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УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ЦЕН 

1. В настоящем разделе Сборника приведены цены на проектирование предприятий, 

производств, цехов и сооружений лесной, деревообрабатывающей, целлюлозно-

бумажной и лесохимической промышленности. 



 

2. Ценами на разработку предприятий, производств, цехов, сооружений и объектов 

помимо работ, оговоренных в Общих указаниях по применению Сборника, не учтена 

стоимость проектирования: 

а) специальных видов локальной очистки сточных вод (анаэробных, ультраосмос), 

б) поселкового строительства и объектов соцкультбыта, 

в) волнозащитных и ледозащитных сооружений, набережных, причалов, подпорных 

стенок, каналов, сплавных лотков, дамб, дноуглубительных работ, берегоукреплений, 

водных подходов к рейдам, плотин, регулирующих пропуск древесины из 

молехранилища, паромных переправ, специальных рыбозащитных мероприятий, 

железнодорожных станций МПС, путепроводов и мостов, СПБ, депо, пунктов 

технического осмотра подвижного состава и экипировки локомотивов, лесных портов и 

сооружений для выгрузки хлыстов из воды, профтехучилищ, предзаводских площадок, 

ИТМ ГО и светомаскировки, рабочих чертежей архитектурных решений интерьеров, 

рекультивации земель; 

г) галерей внешнего электроснабжения, размещаемых внутри производственных 

объектов; 

д) опытных цехов и установок; 

е) ТЭЦ и котельных (кроме табл. 26-8 пп. 1 и 2); 

ж) электростанций, открытых и закрытых распредустройств и подстанций напряжением 

35 кВ и выше, газификации и газораспределительных станций, 

з) выполнение расчетов экономической эффективности строительства и поставки 

оборудования с привлечением инофирм, подготовка технических условий на закупку 

оборудования по импорту и на строительство с привлечением инофирм, участие в 

предконтрактных переговорах, подготовка заключений по предложениям инофирм, 

распределительных ведомостей и участие в коммерческих переговорах. 

3. Стоимость работ по выбору площадки (трассы) для строительства определяется по 

ценам на разработку проекта соответствующего объекта с применением коэффициентов: 

0,08 - табл. 26-1 ÷ 26-5; 

0,06 - табл. 26-6; 

0,04 - табл. 26-7; 26-8; 

0,07 - табл. 26-9 ÷ 26-23; 

0,03 - табл. 26-24 ÷ 26-26. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 



 

4. При применении узлового метода организации строительства стоимость 

проектирования определяется по ценам раздела с коэффициентом 1:1. 

5. При пользовании настоящим разделом необходимо руководствоваться также 

Общими указаниями по применению Сборника цен на проектные работы для 

строительства. 

ЦЕНЫ НА РАЗРАБОТКУ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

Глава 1. ПРЕДПРИЯТИЯ ЛЕСНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

ЛЕСОЗАГОТОВИТЕЛЬНЫЕ ПРЕДПРИЯТИЯ 

1. Цены на проектирование предусматривают лесозаготовительное предприятие без 

первичной переработки древесного сырья, организуемого на базе лесозаготовительного 

пункта с одним нижним лесопромышленным складом. 

В случае проектирования леспромхоза на базе двух и более лесозаготовительных 

пунктов, имеющих самостоятельные пункты примыкания (нижние лесопромышленные 

склады) к транзитному пути, стоимость их проектирования определяется по табл. 26-1 с 

коэффициентом 0,9 для всех лесозаготовительных пунктов, кроме первого. 

2. При примыкании нижних лесопромышленных складов к водным путям транспорта к 

цене на разработку лесозаготовительного предприятия добавляется стоимость 

проектирования рейдов и зимних плотбищ, определяемая по ценам табл. 26-2 с 

применением коэффициента 0,75 для рейдов. 

3. Ценами табл. 26-1 учтена стоимость проектирования цехов и участков разделки дров 

на собственные нужды и приготовления топливной щепы из лесосечных отходов. 

4. При освоении лесосырьевой базы сухопутным и водным транспортом стоимость 

проектирования сплава леса и улучшения сплавных путей определяется дополнительно 

по табл. 26-2. 

5. При проектировании лесозаготовительных предприятий по лесосводке и 

лесоочистке зон затопления к стоимости разработки проекта применяется коэффициент 

1,6. 

6. Стоимость разработки проектно-сметной документации на строительство 

комплексных лесных предприятий, производящих работы по воспроизводству лесов, 

заготовке и полной переработке древесины, подсочке насаждений, заготовке и 

переработке второстепенных лесных материалов и получению продукции химической 

переработки древесины, определяется суммированием цен на проектирование 

отдельных производств и работ, определяемых по соответствующим разделам Сборника. 

7. Стоимость проектирования лесовозных дорог, а также промежуточного 

лесопромышленного склада при двухступенчатой вывозке определяется дополнительно. 

(Новая редакция, Изм. № 1). 



 

8. Ценами табл. 26-1 учтено проектирование лесоперевалочных баз, осуществляющих 

перевалку древесины (без разделки). 

При разработке в составе лесоперевалочных баз цехов по раскряжевке, разделке и 

переработке древесины стоимость их проектирования определяется дополнительно по 

соответствующим таблицам Сборника. 

При разработке в составе лесоперевалочной базы рейда приплава стоимость его 

проектирования определяется дополнительно по ценам табл. 26-2 с применением 

коэффициента 0,75. 

9. Ценами табл. 26-1, 26-3 и 26-4 не учтена стоимость проектирования цеховых 

служебно-бытовых помещений, кроме административных зданий, учтенных ценами табл. 

26-1 пп. 1-7. 

(Новая редакция, Изм. № 1). 

Таблица 26-1. Лесозаготовительные, лесоперевалочные предприятия и 

лесопромышленные склады 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Лесозаготовительное 

предприятие 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

1 от 200 до 400 1 тыс. м3 27,48 0,09 0,14 1,07 

2 св. 400 до 600 то же 35,48 0,07 0,14 1,07 

3 -»- 600 до 800 -»- 41,48 0,06 0,14 1,07 

4 -»- 800 до 1000 -»- 49,48 0,05 0,14 1,07 

  Лесоперевалочная база 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

5 от 250 до 500 1 тыс. м3 17,53 0,06 0,12 1,05 

6 св. 500 до 1000 то же 27,53 0,04 0,10 1,05 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

7 -»- 1000 до 2000 -»- 37,53 0,03 0,08 1,04 

  Нижний лесопромышленный 

склад с поступлением древесины 

в хлыстах и отгрузкой 

сортиментов 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

8 от 200 до 400 1 тыс. м3 19,00 0,08 0,09 1,04 

9 св. 400 до 600 то же 23,00 0,07 0,08 1,04 

  Нижний лесопромышленный 

склад с поступлением древесины 

в деревьях и отгрузкой 

сортиментами 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

10 от 300 до 400 -»- 21,94 0,08 0,08 1,03 

11 св. 400 до 600 -»- 25,94 0,07 0,08 1,03 

  Нижний лесопромышленный 

склад без раскряжовки 

древесины 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

12 от 200 до 400 -»- 9,23 0,07 0,11 1,05 

13 св. 400 до 600 -»- 13,23 0,06 0,11 1,05 

  Промежуточный 

лесопромышленный склад 

вместимостью, тыс. м3/г: 

          

14 от 20 до 40 1 тыс. м3 1,67 0,05 0,17 1,10 

15 св. 40 до 60 то же 2,07 0,04 0,15 1,06 

16 -»- 60 до 80 -»- 2,67 0,03 0,14 1,06 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

  Промежуточный 

лесопромышленный склад 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

17 от 100 до 150 -»- 1,98 0,05 0,19 1,08 

18 св. 150 до 200 -»- 4,98 0,03 0,18 1,08 

19 -»- 200 до 300 -»- 6,98 0,02 0,18 1,08 

Таблица 26-2. Лесосплавные предприятия и сооружения 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Формировочные и 

переформировочные рейды, 

мощностью, тыс. м3/г: 

          

1 от 200 до 600 1 тыс. м3 4,00 0,010 0,39 1,20 

  Сортировочно-сплоточно-

формировочные рейды мощностью, 

тыс. м3/г: 

          

2 от 250 до 500 то же 10,87 0,03 0,19 1,10 

3 св. 500 до 1000 -»- 15,87 0,02 0,18 1,09 

  Рейд погрузки древесины из плотов 

в суда, мощностью, тыс. м3/г: 

          



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

4 от 250 до 500 -»- 5,81 0,02 0,28 1,15 

5 св. 500 до 1000 -»- 10,81 0,01 0,27 1,14 

  Рейды приплава при поставках 

древесины в хлыстовых и 

сортиментных плотах мощностью, 

тыс. м3/г: 

          

6 от 250 до 500 1 тыс. м3 2,53 0,02 0,29 1,15 

7 св. 500 до 1000 то же 7,53 0,01 0,27 1,14 

  Лесосплавной лоток для пропуска 

молевой древесины, пропускной 

способностью, тыс. м3/г: 

          

8 от 300 до 600 -»- 7,6 0,01 0,22 1,10 

  Продольная запань емкостью, тыс. 

м3 

          

9 от 250 до 500 -» 3,4 0,01 0,30 1,14 

  Спуск механизированный высотой, 

м: 

          

10 от 7 до 9 м 0,28 0,04 0,30 1,15 

11 св. 9 до 11 то же 0,37 0,03 0,30 1,15 

12 -»- 11 до 14 -»- 0,48 0,02 0,29 1,14 

  Спуск ряжевый высотой, м:           

13 от 4 до 5 -»- 0,37 0,13 0,21 1,10 

14 св. 5 до 6 -»- 0,67 0,07 0,20 1,10 

  Зимнее плотбище емкостью, тыс. м3           

15 от 25 до 50 1 тыс. м3 2,8 0,09 0,06 1,03 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

16 Организация лесосплава на 

равнинных и полугорных малых 

реках 

река 11,01 - 0,29 1,14 

17 Организация лесосплава на 

равнинных и полугорных средних и 

больших реках 

река 13,99 - 0,32 1,16 

18 Поперечная запань емкостью 400 

тыс. м3 

1 тыс. м3 5,69 - 0,23 1,11 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Таблица 26-3. Отдельные деревообрабатывающие цехи 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, 

тыс. руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Шпалорезный цех мощностью 200 

тыс. шт. шпал, 15 тыс. м3 

технологической щепы в год 

1 цех 13,99 - 0,28 1,13 

2 Шпалорезный цех мощностью 400 

тыс. шт. шпал, 30 тыс. м3 

технологической щепы в год 

то же 19,36 - 0,30 1,12 

3 Цех переводных брусьев мощностью 

1660 комплектов брусьев, 15 тыс. м3 

технологической щепы в год 

-«- 12,75 - 0,27 1,12 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, 

тыс. руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

4 Шпалозавод мощностью 800 тыс. шт. 

шпал, 60 тыс. м3 технологической 

щепы в год 

1 завод 30,12 - 0,20 1,08 

5 Шпалорезно-тарный цех мощностью 

400 тыс. шт. шпал 10 тыс. м3 тарных 

комплектов в год 

1 цех 24,14 - 0,18 1,08 

6 Тарный цех мощностью 5 тыс. м3 

тарных комплектов в год 

то же 9,41 - 0,29 1,15 

7 Тарный цех мощностью 10 тыс. м3 

тарных комплектов, 10 тыс. м3 

технологической щепы в год 

-«- 14,29 - 0,30 1,15 

8 Тарный цех мощностью 20 тыс. м3 

тарных комплектов 20 тыс. м3 

технологической щепы в год 

-«- 30,80 - 0,16 1,07 

9 Цех технологической щепы 

мощностью 10 тыс. м3 

технологической щепы в год 

-«- 5,78 - 0,25 1,10 

10 То же, 25 тыс. м3/г -«- 10,65 - 0,24 1,10 

12 Комплексная линия по переработке 

хлыстов на технологическую щепу 

мощностью 60 тыс. м3 

технологической щепы, 40 тыс. м3 

ценных сортиментов в год 

1 линия 28,70 - 0,10 1,04 

13 Цех производства хвойно-

витаминной муки мощностью 600 т 

муки в год 

1 цех 3,20 - 0,25 1,13 

14 Установка по подготовке сырья для 

производства кормов мощностью 

6000 т сырья в год 

1 установка 3,00 - 0,12 1,05 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, 

тыс. руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

15 Цех колотых балансов мощностью 15 

тыс. м3 колотых балансов, 7 тыс. м3 

технологической щепы в год 

1 цех 8,62 - 0,29 1,12 

  Закрытые склады измельченного 

древесного топлива емкостью: 

          

16 750 м3 1 склад 3,33 - 0,24 1,09 

17 То же, 1500 м3 то же 3,71 - 0,24 1,10 

  Открытые склады измельченного 

древесного топлива емкостью: 

          

18 500 м3 -«- 1,64 - 0,26 1,12 

19 То же, 750 м3 -«- 2,25 - 0,25 1,12 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Таблица 26-4. Ремонтное и складское хозяйство 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Центральная ремонтная мастерская 

для обслуживания и ремонта 

лесозаготовительной техники с 

количеством постов обслуживания: 

          



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 - 4 1 мастерская 12,58 - 0,30 1,11 

2 - 8 то же 17,65 - 0,24 1,10 

3 - 12 -»- 25,87 - 0,20 1,07 

4 - 16 -»- 32,68 - 0,17 1,06 

5 - 20 -»- 38,45 - 0,16 1,06 

  Ремонтно-механическая мастерская 

лесозаготовительной техники 

объемом работ по ремонту: 

          

6 30-60 тыс. чел. час -»- 14,30 - 0,23 1,08 

  Ремонтно-механическая мастерская 

лесозаготовительной техники 

объемом работ по ремонту: 

          

7 70-100 тыс. чел. час 1 мастерская 15,73 - 0,22 1,07 

  Пункт централизованного 

технического обслуживания 

лесозаготовительной техники с 

количеством постов: 

          

8 - 2 1 пункт 7,19 - 0,30 1,12 

9 - 4 то же 10,86 - 0,30 1,10 

10 - 6 -»- 16,36 - 0,27 1,10 

  Тепловозовагонное депо УЖД с 

количеством мест: 

          

11 - 2 1 депо 3,55 - 0,30 1,12 

12 - 4 то же 4,66 - 0,30 1,12 

  Такелажный склад с мастерской для 

ремонта и хранения такелажа 

          



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

емкостью, т: 

13 от 200 до 400 т 2,72 0,005 0,30 1,11 

14 св. 400 до 600 то же 4,32 0,001 0,29 1,10 

  Материально-технический склад 

емкостью, т: 

          

15 от 140 до 210 т 0,72 0,019 0,11 1,04 

16 св. 210 до 280 то же 1,18 0,017 0,11 1,04 

17 -»- 280 до 370 -»- 1,46 0,016 0,11 1,04 

Таблица 26-5. Отдельные объекты бытового обслуживания 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Служебно-бытовой корпус на 

количество обслуживаемых, чел.: 

          

1 от 50 до 100 Количество 

обслуживаемых, 

чел. 

2,60 0,023 0,22 1,11 

2 св. 100 до 150 то же 2,70 0,022 0,20 1,10 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

3 -»- 150 до 250 -»- 3,60 0,016 0,24 1,12 

4 -»- 250 до 400 -»- 6,85 0,003 0,22 1,11 

  Бытовой корпус 

деревообрабатывающего цеха на 

количество работающих, чел.: 

Количество 

работающих 

        

5 от 25 до 40 чел. 1,67 0,030 0,23 1,11 

6 св. 40 до 60 то же 1,75 0,028 0,21 1,10 

7 -»- 60 до 90 -»- 2,35 0,018 0,20 1,10 

8 Мастерская по стирке и ремонту 

спецодежды и спецобуви на 1000 

человек обслуживаемых 

1 мастерская 4,83 - 0,27 1,10 

9 То же, на 1500 чел. то же 5,58 - 0,25 1,09 

Глава 2. ЛЕСОПИЛЬНЫЕ ПРЕДПРИЯТИЯ 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

1. Цены установлены на выпуск пиломатериалов внутрисоюзного назначения. При 

проектировании предприятий по выпуску пиломатериалов экспортного назначения 

мощность предприятия принимается с коэффициентом 1,07. 

Таблица 26-6. Лесопильные предприятия 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 



 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  А. Лесопильные предприятия            

  Полный комплекс объектов 

лесопильно-

деревообрабатывающего 

предприятия мощностью по выпуску 

пиломатериалов, тыс. м3/г: 

          

1 от 50 до 150 1 тыс. м3/г 133,00 1,75 0,18 1,04 

2 св. 150 до 300 то же 202,00 1,29 0,18 1,04 

3 -»- 300 до 450 -»- 229,00 1,20 0,17 1,03 

4 -»- 450 до 600 -»- 481,00 0,64 0,17 1,03 

  Б. Отдельные объекты лесопильных 

предприятий 

          

  Производство технологической щепы 

производительностью в плотной 

массе, тыс. м3/г 

          

5 от 20 до 60 -»- 0,28 0,33 0,21 1,04 

6 св. 60 до 120 -»- 0,88 0,32 0,21 1,04 

7 -»- 120 до 180 -»- 28,48 0,09 0,15 1,02 

  Склад пиловочного сырья 

грузооборотом, тыс. м3/г 

      -   

8 от 100 до 300 -»- 2,20 0,07 0,21 1,04 

9 св. 300 до 600 -»- 5,20 0,06 0,21 1,04 

10 -»- 600 до 900 -»- 29,20 0,02 0,17 1,03 

  Окорочный узел без отепленного 

бассейна мощностью, тыс. м3/г 

          

11 от 100 до 300 -»- 9,00 0,03 0,23 1,05 

12 св. 300 до 600 -»- 12,00 0,02 0,23 1,05 

13 -»- 600 до 900 -»- 18,00 0,01 0,19 1,04 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  Брикетирование коры и древесных 

отходов производительностью, тыс. 

т/г: 

          

14 от 2 до 5 1 тыс. т/г 4,74 2,83 0,27 1,05 

15 св. 5 до 16 то же 10,99 1,58 0,27 1,05 

  Лесоцех           

16 от 50 до 150 1 тыс. м3/г 38,5 0,51 0,16 1,04 

17 св. 150 до 300 то же 61,0 0,36 0,16 1,04 

18 -»- 300 до 450 -»- 99,6 0,23 0,15 1,03 

  Камерная сушка непрерывного 

действия при годовом выпуске 

пиломатериалов, тыс. м3/г: 

          

19 от 50 до 150 -»- 1,40 0,23 0,14 1,03 

20 св. 150 до 300 -»- 2,90 0,22 0,14 1,03 

21 -»- 300 до 450 -»- 44,90 0,08 0,12 1,02 

  Линия окончательной обработки 

пиломатериалов 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

22 от 50 до 150 1 тыс. м3/г 2,94 0,07 0,29 1,06 

23 св. 150 до 300 то же 4,44 0,06 0,29 1,06 

24 -»- 300 до 450 -»- 7,44 0,05 0,22 1,05 

  Склад пиломатериалов 

грузооборотом, тыс. м3/г: 

          

25 от 50 до 150 -»- 2,10 0,05 0,26 1,06 

26 св. 150 до 300 -»- 3,60 0,04 0,26 1,06 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

27 -»- 300 до 450 -»- 9,60 0,02 0,26 1,06 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Глава 3. ПРЕДПРИЯТИЯ ПО ВЫПУСКУ ДРЕВЕСНОСТРУЖЕЧНЫХ ПЛИТ, 

ПЛИТ С ОРИЕНТИРОВАННОЙ СТРУЖКОЙ, ЦЕМЕНТНОСТРУЖЕЧНЫХ 

ПЛИТ, ФАНЕРЫ, МЕБЕЛИ, ЛАМИНИРОВАНИЯ, СПИЧЕК, ЛЫЖ 

Ценами главы не учтена стоимость проектирования складов топлива и мазута, цехов 

смол, гаражей, прачечных, телеуправление производством. 

Таблица 26-7. Предприятия по выпуску древесностружечных плит, плит с 

ориентированной стружкой, цементностружечных плит, фанеры, мебели, 

ламинирования, спичек, лыж 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Предприятия по выпуску древесно-

стружечных плит 

производительностью, тыс. м3/г: 

          

1 от 30 до 60 1 тыс. м3/г 149,08 0,95 0,20 1,04 

2 св. 60 до 100 то же 149,68 0,94 0,20 1,04 

3 -»- 100 до 250 -»- 150,68 0,93 0,15 1,03 

  Предприятие по выпуску корпусной 

мебели (по замкнутому циклу) 

          



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

производительностью, млн. руб./г: 

4 от 15 до 30 1 млн. руб./г 68,88 6,63 0,15 1,03 

  Предприятие по выпуску корпусной 

мебели (отделочно-сборочное) 

производительностью, млн. руб. /г: 

          

5 от 15 до 30 то же 81,76 5,02 0,20 1,04 

6 св. 30 до 50 -»- 130,36 3,40 0,15 1,03 

7 Предприятие по выпуску плит с 

ориентированной стружкой 

мощностью 60 тыс. м3/г: 

1 предприятие 178,01 - 0,20 1,04 

8 Предприятие по ламинированию 

древесностружечных плит 

мощностью 3 млн. м2/г 

то же 174,52 - 0,20 1,04 

9 Предприятие по выпуску цементно-

стружечных плит мощностью 27 тыс. 

м3/г 

-»- 192,28 - 0,20 1,04 

10 Предприятие по выпуску клееной 

фанеры мощностью 100 тыс. м3/г 

1 предприятие 343,82 - 0,10 1,02 

11 Предприятие до выпуску щитовых 

деталей мощностью 2,5 млн. м2/г 

то же 181,76 - 0,25 1,05 

12 Предприятие по выпуску брусковых 

деталей мощностью 10 тыс. м3/г 

-»- 192,74 - 0,20 1,04 

13 Предприятие по выпуску решетчатой 

мебели мощностью 800 тыс. шт. в год 

-»- 194,27 - 0,15 1,03 

14 Предприятие по выпуску спичек 

мощностью 1500 тыс. усл. ящиков в 

год 

-»- 247,63 - 0,20 1,04 



 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

15 Предприятие по выпуску лыж из 

древесины мощностью 500 тыс. пар 

лыж в год 

-»- 381,15 - 0,10 1,02 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Примечание: Удельный вес основных цехов, входящих в состав предприятия, определяется по 

ценам таблицы с применением к ним следующих коэффициентов: 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

1 Участок 

подготовк

и сырья 

0,0603 0,06 - 0,05 - - - - - - - - 

2 Участок 

приготовл

ения 

стружки 

0,055 0,063 - 0,066 - - - - - - - - 

3 Участок 

сушки и 

0,062 0,0557 - 0,055

4 

- - - - - - - - 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

сортировк

и стружки 

4 Окорочно-

распилово

чный цех 

- - - - 0,12 - - - - - - - 

5 Сушильно-

раскроечн

ый цех 

- - - - - - - - 0,12 0,196

5 

- 0,10 

6 Сушильно

е 

хозяйство 

- - - -   0,11 - 0,04 - - - - 

7 Цех 

раскроя 

лыжного 

кряжа 

- - - - - - - - - - - 0,066 

8 Цех 

машинной 

обработки 

- - - - - - - - 0,088 - - - 

9 Главный 

производс

твенный 

корпус 

0,28 0,26 0,39 0,27 0,34 0,356

6 

0,43 0,163 0,295 0,29 0,38 0,335 

1

0 

Цех по 

изготовлен

ию 

строганого 

- - - - - - - 0,08 - - - - 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

шпона 

1

1 

Цех по 

изготовлен

ию 

рулонных 

пленочных 

материало

в 

- - - - - - - 0,16 - - - - 

1

2 

Станция 

фильтров 

0,019 0,023 - 0,02 - 0,015 0,016 0,015 - - - 0,02 

1

3 

Станция 

сбора 

отходов 

0,02 0,021 0,023 0,02 0,02 0,018 0,020

5 

0,02 0,02 0,02 0,02 0,013 

1

4 

Администр

ативный 

корпус 

0,05 0,05 0,053 0,056 0,06 0,05 0,052

5 

0,04 0,05 0,05 0,07 0,045 

1

5 

Зарядная 

станция 

0,008 0,008 0,007 0,01 0,008 0,007 0,007

5 

0,009

2 

0,007 0,01 0,007

5 

0,005

5 

1

6 

Компрессо

рная 

станция 

0,05 0,006 0,008 0,008 0,007 0,006 0,007

5 

0,008 0,008 0,007 0,005

5 

0,005 

1

7 

Ремонтно-

механичес

кий цех 

0,02 0,026 0,025 0,022 0,02 0,02 0,022 0,025 0,023

4 

0,035 0,02 0,015 

1 Бассейн 

для 

- - - - 0,036 - - 0,02 - - - - 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

8 хранения 

и 

теплообра

ботки 

сырья 

8 

1

9 

Склад 

древесног

о сырья 

0,015 0,015 - 0,018 0,015

2 

- - 0,014 - - 0,056

5 

- 

2

0 

Склад 

лыжного 

кряжа 

- - - - - - - - - - - 0,035 

2

1 

Склад 

щепы 

0,017 0,015 - 0,02 - - - - - - - - 

2

2 

Склад 

химикатов 

- - - - - - - - - - - 0,025 

2

3 

Склад 

бертолето

вой соли 

- - - - - - - - - - 0,015 - 

2

4 

Склад 

фосфора и 

серы 

- - - - - - - - - - 0,02 - 

2

5 

Склад 

древесно-

стружечны

х плит 

- - 0,025 - - - - 0,02 - - - - 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

2

6 

Склад 

пиломатер

иалов 

- - - - - 0,04 - - 0,03 - - - 

2

7 

Склад 

смол 

0,015 0,015 0,020 0,015 0,016 0,015 0,015

5 

0,015 - 0,02 - 0,012 

2

8 

Склад 

техническ

их 

материало

в 

0,02 0,02 0,025 0,02 0,022 0,022

5 

0,023

3 

0,02 0,02 0,02 0,021 0,015 

2

9 

Автоматиз

ированны

й склад 

готовой 

продукции 

0,0262 0,026 0,04 0,03 0,043 0,026

5 

0,041 0,04 0,035 0,04 0,06 0,025 

3

0 

Склад 

деталей 

- - - - - - 0,03 - - - - - 

3

1 

Склад 

химикатов 

со сливной 

эстакадой 

- - 0,03 - - - - - - - - - 

3

2 

Склад 

баллонов 

газообраз

ных 

продуктов 

0,003 0,003 0,004 0,004 0,002 0,003 0,003

5 

0,004 0,003 0,004 0,003 0,002 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

3

3 

Склад 

нефтепрод

уктов 

0,005 0,008 0,008 0,006 0,005 0,005 0,006 0,006 0,008 0,008 0,006 0,004 

3

4 

Склад 

легковосп

ламеняющ

ихся 

жидкостей 

- - - - - 0,01 0,010

5 

- - - - - 

3

5 

Пождепо 0,005 0,007 0,008 0,007 0,004 0,005 0,006 0,007 0,007 0,007 0,005 0,004 

3

6 

Проходная 0,002 00025 0,003 0,003 0,002 0,002 0,002

2 

0,003 0,003 0,003 0,002 0,001

6 

3

7 

Сторожева

я будка 

0,0015 0,002 0,002 0,002 0,001

5 

0,001

5 

0,001

6 

0,002 0,002 0,002 0,001

5 

0,001 

3

8 

Градирня 0,002 0,0028 0,0028 0,002

6 

0,001

5 

0,001

9 

0,002

1 

0,002

8 

0,002

6 

0,002

5 

0,002 0,001

3 

3

9 

Насосная 

станция 

оборотног

о 

водоснабж

ения 

0,015 0,015 0,015 0,015 0,01 0,015 0,015

5 

0,015 0,015 0,015 0,015 0,01 

4

0 

Наружный 

пневмотра

нспорт 

0,02 0,02 0,025 0,015 0,020 0,018 0,015

5 

0,023 0,025 0,03 0,025 0,02 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

4

1 

Станция 

термическ

ого 

обезврежи

вания 

в/выбросо

в 

0,05 0,051 0,055 0,05 0,04 0,04 0,05 0,04 0,05 0,055 0,05 0,04 

4

2 

Труба 

рассеиван

ия 

вредных 

выбросов 

высотой 

60 м 

0,015 0,02 0,021 0,02 0,011 0,014 0,015 0,019 0,02 0,02 0,015 0,01 

4

3 

Установка 

ВОТ - 

высокотем

пературно

го 

теплоноси

теля 

0,03 0,03 0,03 0,03 0,025 0,025 0,026

5 

0,03 - - 0,02 - 

4

4 

Локальные 

в/очистны

е 

сооружени

я 

0,08 0,08 0,085 0,08 0,08 0,08 0,081 0,075 0,078 0,075 0,085 0,075 

4

5-

Внутренни

е сети и 

0,099 0,095 0,0952 0,085 0,09 0,093 0,098

8 

0,084 0,09 0,09 0,095 0,094

6 



 

№

№

 

п

/

п 

Наименов

ание цехов 

Предпри

ятие по 

выпуску 

древесн

остружеч

ных плит 

Предпр

иятие 

по 

выпуск

у плит с 

ориент

ирован

ной 

стружк

ой 

Предп

риятие 

по 

ламин

ирован

ию 

древес

но-

струже

чных 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

цеме

нтно-

струж

ечны

х 

плит 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

клеен

ой 

фане

ры 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли (по 

замкн

утому 

циклу

) 

Пред

прият

ие по 

изгот

овлен

ию 

корпу

сной 

мебе

ли 

(отде

лочно

-

оборо

чное) 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

щито

вых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

бруск

овых 

детал

ей 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

реше

тчато

й 

мебе

ли 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

спиче

к 

Пред

прият

ие по 

выпу

ску 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

5

9 

сооружени

я 

водоснабж

ения, 

канализац

ии, 

электросн

абжения, 

теплоснаб

жения, 

связи, ж/д, 

автом. 

дорог, 

благоустр. 

промплощ

адка, 

санитарно-

защитная 

зона 

(Новая редакция, Изм. № 1). 



 

Глава 4. ПРЕДПРИЯТИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ДРЕВЕСНО-ВОЛОКНИСТЫХ 

ПЛИТ, ПАНЕЛЕЙ ДЕРЕВЯННЫХ ДОМОВ, ОКОННЫХ, ДВЕРНЫХ БЛОКОВ И 

БАЛКОННЫХ ДВЕРЕЙ 

Ценами на разработку предприятий не учтена стоимость проектирования складов 

топлива, мазутного хозяйства, сушильного хозяйства, гаражей. 

Таблица 26-8. Предприятия по выпуску древесноволокнистых плит, панелей деревянных 

домов, оконных, дверных блоков и балконных дверей 

№№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные величины 

стоимости разработки 

рабочей документации, 

тыс. руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Завод древесно-волокнистых 

плит мощностью, млн. м2/г 

          

1 от 10 до 15 1 млн. м2/г 203,52 13,93 0,10 1,04 

2 св. 15 до 30 то же 321,12 6,09 0,10 1,04 

  Завод по производству 

деревянных домов 

мощностью, тыс. м2/г 

          

3 от 200 до 250 1 тыс. м2/г 115,94 1,42 0,13 1,05 

4 св. 250 до 500 то же 153,44 1,27 0,13 1,05 

  Завод по производству 

оконных, дверных блоков и 

балконных дверей мощностью, 

тыс. м2/г 

          

5 от 250 до 500 1 тыс. м2/г 240,06 0,69 0,10 1,04 

6 св. 500 до 750 то же 245,06 0,68 0,10 1,04 

Примечание: Удельный вес основных цехов (объектов), входящих в состав предприятий, 

определяется по ценам таблицы с применением к ним следующих коэффициентов: 

№ пп Наименование цехов (объектов) Пункт таблицы Коэффициент 

1 Склад пиломатериалов 3, 4, 5, 6 0,036 



 

№ пп Наименование цехов (объектов) Пункт таблицы Коэффициент 

2 Участок формирования реечных пакетов 

пиломатериалов 

3, 4, 5, 6 0,012 

3 Склад сухих пиломатериалов 3, 4  0,008 

    5, 6 0,036 

4 Отделение раскроя пиломатериалов на 

заготовки 

3, 4, 5, 6 0,046 

5 Отделение огнебиозащиты 3, 4 0,003 

6 Отделение склеивания плитных материалов 

(ДВП) 

5, 6 0,004 

3, 4 0,016 

7 Отделение раскроя плитных материалов 3, 4 0,049 

5, 6 0,012 

8 Отделение изготовления створок, коробок 5, 6 0,015 

9 Отделение раскроя асбестоцементных и 

цементно-стружечных плит 

3, 4 0,044 

10 Отделение сборки оконных блоков 5, 6 0,072 

11 Отделение отделки оконных блоков 5, 6 0,190 

12 Отделение раскроя минераловатных плит 3, 4 0,038 

13 Отделение комплектации и упаковки 3, 4 0,027 

5, 6 0,029 

14 Склад готовой продукции 3, 4 0,003 

5, 6 0,019 

15 Отделение изготовления доборных 

элементов дома 

3, 4 0,016 

16 Отделение изготовления фронтонов и 

лестниц 

3, 4 0,016 

17 Отделение изготовления санитарно-

технических кабин 

3 0,017 

18 Отделение сборки панелей 3, 4 0,046 

19 Отделение отделки панелей 3, 4 0,069 



 

№ пп Наименование цехов (объектов) Пункт таблицы Коэффициент 

20 Отделение столярных изделий и фактуры 3, 4 0,020 

21 Сети сжатого воздуха 3, 4 0,011 

5, 6 0,013 

22 Цех древесноволокнистых плит 1, 2 0,407 

23 Цех приготовления щепы 1, 2 0,087 

24 Механизированный склад круглого леса 1, 2 0,058 

25 Прирельсовый склад готовой продукции 1, 2 0,005 

26 Биржа щепы 1, 2 0,067 



 

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 

ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЦЕНТАХ ОТ ЦЕНЫ 

(к таблицам 26-1, 26-2, 26-3, 26-4, 26-5, 26-6, 26-7, 26-8) 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 1

4 

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 

Т

а

б

л. 

2

6-

1 

1-

4 

Лесоз

агото

вител

ьные 

пред

прият

ия 

П 23 1 13 1 4 3 1 5 10 2 - 6 - - 4 12 4 8 3   

Р 14 - 26 4 5 4 5 7 9 - 4 - 4 3 - - - - 15   

РП 13,

3 

0,2 27,

0 

3,

6 

4,4 3,5 4,6 6,3 8,4 0,

3 

3,6 0,8 3,6 2,6 0,5 1,6 0,5 1,1 14,

1 

  

Т

а

б

л. 

2

6-

1 

5-

7 

Лесо

перев

алочн

ые 

базы 

П 25 2 13 1 6 3 1 5 11 - - 6 - - 4 12 - 7 4   

Р 15 - 21 4 6 4 5 7 10 - 5 - 6 - - - - - 17   

РП 14,

9 

0,2 20,

0 

3,

8 

5,7 3,7 4,7 6,8 9,7 - 4,7 0,6 6,0 - 0,4 1,1 - 0,7 17,

0 

  

Т

а

б

л. 

2

8-

9 

Нижн

ие 

лесоп

ромы

шлен

П 28 2 14 1 5 5 1 3 10 - - 3 - - 4 12 1 8 3   

Р 15 - 30 3 5 4 2 3 9 - 4 - 5 3 - - - - 17   

РП 15, 0,2 28, 2, 4,8 4,7 1,9 2,8 8,6 - 3,8 0,2 4,8 2,8 0,3 0,9 0,1 0,6 16,   



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

6-

1 

ные 

склад

ы с 

посту

плен

ием 

древ

есин

ы в 

хлыст

ах и 

отгру

зкой 

сорти

мент

ов 

4 9 8 4 

Т

а

б

л. 

2

6-

1 

1

0-

1

1 

Нижн

ие 

лесоп

ромы

шлен

ные 

склад

ы с 

посту

П 28 2 14 1 5 5 1 3 10 - - 3 - - 4 12 1 8 3   

Р 15 - 27 3 6 4 3 5 9 - 4 - 5 3 - -   - 16   

РП 15 0,2 26,

2 

2,

9 

5,9 3,9 2,9 4,9 8,9 - 3,8 0,3 4,8 2,9 0,3 0,9 0,1 0,6 15,

5 

  



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

плен

ием 

древ

есин

ы в 

дере

вьях 

и 

отгру

зкой 

сорти

мент

ами 

Т

а

б

л. 

2

6-

1 

1

2-

1

3 

Нижн

ий 

лесоп

ромы

шлен

ный 

склад 

без 

раскр

яжев

ки 

древ

П 28 2 14 1 5 5 1 3 10 - - 3 - - 4 12 1 8 3   

Р 15 - 27 3 6 4 3 5 9 - 4 - 5 3 - - - - 16   

РП 14,

9 

0,2 26 2,

8 

5,8 3,9 2,8 4,8 8,8 - 3,8 0,3 4,7 2,8 0,9 1,3 0,1 0,8 15,

3 

  



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

есин

ы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1 

1

4-

1

6 

Пром

ежут

очны

й 

лесоп

ромы

шлен

ный 

склад 

П 29 - 7 - 6 5 - - 22 - - 4 - - 4 12 - 7 4   

Р 31 - 12 - 10 4 - - 26 - - - - - - - - - 17   

РП 29,

8 

- 11,

5 

- 9,6 3,8 - - 24,

8 

- - 0,7 - - 0,7 1,9 - 1,1 16,

1 

  

Т

а

б

л. 

2

6-

1 

1

7-

1

9 

Пром

ежут

очны

й 

лесоп

ромы

шлен

ный 

склад 

П 27 - 10 - 6 5 - - 20 - - 5 - - 5 12 - 6 4   

Р 30 - 12 - 10 5 - - 26 - - - - - - - - - 17   

РП 29 - 12,

2 

- 9,5 2,9 - - 24,

5 

- - 1 - - 1 2,6 - 1,3 16,

0 

  

Т

а

б

1-

9 

Лесос

плав

ные 

П 26 - 9 1 3 3 1 7 6 - - 7 - - 6 13 - 13 3 - 

Р 23 - 22 4 7 5 4 9 9 - - - - - - - - - 17 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

л. 

2

6-

2 

рейд

ы 

РП 21,

2 

- 18,

9 

3,

4 

6,0 4,3 3,4 7,9 7,9 - - 2,3 - - 2,0 4,2 - 4,2 14,

3 

- 

Т

а

б

л. 

2

6-

2 

1

9-

2

0 

Орга

низац

ия 

лесос

плава 

П 28 - 6 1 1 4 1 1 т - - 9 - - 6 13 - 12 3 14 

Р 29 - 10 3 5 3 6 6 9 - - - - - - - - - 17 12 

РП 26,

6 

- 8,9 2,

6 

4,4 2,8 5,3 5,3 7,8 - - 2,3 - - 1,6 3,3 - 3,1 14,

9 

11,1 

Т

а

б

л. 

2

6-

2 

1

0-

1

1 

Лесос

плав

ной 

лоток 

для 

проп

уска 

моче

вой 

древ

есин

ы 

П 15 - - - 2 1 - - - - - 3 - - 5 14 - 9 5 46 

Р 29 - - - - - - - - - - - - - - - - - 17 54 

РП 26,

5 

- - - 0,4 0,2 - - - - - 0,7 - - 1,2 3,4 - 2,2 15,

3 

50,1 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

Т

а

б

л. 

2

6-

2 

1

2, 

2

1 

Попе

речна

я и 

прод

ольна

я 

запак

и 

П 38 - - - - - - - - - - 3 - - 2 14 - 9 5 29 

Р 53 - - - - - - - - - - - - - - - - - 18 29 

РП 49 - - - - - - - - - - 0,8 - - 0,6 4,0 - 2,5 16,

1 

27 

Т

а

б

л. 

2

6-

2 

1

3-

1

5 

Спуск 

меха

низи

рова

нный 

П 11 - - - 3 3 - - 7 - - 3 - - 6 12 - 11 3 41 

Р 22 - - - - 4 - - - - - - - - - - - - 18 56 

РП 19,

0 

- - - 0,9 3,6 - - 1,9 - - 0,9 - - 1,8 3,6 - 3,4 15,

2 

49,7 

Т

а

б

л. 

2

6-

2 

1

6-

1

7 

Спуск 

ряде

вый 

П 8 - - - - - - - - - - 3 - - 3 14 - 12 3 57 

Р 22 - - - - 4 - - - - - - - - - - - - 18 56 

РП 20,

3 

- - - - 3,6 - - - - - 0,7 - - 0,7 3,0 - 2,6 16,

4 

52,7 

Т 1 Зимн П 31 - - - - - - - 8 - - 5 - - 5 13 - 12 3 23 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

а

б

л. 

2

6-

2 

8 ее 

плотб

ище 

Р 22 - - - - 4 - - - - - - - - - - - - 17 57 

РП 21,

5 

- - - - 3,8 - - 0,6 - - 0,4 - - 0,4 1,0 - 1,0 16,

3 

55,0 

Т

а

б

л. 

2

6-

3 

1-

1

5 

Цеха: 

шпал

орезн

ые, 

перев

одны

х 

брусь

ев, 

шпал

о-

резно

-

тарн

ые, 

тарн

ые, 

техно

логич

П 26 - 18 2 5 4 3 4 7 - - 7 - - 4 7 - 8 5 - 

Р 19 5 21 6 6 2 2 3 5 - - - 8 6 - - - - 17 - 

РП 18 4,4 19 5,

4 

5,6 2,0 1,9 2,9 4,8 - - 2,1 7,0 5,2 2,2 2,1 - 2,4 15 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

еской 

щепы

, 

прои

зводс

тва 

хвойн

о-

вита

минн

ой 

муки, 

корм

ов, 

колот

ых 

бала

нсов 

Т

а

б

л. 

2

6-

3 

1

8-

1

9 

Откр

ытые 

склад

ы 

изме

льчен

ного 

П 26 - 19 - 6 2 - 2 16 - - 7 - - 2 7 - 8 5 - 

Р 25 - 22 - 6 2 - 3 12 - - - 8 6 - - - - 16 - 

РП 24,

2 

- 20,

9 

- 5,8 1,9 - 2,8 11,

6 

- - 1,5 7,3 5,5 0,4 1,5 - 1,7 14,

9 

- 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

древ

есног

о 

топли

ва 

Т

а

б

л. 

2

6-

3 

1

6-

1

7 

Закр

ытые 

склад

ы 

изме

льчен

ного 

древ

есног

о 

топли

ва 

П 24 - 25 - 5 2 - 2 10 - - 6 - - 7 7 - 7 5 - 

Р 23 - 24 - 6 2 - 3 12 - - - 8 5 - - - - 17 - 

РП 21,

7 

- 22,

3 

- 5,5 1,9 - 2,7 11,

0 

- - 1,9 6,9 4,3 2,2 22, - 2,2 15,

2 

- 

Т

а

б

л. 

2

6-

4 

1-

1

0 

Цент

ральн

ые 

ремо

нтны

е 

масте

рские 

П 14 - 28 6 3 2 2 10 6 - 2 2 3 - 2 8 - 4 8 - 

Р 13 - 27 5 4 2 3 17 5 - 4 - 7 - - - - - 13 - 

РП 12,

6 

- 26,

3 

4,

9 

3,8 1,9 2,9 16,

3 

4,9 - 3,8 0,5 6,7 - 0,5 1,6 - 0,8 12,

5 

- 
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о 
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р
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д
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чес
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про
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ная 
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От

оп
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ни
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ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

для 

обслу

жива

ния и 

ремо

нта 

лесоз

агото

вител

ьной 

техни

ки 

Ремо

нтно-

меха

ничес

кие 

масте

рские 

лесоз

агото

вител

ьной 

техни

ки 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

Пункт

ы 

центр

ализо

ванн

ого 

техни

ческо

го 

обслу

жива

ния 

лесоз

агото

вител

ьной 

техни

ки 

Т

а

б

л. 

2

6-

4 

1

1-

1

2 

Тепл

овозо

вагон

ное 

депо 

П 31 - 14 4 4 2 - 6 9 - - 10 - - 3 4 - 5 8   

Р 18 - 37 6 8 3 - 9 6 - - - - - - - - - 13 - 

РП 17,

8 

- 33,

6 

5,

7 

7,4 2,9 - 8,4 5,9 - - 2,9 - - 0,9 1,1 - 1,4 12 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

Т

а

б

л. 

2

6-

4 

1

3-

1

4 

Такел

ажны

е 

склад

ы с 

масте

рской 

для 

ремо

нта и 

хране

ния 

такел

ажа 

П 11 - 33 3 5 3 4 5 8 - - 4 3 - 2 4 - 6 9 - 

Р 17 - 32 5 5 4 5 7 5 - 4 - 3 - -, - - - 13 - 

РП 16,

0 

- 30,

8 

4,

7 

4,8 3,9 4,7 6,7 5,0 - 3,6 1,1 2,9 - 0,7 1,1 - 1,8 12,

2 

- 

Т

а

б

л. 

2

6-

4 

1

5-

1

7 

Мате

риал

ьно-

техни

чески

е 

склад

ы 

П 16 - 22 4 7 1 4 5 7 - 3 3 7 - 2 4 - 5 10 - 

Р 16 - 28 4 6 1 5 5 5 - 3 - 8 - - - - - 19 - 

РП 15,

9 

- 27,

6 

3,

9 

5,9 1,0 4,9 4,9 5,0 - 3,0 0,3 7,9 - 0,2 0,4 - 0,5 18,

6 

- 

Т 1- Служ П 3 - 59 6 4 1 - 3 3 - - 1 - - - 7 - 9 4 - 



 

№

 

та

б

л
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ц
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№
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о 

п

о

р

я

д

к
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Объе
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ект

иро

ван
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Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт
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тиз

аци
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тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

а

б

л. 

2

6-

5 

2 ебно-

быто

вые 

корпу

са на 

колич

ество 

обслу

жива

емых, 

чел: 

50 до 

150 

Р 2 - 43 13 7 4 - 9 5 - - - - - - - - - 17 - 

РП 2 - 42,

5 

12

,1 

6,5 3,7 - 8,3 4,7 - - 0,3 - - - 1,9 - 2,4 15,

6 

- 

Т

а

б

л. 

2

6-

5 

3-

4 

от 

150 

до 

400 

П 6 - 56 5 4 1 - 3 3 - - 1 - - 1 7 - 9 4 - 

Р 6 - 39 13 7 4 - 9 5 - - - - - - - - - 17 - 

РП 5,7 - 38,

2 

12

,1 

6,5 3,7 - 8,3 4,7 - - 0,3 - - 0,3 2,1 - 2,7 15,

4 

- 

Т

а

б

5-

7 

Быто

вые 

корпу

П - - 61 6 4 2 - 2 3 - - 1 - - - 6 - 10 5 - 

Р - - 45 13 7 4 - 9 5 - - - - - - - - - 17 - 
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б

л
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п

о

р

я

д

к
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Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

л. 

2

6-

5 

са 

дере

вооб

рабат

ываю

щих 

цехов 

РП - - 43,

9 

12

,0 

6,5 3,7 - 8,2 4,7 - - 0,3 - - - 2,0 - 3,2 15,

5 

- 

Т

а

б

л. 

2

6-

5 

8-

9 

Маст

ерски

е по 

стирк

е и 

ремо

нту 

спецо

дежд

ы и 

спецо

буви 

П 18 3 36 6 5 1 - 5 3 - - 1 - - 1 7 - 9 5 - 

Р 12 2 37 12 7 2 - 6 5 - - - - - - - - - 17 - 

РП 12,

1 

2 35,

6 

11

,3 

6,7 1,9 - 5,7 4,7 - - 0,2 - - 0,2 1,6 - 2,1 15,

9 

- 

Т

а

б

л. 

2

6-

1-

4 

Лесо

пиль

но-

дере

вооб

рабат

П 19 1,5 12 4 5 1 5 6 6 - 3,5 7 7 3 3 7 - 2 8 - 

Р 13 2 29 4 4 1 6 6 5 - 4 - 9 4 - - - - 13 - 

РП 11,

5 

2 28,

8 

4 4 1 6 5 4 - 4 1 9 4 0,2 2,0 - 0,5 13 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

6 ываю

щие 

пред

прият

ия, 

комп

лекс 

Т

а

б

л. 

2

6-

6 

5-

7 

Прои

зводс

тво 

техно

логич

еской 

щепы 

П 13 2 13 3 7 1 2 3 11 - 4 7 10 10 1 3 - 2 6 - 

Р 16 2 31 3 5 1 2 3 2 - 5 - 9 8 - - - - 13 - 

РП 15,

9 

2 29,

5 

3 5 1 2 3 2 - 4,5 1 9 8 0,1 0,5 - 0,5 13 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

6 

8-

1

0 

Скла

д 

пило

вочн

ого 

сырь

я 

П 5 1,5 14 1 8 4 1 7 25 - 3,5 7 11 - 1 1 - 2 8 - 

Р 6 1,5 10 2 5 1 - 2 42 - 3,5 - 14 - - - - - 13 - 

РП 5,9 1,5 9,5 3 5 1 - 2 40,

5 

- 3,5 1 14 - 0,1 0,5 - 0,5 13 - 

Т

а

б

1

1-

1

Окор

очны

й 

П 2 1,5 20 3 10 1 3 8 8 - 3,5 7 18 - 1 4 - 2 6 - 

Р 6 2 39 1 4 1 2 2 3 - 5 - 22 - - - - - 13 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

л. 

2

6-

6 

3 узел РП 5,9 2 37 2 4 1 1 2 3 - 5 1 22 - 0,1 0,5 - 0,5 13 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

6 

1

6-

1

8 

Лесо

пиль

ный 

узел 

П 9 2 12 3 7 1 3 4 9 - 4 7 19 5 1 4 - 2 8 - 

Р 7 2 39 3 4 1 2 2 3 - 1 - 16 4 - - - - 13 - 

РП 6,9 2 37 3 4 1 2 3 3 - 4 1 16 3 0,1 0,5 - 0,5 13 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

6 

1

9-

2

1 

Каме

рная 

сушк

а 

П 11 2 18 2 3 1 8 4 9 - 4 7 12 - 1 3 - 2 8 - 

Р 10 3 39 3 4 1 5 3 3 - 6 - 10 - - - - - 13 - 

РП 9,9 2,5 37 3 4 1 5 3 3 - 5,5 1 11 - 0,1 0,5 - 0,5 13 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

2-

2

4 

Лини

я 

оконч

атель

ной 

обра

П 8 1,5 22 3 6 1 2 3 8 - 3,5 7 20 - 1 4 - 2 8 - 

Р 2 3 33 1 5 1 1 3 3 - 6 - 29 - - - - - 13 - 

РП 1,9 2,5 32,

0 

1 5 1 1 3 3 - 5,5 1 29 - 0,1 0,5 - 0,5 13 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

6 ботки 

пило

мате

риал

ов 

Т

а

б

л. 

2

6-

6 

2

5-

2

7 

Откр

ытый 

склад 

пило

мате

риал

ов 

П 13 - 15 1 7 2 1 6 26 - 1 6 10 - 1 1 - 2 8 - 

Р 5 - 10 1 7 9 1 3 41 - 2 - 8 - - - - - 13 - 

РП 4,9 - 9,5 1 7 9 1 3 39,

5 

- 2 1 8 - 0,1 0,5 - 0,5 13 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

6 

1

4-

1

5 

Устан

овка 

брик

етиро

вания 

древ

есны

х 

отход

ов и 

коры 

П 17 2 15 5 6 3 7 5 4 - 4 5 8 6 1 2 - 2 8 - 

Р 22 2 26 4 5 2 1 2 1 - 4 - 13 5 - - - - 13 - 

РП 21,

9 

2 26 3 5 2 1 2 1 - 4 1 13 4 0,1 0,5 - 0,5 13 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

Т

а

б

л. 

2

6-

7 

1-

1

5 

Пред

прият

ия по 

выпу

ску: 

древ

еснос

труж

ечны

х 

плит, 

корпу

сной 

мебе

ли, 

плит 

с 

орие

нтиро

ванн

ой 

струж

кой, 

ками

ниро

П 18 6 15 6 4 1,5 3 4 3,5 - - 5 3 2 4 12 - 3 10 - 

Р 18,

5 

7,5 29 6,

5 

5 1,5 3 4,5 4,5 - - - 4 2 - - - - 14 - 

РП 18 7,5 27 6,

5 

5 1,5 3 4,5 4,5 - - 0,7 3,5 2 0,5 1,5 - 0,5 13,

8 

- 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

вани

ю, 

цеме

нтнос

труж

ечны

х 

плит, 

клеен

ой 

фане

ры, 

щито

вых 

детал

ей, 

бруск

овых 

детал

ей, 

реше

тчато

й 

мебе

ли, 

спиче



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

к, 

лыж 

из 

древ

есин

ы 

Т

а

б

л. 

2

6-

8 

1-

6 

Завод

ы по 

прои

зводс

тву: 

пане

лей 

дере

вянн

ых 

домо

в, 

окон

ных, 

двер

ных 

блок

ов и 

балко

П 22 - 17 6 5 1,5 3 5 4 - 6 5 - 4 2 9 - 3 7,5 - 

Р 29 - 26,

5 

6 4 1,5 2 4 4 - 7 - - 3 - - - - 13 - 

РП 24 - 26,

5 

6 4 1,5 2 4 4 - 5 1 - 3 2 2 - 1 14 - 



 

№

 

та

б

л

и

ц

ы 

№

 

п

о 

п

о

р

я

д

к

у 

Объе

кт 

прое

ктиро

вания 

Ста

дия 

про

ект

иро

ван

ия 

Тех

нол

оги

чес

кая 

част

ь 

Авт

ома

тиз

аци

я 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Арх

ите

кту

рн

о-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

От

оп

ле

ни

е, 

ве

нт

ил

яц

ия 

и 

ко

нд

иц

ио

н. 

во

зд

ух

а 

Элек

трос

набж

ение 

и 

элект

рооб

оруд

ован

ие 

Дис

петч

ери

зац

ия, 

связ

ь, 

сигн

али

зац

ия 

Теп

лос

наб

жен

ие 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

али

зац

ия 

Ге

не

ра

ль

ны

й 

пл

ан 

и 

тра

нс

по

рт 

Тр

ан

сп

ор

т 

ле

са 

Авт

ом

ати

зац

ия 

и 

КИ

П 

Тех

ник

о-

эко

но

ми

чес

кая 

час

ть 

Ме

хан

иза

ция 

тех

нол

оги

чес

ких 

про

цес

сов 

Пне

вмо

тра

нсп

орт 

НО

Т 

раб

очи

х и 

слу

жа

щи

х. 

Упр

авл

ени

е 

пре

дп

рия

тие

м 

Ох

ра

на 

ок

ру

жа

ю

ще

й 

пр

ир

од

но

й 

ср

ед

ы 

Лес

ос

ыр

ьев

ая 

час

ть 

Пр

оек

т 

орг

ан

иза

ци

и 

стр

оит

ель

ств

а 

См

етн

ая 

до

ку

ме

нта

ци

я 

Гид

роте

хни

ческ

ие 

соо

руж

ени

я 

нных 

двер

ей, 

древ

еснов

олок

нист

ых 

плит 



 

Глава 5. ЗАВОДЫ И ФАБРИКИ ЦЕЛЛЮЛОЗНО-БУМАЖНОЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

1. В настоящей главе приведены цены на проектирование заводов, фабрик и 

производств целлюлозно-бумажной промышленности. 

2. Ценами главы помимо работ, оговоренных в Общих указаниях, не учтена стоимость 

проектирования: 

а) рейдов, сооружений для разделки и сортировки хлыстов на сортименты, 

обоснование сырьевых баз; 

б) производство топливных брикетов, дубильных веществ и кормовых дрожжей; 

в) типографий с локальной очисткой, производства полиэтиленовой пленки с 

нанесением печати для упаковки изделий (кроме пп. 7, 8 табл. 26-13); 

г) складов хлора и мазута, цехов двуокиси хлора и приготовления белильных 

растворов, цехов и установок дезодорации парогазовых выбросов; 

д) корьевых котельных, золошламоотстойников, химической очистки воды с 

насосными станциями установок автоматического пожаротушения, трубопроводов 

давлением выше 22 кгс/см2; 

е) канализационных коллекторов диаметром более 1400 мм; 

ж) автогаражей и стоянок автомашин. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

3. Ценами главы не учтена стоимость разработки проектно-сметной документации на 

строительство сооружений по очистке дождевых сточных вод с сооружениями по 

возврату очищенных сточных вод в производство, расположенных на территории 

предприятия. 

4. Производственная мощность для определения стоимости проектирования 

принимается по основному цеху: для целлюлозных заводов и заводов тряпичной или 

хлопковой полумассы - по мощности варочного цеха; для заводов белой древесной массы 

- по мощности дефибрерного цеха; для заводов химикотермомеханической массы из 

щепы - по мощности древесно-насосного цеха; для заводов макулатурной массы - по цеху 

роспуска макулатуры, для бумажных и картонных фабрик - по мощности 

бумагоделательных и картоноделательных машин, для фабрик переработки в изделия - 

по мощности основного цеха. 

5. При проектировании комбинатов, состоящих из нескольких заводов, фабрик 

производств цена их определяется путем суммирования, установленных в настоящей 

главе наибольшей из цен входящего в комбинат завода, фабрики, производства с ценами 

остальных заводов, фабрик, производства с применением к ним коэффициента 0,85. 



 

6. Ценами главы в объеме работ по генплану учтена стоимость проектирования 

санитарно-защитных зон и рекультивация земель (в части снятия почвенно-растительного 

слоя и вывоз его во временный отвал для хранения) объектов, расположенных на 

территории предприятия. 

7. Ценами главы учтена стоимость разработки проектно-сметной документации 

административных и служебно-бытовых корпусов, газоспасательных и газодымных 

станций, прачечных спецодежды, центральных заводских лабораторий, пождепо, главных 

проходных. 

8. В случае размещения на одних строительных конструкциях наружных 

технологических коммуникаций совместно с тепловыми трубопроводами и 

электрическими кабелями, стоимость разработки рабочей документация, рабочих 

проектов определяется по ценам главы с применением к ним следующих коэффициентов: 

1,03 - рабочая документация табл. 26-9, 26-10; 

1,02 - рабочая документация табл. 26-11, 26-12, 26-13; 

1,01 - рабочий проект табл. 26-9, 26-10; 

1,005 - рабочий проект табл. 26-11, 26-12, 26-13. 

9. При проектирования заводов по производству целлюлозы и полуцеллюлозы (табл. 

26-9), древесной массы, термомеханической и химикотермомеханической массы (табл. 

26-10 п.п. 5-8), вырабатывающих одинаковую продукцию из различных видов или пород 

сырья, стоимость разработки проектно-сметной документации этих заводов 

увеличивается при применении двух видов сырья в разных потоках на 10 % и свыше двух - 

на 20 %. 

10. Стоимость выполнения работ, связанных с подготовкой материалов для заключения 

договора подряда на строительство с участием инофирм и контрактов на поставку 

оборудования, определяется по ценам на разработку проекта с применением к ним 

коэффициента 0,25. 

Таблица 26-9. Заводы по производству целлюлозы 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

1 2 3 4 5 6 7 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

  Завод сульфатной небеленой 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

          

1 от 150 до 290 1 тыс. т 1639,31 7,33 0,1 1,05 

2 св. 290 до 580 то же 1775,61 6,86 0,1 1,05 

  Завод сульфатной беленой 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г 

          

3 от 125 до 250 -«- 1310,26 10,95 0,1 1,05 

4 св. 250 до 500 -«- 1830,26 8,87 0,1 1,05 

  Завод сульфатной беленой 

целлюлозы для химической 

переработки мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 60 до 100 -«- 1489,3 14,89 0,1 1,05 

6 св. 100 до 200 -«- 2038,3 9,40 0,1 1,05 

  Завод сульфатной целлюлозы 

высокого выхода мощностью, тыс. 

т/г: 

          

7 от 100 до 150 1 тыс. т 1175,06 12,45 0,1 1,05 

8 св. 150 до 300 -«- 1836,56 8,04 0,1 1,05 

  Завод сульфатной небеленой 

целлюлозы из опилок мощностью, 

тыс. т/г: 

          

9 70 1 завод 1050,87 - 0,1 1,05 

  Завод нейтрально сульфитной 

полуцеллюлозы мощностью, тыс. 

т/г: 

          

10 от 60 до 125 1 тыс. т 568,44 9,29 0,1 1,05 

11 св. 125 до 250 то же 1080,94 5,19 0,1 1,05 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

  Завод небеленой сульфитной 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

          

12 от 100 до 150 -«- 1884,56 6,64 0,1 1,05 

13 св. 150 до 250 -«- 2043,56 5,58 0,1 1,05 

  Завод беленой сульфитной 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

          

14 от 60 до 100 1 тыс. т 1766,0 11,20 0,1 1,05 

15 св. 100 до 150 то же 1921,0 9,65 0,1 1,05 

  Завод сульфитной беленой 

целлюлозы для химпереработки 

мощностью, тыс. т/г: 

          

16 от 70 до 100 -«- 1858,72 12,48 0,1 1,05 

17 св. 100 до 150 -«- 1976,72 11,30 0,1 1,05 

  Завод бисульфитной небеленой 

целлюлозы мощностью в тыс. т/г: 

          

18 от 70 до 100 -«- 1826,50 4,36 0,1 1,05 

19 св. 100 до 150 -«- 1938,50 3,24 0,1 1,05 

  Завод бисульфитной беленой 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г 

          

20 от 70 до 100 -«- 908,69 15,56 0,1 1,05 

21 св. 100 до 150 -«- 1955,69 5,09 0,1 1,05 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Стоимость проектирования целлюлозных заводов, вырабатывающих 

тростниковую целлюлозу, определяется по ценам заводов по производству сульфатной 

целлюлозы (пп. 3, 4) с применением к ним коэффициента 0,9. 

2. Удельный вес основных цехов (объектов), входящих в состав заводов, определяется по 

ценам таблицы с применением к ним следующих коэффициентов: 



 

№№ пп Наименование цехов Пункты таблицы 26-9 Коэффициент 

1 Древесно-подготовительный цех 1, 2, 12, 13, 18, 19 0,07 

3-8, 14-17, 20, 21 0,06 

10, 11 0,09 

2 Кислотный цех 12, 13 0,08 

14-21 0,06 

3 Цех варки, промывки сортирования и 

очистки целлюлозы 

1-8, 12-21 0,10 

9 0,25 

10-11 0,20 

4 Выпарной цех 1-8   

12-21 0,08 

10-11 0,13 

5 Цех горячего размола 7-8 0,03 

6 Содорегенерационная TЭС 1-8, 12-21 0,13 

7 Цех каустизации зеленого щелока и 

регенерации извести 

1-8 0,05 

8 Цех отбелки и сортирования 

целлюлозы 

3, 4, 5, 6, 14-17, 20, 21 0,05 

9 Сушильный цех (аэрофонтанные 

сушки), цех улавливания волокна, 

склад готовой продукции 

1-5, 12-21 0,06 

9 0,10 

10 Цехи заводов побочных продуктов 1-4 0,060 

5-6 0,050 

10-11 0,040 

12-21 0,030 

11 Биржа, включая приемные 

устройства и транспорт древесины в 

производство 

1-8, 12-21 0,05 

9 0,11 

10, 11 0,10 

12 Открытый склад щепы, коры, 

закрытый склад щепы, коры. 

Сортировочная и воздуходувная 

1-8   

12-21 0,04 



 

№№ пп Наименование цехов Пункты таблицы 26-9 Коэффициент 

станция, базисный склад древесины 9 0,08 

10-11 0,07 

13 Склады химикатов 1-8, 10-21 0,03 

9 0,05 

14 Объекты вспомогательного, 

общезаводского назначения и 

внутриплощадочные инженерные 

коммуникации 

1-2 0,33 

3-4 0,29 

5-6 0,30 

7-8 0,32 

9 0,41 

10-11 0,34 

12-13 0,33 

14-17 0,31 

18-19 0,35 

20-21 0,31 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Таблица 26-10. Заводы по производству полуфабрикатов 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

  Завод необесцвеченной 

макулатурной массы мощностью, 

тыс. т/г 

          

1 от 15 до 80 1 тыс. т 138,71 2,93 0,1 1,04 

2 св. 80 до 160 то же 197,11 2,20 0,1 1,04 

  Завод обесцвеченной макулатурной 

массы мощностью, тыс. т/г 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

3 от 20 до 35 -«- 96,21 9,36 0,1 1,04 

  Завод хлопковой или тряпичной 

полумассы мощностью, тыс. т/г: 

          

4 от 4 до 7 -«- 62,47 47,01 0,1 1,04 

  Завод белой древесной массы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 50 до 100 1 тыс. т 733,64 3,30 0,1 1,05 

6 св. 100 до 200 то же 883,64 1,80 0,1 1,05 

  Завод беленой термомеханической 

и химикотермомеханической массы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

7 от 50 до 150 -«- 1013,47 3,77 0,1 1,05 

8 св. 150 до 300 -«- 1040,47 3,59 0,1 1,05 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Стоимость разработки проектно-сметной документации заводов по 

производству термомеханической и химикотермомеханической массы (п.п. 7, 8) на стадии 

«проект» определяется по ценам таблицы с коэффициентом 1,2. 

2. Удельный вес основных цехов (объектов), входящих в состав заводов определяется по ценам 

таблицы с применением к ним следующих коэффициентов: 

№ пп Наименование цехов 
Пункт таблицы 26-

10 
Коэффициент 

1 Древесно-подготовительный и окорочный цех 5, 6 0,08 

7, 8 0,07 

2 Главный производственный корпус 1-4 0,5 

3 Дефибрерный цех 5-6 0,05 

4 Цех сортирования, очистка, сгущения на 

аккумулирование массы 

5-6 0,06 

7-8 0,07 



 

№ пп Наименование цехов 
Пункт таблицы 26-

10 
Коэффициент 

5 Цех отбелки массы 7-8 0,035 

6 Цех промывки, пропарки, пропитки химикатами и 

размола щепы 

7-8 0,08 

7 Цех приготовления пропиточных и отбельных 

растворов 

7-8 0,02 

8 Цех аэрофонтанной сушки, упаковки, транспорта 

товарной массы 

7-8 0,06 

9 Цех регенерации пара 7-8 0,015 

10 Открытый склад щепы, коры. Закрытый склад щепы, 

коры, сортировочная и воздуходувная станция, 

базисный склад древесины, коммуникации 

непрерывного транспорта. 

5-6 0,12 

7-8 0,1 

11 Склады химикатов 1-8 0,02 

12 Объекты вспомогательного, общезаводского 

назначения и внутриплощадочные инженерные 

коммуникации 

1-2 0,33 

3-4 0,29 

5-6 0,30 

7-8 0,32 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Таблица 26-11 Фабрики по производству бумаги 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Фабрика тонких бумаг массой 16-35 

г/м2 мощностью, тыс. т/г: 

          

1 от 6 до 10 1 тыс. т 214,49 38,65 0,1 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

2 св. 10 до 20 то же 460,49 14,05 0,1 1,04 

  Фабрика конденсаторных видов 

бумаги мощностью, тыс. т/г 

          

3 от 2 до 4 -«- 294,58 70,50 0,11 1,04 

  Фабрика санитарно-бытовых и 

впитывающих бумаг мощностью, тыс. 

т/г: 

          

4 от 15 до 50 -«- 307,16 7,77 0,11 1,04 

5 св. 50 до 100 -«- 434,16 5,23 0,11 1,04 

  Фабрика оберточной и мешочной 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

6 от 45 до 145 1 тыс. т 676,71 3,71 0,1 1,03 

7 св. 145 до 390 то же 976,86 1,64 0,1 1,03 

  Фабрик электроизоляционных видов 

бумаг (кабельная) мощностью, тыс. 

т/г: 

          

8 от 10 до 35 -«- 664,93 9,68 0,1 1,03 

9 св. 35 до 70 -«- 770,28 6,67 0,1 1,03 

  Фабрика специальных видов бумаге 

с использованием хлопковой 

целлюлозы и тряпичной полумассы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

10 от 2 до 5 -«- 132,20 24,07 0,1 1,05 

11 св. 5 до 10 -«- 170,20 16,47 0,1 1,05 

  Фабрика технических видов бумаги 

из синтетических волокон 

мощностью, тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

12 от 2 до 5 1 тыс. т 268,40 54,31 0,08 1,03 

  Фабрика по производству бумаги-

основы для синтетического шпона 

мощностью, тыс. т/г: 

          

13 от 25 до 50 то же 483,47 5,32 0,1 1,04 

  Фабрика технических видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

14 от 30 до 60 -«- 454,71 8,00 0,1 1,03 

15 св. 60 до 120 -«- 514,71 7,00 0,1 1,03 

  Фабрика печатных видов бумаги для 

различных способов печати, писчих 

видов бумаги и обойной бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

16 от 50 до 120 -«- 745,19 3,39 0,1 1,03 

17 св. 120 до 185 -«- 790,79 3,01 0,1 1,03 

18 св. 185 до 370 -«- 857,39 2,65 0,1 1,03 

  Фабрика мелованных видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

19 от 100 до 160 -«- 695,08 4,31 0,1 1,03 

20 св. 160 до 320 -«- 794,28 3,69 0,1 1,03 

  Фабрика фильтровальных видов 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

21 от 5 до 10 1 тыс. т 346,77 31,98 0,08 1,03 

22 св. 10 до 20 то же 375,97 29,06 0,08 1,03 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Цены на разработку проектно-сметной документации для строительства 

бумажных фабрик установлены для производств, имеющих в своем составе один технологический 

поток. В случае проектирования бумажных фабрик, состоящих из двух самостоятельных потоков, 



 

стоимость их проектирования определяется по ценам таблицы с применением коэффициента 

1,25. 

2. Стоимость разработки рабочей документации главных производственных корпусов, 

входящих в состав фабрик, определяется по ценам таблицы с применением коэффициента 0,5. 

Таблица 26-12. Фабрики по производству картона 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Фабрика по производству 

коробочного картона и бумаги для 

упаковки и расфасовки продуктов 

на автоматах мощностью, тыс. т/г: 

          

1 от 100 до 120 1 тыс. т 558,83 3,01 0,1 1,04 

2 св. 120 до 240 то же 831,23 0,74 0,1 1,04 

  Фабрика картона для плоских 

слоев гофрированного картона и 

бумаги для гофрирования 

мощностью, тыс. т/г: 

          

3 от 120 до 280 -«- 760,64 3,12 0,1 1,03 

4 св. 280 до 400 -«- 1208,64 1,52 0,1 1,03 

  Фабрика по производству 

специальных и технических видов 

картона мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 8 до 24 1 тыс. т 69,590 18,68 0,1 1,04 

6 св. 24 до 48 то же 203,510 13,10 0,1 1,04 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Цены на разработку проектно-сметной документации для строительства 

картонных фабрик установлены для производств, имеющих в своем составе один технологический 

поток. В случае проектирования картонных фабрик, состоящих из двух самостоятельных 

технологических потоков, стоимость их проектирования определяется по ценам раздела с 

применением коэффициента 1,25. 



 

2. Удельный вес главных производственных корпусов, входящих в состав фабрик, определяется 

по ценам настоящей таблицы с применением к ним коэффициента 0,5. 

Таблица 26-13 Фабрики по переработке бумаги и картона в изделия 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Фабрика по производству школьных 

тетрадей мощностью, млн. шт/г: 

          

1 от 50 до 250 1 млн. шт 36,33 0,36 0,21 1,09 

2 св. 250 до 900 то же 68,83 0,23 0,21 1,09 

  Фабрика бумажно-беловых товаров 

мощностью, млн. руб/г: 

          

3 от 10 до 25 1 млн. руб. 179,98 12,51 0,09 1,04 

4 св. 25 до 50 -«- 219,98 10,91 0,09 1,04 

  Фабрика санитарно-бытовых 

изделий из бумаги мощностью, тыс. 

т/г: 

          

5 от 15 до 40 1 тыс. т 126,87 3,27 0,29 1,12 

6 св. 40 до 80 то же 159,27 2,46 0,29 1,12 

  Фабрика санитарно-гигиенических 

изделий из распушенной целлюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

7 от 5 до 10 1 тыс. т 100,19 10,33 0,24 1,10 

8 св. 10 до 20 то же 128,69 7,48 0,24 1,10 

  Фабрика мешков мощностью, млн. 

шт/г: 

          

9 от 50 до 400 1 млн. шт 504,90 2,00 0,1 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

10 св. 400 до 800 то же 676,90 1,57 0,1 1,04 

  Фабрика по производству обоев 

мощностью, млн. усл. кусков/г: 

          

11 от 10 до 30 1 млн. усл. 

кусков 

61,64 7,13 0,12 1,05 

12 св. 30 до 60 -«- 145,34 4,34 0,12 1,05 

  Фабрика бугорчатых прокладок 

мощностью, тыс. шт/г: 

          

13 от 70 до 100 1 млн. шт 3,6 2,33 0,06 1,03 

  Фабрика пропитки и поверхностных 

покрытий бумаги и картона 

мощностью, тыс. т/г: 

          

14 от 3 до 10 1 тыс. т 187,05 40,73 0,08 1,03 

15 св. 10 до 30 то же 342,45 25,19 0,08 1,03 

  Фабрика склеенного или 

гофрированного картона мощностью, 

млн. м2/г: 

          

16а от 10 до 25 1 млн. м2 83,91 5,31 0,13 1,05 

16 св. 25 до 60 то же 143,66 2,92 0,13 1,05 

17 св. 60 до 180 -«- 248,06 1,18 0,13 1,05 

  Фабрика по производству картонных 

ящиков мощностью, млн. м2/г: 

          

18а от 10 до 20 1 млн. м2 68,54 4,86 0,12 1,05 

18 св. 20 до 55 то же 123,94 2,09 0,12 1,05 

19 св. 55 до 165 -«- 147,04 1,67 0,12 1,05 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  Фабрика бумажной кальки 

мощностью, тыс. т/г: 

          

20 от 1,4 до 2,8 1 тыс. т 115,51 21,67 0,1 1,04 

21 св. 2,8 до 4,2 то же 126,62 17,70 0,1 1,04 

  Фабрика по производству 

пергамента мощностью, тыс. т/г: 

          

22 от 8 до 15 1 тыс. т 161,68 17,41 0,12 1,05 

23 св. 15 до 25 то же 263,98 10,59 0,12 1,05 

  Фабрика по производству фибры 

мощностью, тыс. т/г: 

          

24 от 1,5 до 2,5 -«- 107,28 67,71 0,12 1,05 

25 св. 2,5 до 5,5 -«- 175,28 40,51 0,12 1,05 

  Фабрика мелованных видов бумаги 

из привозной бумаги-основы для 

мелования мощностью, тыс. т/г: 

          

26 от 5 до 10 -«- 127,74 11,79 0,09 1,04 

27 св. 10 до 20 -«- 137,34 10,83 0,09 1,04 

  Фабрика светочувствительной и 

миллиметровой бумаги мощностью, 

млн. руб/г: 

          

28 15 1 млн. руб. 16,64 - 0,13 1,05 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Стоимость разработки проектно-сметной документации по п.п. 3-6, 9-12, 14-

17, 22, 23, 26, 27 при проектировании их для выработки изделий в разных потоках определяется 

по ценам таблицы с применением коэффициентов: 

а) от 3 до 5 изделий 



 

1,3 - проект 

1,03 - рабочий проект 

б) от 5 до 15 изделий 

1,5 - проект 

1,04 - рабочий проект. 

2. Удельный вес главных производственных корпусов, входящих в состав фабрик, определяется 

по ценам настоящей таблицы с применением к ним коэффициента 0,5. 

3. Ценами на разработку проектно-сметной документации фабрик по производству обоев 

(пункты 11, 12) не учтена стоимость проектирования цеха сжигания или регенерации паров 

растворителя и локальную очистку сточных вод цеха изготовления печатных форм. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1) 



 

Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах 

к таблицам 26-9, 26-10, 26-11, 26-12, 26-13 
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РП 1 11 - 12 7 27 5 10 2 1 7 5 1 1 9 1 

Т

а

б

л. 

2

6-

9 

1

0

, 

1

1 

Завод 

нейтр

ально

-

сульф

итной 

полуц

еллю

лозы 

П 5 21 1 8 8 12 4 9 1 2 7 5 1 6 7 3 

Р - 13 - 12 7 31 5 10 2 1 6 4 1 - 8 - 

РП 1 13 - 12 7 28 5 10 2 1 6 4 1 1 8 1 

Т

а

б

1

, 

Завод 

необе

сцвеч

П 9 22 1 6 8 12 5 8 1 2 7 5 1 6 7 - 

Р - 14 - 9 8 31 5 10 1 1 7 5 1 - 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

л. 

2

6-

1

0 

2 енной 

макул

атурн

ой 

массы 

РП 1 15 - 9 8 28 5 10 1 1 7 5 1 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

0 

3 Завод 

обесц

вечен

ной 

макул

атурн

ой 

массы 

П 8 22 1 6 9 11 6 8 1 2 7 5 1 6 7 - 

Р - 14 - 9 8 31 5 10 1 1 7 5 1 - 8 - 

РП 1 15 - 9 8 28 5 10 1 1 7 5 1 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 Завод 

хлопк

овой 

тряпи

чной 

полум

П 8 22 1 6 8 11 6 9 1 2 7 5 1 6 7 - 

Р - 14 - 8 8 31 5 10 2 1 7 5 1 - 8 - 

РП 1 15 - 8 8 28 5 10 2 1 7 5 1 1 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

0 ассы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

0 

5

, 

6 

Завод 

белой 

древе

сной 

массы 

П 5 22 2 8 8 11 5 7 1 2 7 5 1 6 7 3 

Р - 7 - 13 6 31 5 12 2 1 6 6 1 - 8 - 

РП 1 8 - 13 6 28 5 11 2 1 8 6 1 1 8 1 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

0 

7

, 

8 

Завод 

белен

ой 

термо

механ

ическ

ой и 

химик

о-

механ

ическ

П 5 20 1 8 8 12 5 9 1 2 7 5 1 6 7 3 

Р - 13 - 11 7 31 5 10 2 1 7 4 1 - 8 - 

РП 1 13 - 11 7 28 5 10 2 1 7 4 1 1 8 1 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

ой 

массы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1 

1

, 

2 

Фабр

ика 

тонки

х 

бумаг 

массо

й 16-

35 

г/м2 

П 7 22 1 7 7 13 6 9 1 2 7 5 - 6 7 - 

Р - 14 - 8 6 31 6 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 15 - 8 6 28 6 12 2 1 7 5 - 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1 

3 Фабр

ика 

конде

нсато

рной 

бумаг

и 

П 7 22 1 7 10 11 6 10 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 15 - 7 6 31 6 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 15 - 7 6 29 6 12 2 1 7 5 - 1 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1 

4

, 

5 

Фабр

ика 

санит

арно-

бытов

ых и 

впиты

вающ

их 

бумаг 

П 6 23 1 7 10 12 3 10 1 2 7 5 - 6 7 - 

Р - 14 - 6 6 31 6 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 14 - 6 6 29 6 12 2 1 7 5 1 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1 

6

-

9

, 

1

6

-

2

0 

Фабр

ика 

оберт

очной

, 

элект

роизо

ляцио

нных 

(кабе

П 5 22 1 7 10 12 5 10 1 1 7 5 1 6 7 - 

Р - 13 - 8 6 31 6 12 2 1 7 5 1 - 8 - 

РП 1 13 - 8 6 29 6 12 2 1 7 5 1 1 8   



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

льных

), 

печат

ных 

видов 

бумаг

и для 

разли

чных 

спосо

бов 

печат

и, 

прочи

х 

видов

, 

обойн

ой, 

малов

альны



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

х 

видов 

бумаг

и 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1 

1

0

, 

1

1 

Фабр

ика 

специ

альны

х 

видов 

бумаг

и с 

испол

ьзова

нием 

хлопк

овой 

или 

тряпи

чной 

П 6 21 1 8 9 12 6 10 1 1 7 4 1 6 7 - 

Р - 13 - 8 6 31 6 12 2 1 7 5 1 - 8 - 

РП 1 13 - 8 6 29 6 12 2 1 7 5 1 1 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

полум

ассы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1 

1

2

-

1

5

, 

2

1

-

2

2 

Фабр

ика 

техни

чески

х 

видов 

бумаг 

из 

синте

тичес

ких 

волок

он, 

бумаг

и-

основ

ы для 

синте

П 7 21 1 7 10 12 5 10 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 14 - 8 6 31 6 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 14 - 8 6 29 6 12 2 1 7 5 - 1 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

тичес

кого 

шпон

а, 

техни

чески

х и 

фильт

ровал

ьных 

видов 

бумаг 

и 

карто

на 

Т

а

б

л. 

2

1

, 

2

, 

5

Фабр

ика 

по 

произ

водст

П 6 22 1 7 10 12 6 9 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 14 - 8 6 31 6 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 14 - 8 6 29 6 12 2 1 7 5 - 1 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

6-

1

2 

, 

6 

ву 

короб

очног

о 

карто

на и 

бумаг

и для 

упако

вки и 

расфа

совки 

проду

ктов 

на 

автом

атах, 

специ

альны

х и 

техни



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

чески

х 

видов 

карто

на 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

2 

3

, 

4 

Фабр

ика 

карто

на 

для 

плоск

их 

слоев 

гофри

рован

ного 

карто

на и 

бумаг

и для 

П 5 24 1 8 10 13 5 9 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 14 - 8 6 31 6 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 14 - 8 6 29 6 12 2 1 7 5 - 1 8 - 
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т
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т 

проек

тиров
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Стад

ия 

про

екти
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ани
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част
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хов
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техн
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ком

мун

икац
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Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

гофри

рован

ия 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

3 

1

, 

2 

Фабр

ика 

по 

произ

водст

ву 

школь

ных 

тетра

дей 

П 8 23 1 6 10 11 6 7 1 1 7 6 - 6 7 - 

Р - 13 - 11 7 30 5 11 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 11 7 28 5 11 2 1 7 5 - 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

3

, 

4 

Фабр

ика 

белов

ых 

товар

ов из 

бумаг

П 7 24 1 5 10 11 6 9 1 1 7 6 - 6 7 - 

Р - 13 - 11 7 30 5 11 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 11 7 28 5 11 2 1 7 5 - 1 8 - 
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нсп

орт
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изац

ия 

техн
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про
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ов 

Арх
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рно

-

стр

оит
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ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду
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росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк
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ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

3 и 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

3 

5

-

8

, 

1

3

, 

1

6

-

1

9 

Фабр

ика 

санит

арно-

бытов

ых 

издел

ий из 

бумаг

и и 

распу

шенн

ой 

целл

юлоз

ы, 

бугор

чатых 

прокл

П 7 24 1 5 10 13 5 8 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 30 5 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 10 7 28 5 12 2 1 7 5 - 1 8 - 
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т
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п
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Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти
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ани
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Тех
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техн
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ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

адок, 

склее

нного 

или 

гофри

рован

ного 

карто

на, 

карто

нных 

ящик

ов 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9

, 

1

0 

Фабр

ика 

мешк

ов 

П 5 20 1 9 9 13 5 12 1 1 6 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 11 7 30 5 11 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 11 7 29 5 11 1 1 7 5 - 1 8 - 
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т
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т 

проек

тиров
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екти
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ани
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техн
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ком
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икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час
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мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог
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ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

3 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

3 

1

1

, 

1

2

, 

1

4

, 

1

5 

Фабр

ика 

обоев

, 

пропи

тки и 

повер

хност

ных 

покры

тий 

бумаг

и и 

карто

на 

П 8 22 1 5 9 13 5 10 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 30 5 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 10 7 28 5 12 2 1 7 5 - 1 8 - 

Т

а

б

2

0

, 

Фабр

ика 

бума

П 5 25 1 5 7 13 5 12 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 31 5 12 2 1 6 5 - - 8 - 
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т
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б

л

и
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№
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п
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Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани
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Тех
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эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог
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кая 

част
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Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

л. 

2

6-

1

3 

2

1 

жной 

кальк

и 

РП 1 14 - 10 7 28 5 12 2 1 6 5 - 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

3 

2

2

, 

2

3 

Фабр

ика 

по 

произ

водст

ву 

перга

мента 

П 6 24 1 7 7 13 5 10 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 30 5 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 10 7 28 5 12 2 1 7 5 - 1 8 - 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

2

4

, 

2

5 

Фабр

ика 

по 

произ

водст

ву 

фибр

П 7 20 1 10 8 13 5 9 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 30 5 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 10 7 28 5 12 2 1 7 5 - 1 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

3 ы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

3 

2

6

, 

2

7 

Фабр

ика 

мелов

анных 

видов 

бумаг

и из 

приво

зной 

бумаг

и-

основ

ы для 

мелов

ания 

П 7 24 1 5 8 13 6 9 1 1 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 30 5 12 2 1 7 5 - - 8 - 

РП 1 13 - 10 7 28 5 12 2 1 7 5 - 1 8 - 

Т

а

б

2

8 

Фабр

ика 

свето

П 8 23 1 5 8 13 6 8 1 2 7 5 - 6 7 - 

Р - 13 - 10 7 30 5 12 2 1 7 5 - - 8 - 



 

№

№

 

т

а

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объек

т 

проек

тиров

ания 

Стад

ия 

про

екти

ров

ани

я 

Тех

ник

о-

эко

ном

иче

ская 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

част

ь 

Ме

жце

хов

ые 

техн

олог

ичес

кие 

ком

мун

икац

ии 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

чес

кая 

час

ть и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мат

изац

ия 

техн

олог

ичес

ких 

про

цесс

ов 

Арх

ите

кту

рно

-

стр

оит

ель

ная 

час

ть 

Отоп

лени

е, 

венти

ляци

я и 

конд

ицио

ниро

вани

е 

возду

ха 

Элект

росна

бжен

ие, 

элект

рообо

рудов

ание, 

элект

роуст

ановк

и и 

управ

ление 

элект

ропри

водам

и 

Сре

дст

ва 

свя

зи 

и 

сиг

нал

иза

ции 

Тепл

отех

ниче

ская 

част

ь 

Вод

осн

абж

ени

е и 

кан

ализ

аци

я 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт, 

рек

уль

тив

аци

я 

зем

ель, 

сан

ита

рно

-

защ

итн

ые 

зон

ы 

Гидр

отех

ниче

ская 

част

ь 

Орг

ани

зац

ия 

стр

оит

ель

ств

а 

Сме

тна

я 

док

уме

нта

ция 

Тех

ни

чес

кие 

усл

ов

ия 

спо

соб

ов 

пос

тав

ки 

др

еве

син

ы 

л. 

2

6-

1

3 

чувств

итель

ной и 

милл

иметр

овой 

бумаг

и 

РП 1 13 - 10 7 28 5 12 2 1 7 5 - 1 8 - 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. В графах 6 и 14 учтена стоимость проектирования теплоизоляции 

оборудования и трубопроводов в размере 1 %. 

2. В графе 9 учтена стоимость проектирования автоматизации санитарно-технических систем в 

размере 5 %. В случае выполнения диспетчеризации вентсистемы стоимость проектирования 

увеличивается на 3 % от стоимости электротехнической части (гр. 12). 

(Новая редакция, Изм. № 1). 

3. В графе 11 учтена стоимость проектирования тепловых пунктов, строительной теплотехники, 

технологической вентиляции бумаго и картоноделательных и сушильных машин, рекуперации 

тепла. 



 

4. В графе 16 учтена стоимость проектирования санитарно-защитных зон в следующих 

размерах: 

- заводы по производству П - 1 %, РП - 2 %, РД - 3 %. 

- заводы по производству полуфабрикатов и фабрики по переработке бумаги и картона в 

изделия П - 1 %, РП - 1 %, РД - 1 %. 

- фабрики по производству бумаги и картона П - 1 %, РП - 1 %, РД - 2 %. 

5. В графе 19 учтена стоимость составления ведомостей объемов строительных и монтажных 

работ, потребности в строительных материалах, конструкциях и деталях в размере 1 %. 

6. Ценами на проектирование заводов и фабрик учтена стоимость разработки раздела 

«Научная организация труда рабочих и служащих. Управление предприятием» в следующих 

размерах: 

10 % - технико-экономическая часть 

1 % - технологическая часть 

2 % - транспортно-механическая часть и механизация транспорта 

1 % - автоматизация технологических процессов 

3 % - архитектурно-строительная часть 

1 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха 

1 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки и управление 

электроприводами 

2 % - водоснабжение и канализация. 

7. Ценами на разработку проекта учтена стоимость проектирования мероприятий по охране 

атмосферного воздуха от загрязнений промышленными выбросами в размере 10 %, водоемов, 

почвы от загрязнений сточными водами - 7 %. 

8. Ценами на проектирование заводов и фабрик учтена стоимость разработки раздела «Охрана 

окружающей природной среды» в следующих размерах: 

5 % - технико-экономическая часть 

5 % - технологическая часть для целлюлозных заводов 

3 % - для бумажных и картонных фабрик 

2 % - транспортно-механическая часть и механизация транспорта 

3 % - автоматизация технологических процессов 

2 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха 

2 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки и управление 

электроприводами 



 

5 % - теплотехническая часть 

40 % - водоснабжение и канализация 

5 % - генеральный план и транспорт, рекультивация земель, санитарно-защитные зоны 

7 % - сметная документация. 

9. В графе 12 учтена стоимость проектирования диспетчеризации электроснабжения в размере 

3 %. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

10. Ценами на разработку проекта (рабочего проекта) учтена стоимость участия проектных 

организаций в составлении задания на проектирование в размере 5 %. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 



 

Глава 6. ОТДЕЛЬНЫЕ ЦЕХИ, ОБЪЕКТЫ И СООРУЖЕНИЯ ЗАВОДОВ ФАБРИК 

ЦЕЛЛЮЛОЗНО-БУМАЖНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ ПРОЕКТИРУЕМЫЕ ВНЕ 

КОМПЛЕКСА 

1. В настоящей главе приведены цены на проектирование отдельных цехов, объектов и 

сооружений заводов и фабрик целлюлозно-бумажной промышленности. 

2. Ценами на разработку проектно-сметной документации отдельных цехов, зданий и 

сооружений учтена стоимость проектирования генерального плана. 

3. Ценами на разработку проектно-сметной документации отдельных цехов, зданий и 

сооружений не учтена стоимость проектирования внутриплощадочных инженерных 

сетей, коммуникаций, сооружений и устройств (электроснабжение, водоснабжения, 

канализации, теплоснабжения и др.), включая присоединение цехов, зданий и 

сооружений к внутриплощадочным сетям. 

4. Если объекты, предусмотренные различными пунктами таблиц, сблокированы в 

одном блоке, стоимость их проектирования определяется путем суммирования 

установленных в настоящей главе цен основного цеха, входящего в блок, с ценами 

остальных цехов с коэффициентом 0,95. 

5. Стоимость разработки проектно-сметной документации для строительства открытых 

цехов (технологических установок) определяется по ценам главы с применением к ним 

коэффициента 1,2. 

6. При проектировании в производственных цехах встроенных служебно-бытовых 

помещений, столовых, прачечных и объектов промсанитарии к ценам на разработку 

проектно-сметной документации соответствующих цехов применяется коэффициент 1,08. 

Таблица 26-14. Отдельные цехи, объекты и сооружения заводов по производству 

целлюлозы и полуцеллюлозы 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Кислотный цех с печами для 

сжигания серы и сероводорода 

заводов сульфитной целлюлозы 

мощностью по сжигаемой сере, тыс. 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

т/г:  

1 от 5 до 15 1 тыс. т 37,59 3,80 0,1 1,05 

2 св. 15 до 25 то же 64,59 2,00 0,1 1,05 

  Цех периодической варки 

целлюлозы с регенерацией тепла и 

SO2 заводов сульфитной целлюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

3 от 100 до 150 1 тыс. т 54,81 0,96 0,1 1,04 

4 св. 150 до 250 -«- 125,31 0,49 0,1 1,04 

  Цех непрерывной жарки заводов 

бисульфитной целлюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 70 до 100 -«- 40,54 1,32 0,1 1,04 

6 св. 100 до 150 -«- 154,54 0,18 0,1 1,04 

  Цех варки и промывки заводов 

сульфатной целлюлозы и 

целлюлозы высокого выхода 

мощностью, тыс. т/г: 

          

7 от 150 до 290 1 тыс. т 59,14 1,21 0,1 1,04 

8 св. 290 до 580 -«- 238,94 0,59 0,1 1,04 

  Цех варки и промывки заводов 

нейтрально-сульфитной 

полуцеллюлозы мощностью, тыс. 

т/г: 

          

9 от 60 до 125 1 тыс. т 94,06 1,36 0,1 1,04 

10 св. 125 до 250 то же 170,31 0,75 0,1 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

  Цех промывки небеленой 

целлюлозы на вакуум промывных 

установках заводов сульфитной 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

          

11 от 100 до 150 -«- 2,22 0,77 0,1 1,04 

12 св. 150 до 250 -«- 12,72 0,70 0,1 1,04 

  То же, на диффузорах заводов 

бисульфитной целлюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

13 от 70 до 100 -«- 52,06 0,49 0,1 1,04 

14 св. 100 до 150 -«- 68,06 0,33 0,1 1,04 

  Цех сортирования и очистки 

небеленой целлюлозы заводов 

сульфитной и бисульфитной 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

          

15 от 100 до 150 1 тыс. т 42,65 0,93 0,08 1,04 

16 св. 150 до 250 -«- 12,65 0,37 0,08 1,04 

  То же, заводов сульфитной 

целлюлозы для химпереработки 

мощностью, тыс. т/г: 

          

17 от 70 до 100 -«- 43,00 1,01 0,08 1,04 

18 св. 100 до 150 -«- 85,00 0,59 0,08 1,04 

  Цех сортирования небеленой 

целлюлозы заводов сульфатной 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

          

19 от 150 до 290 -«- 92,34 0,54 0,08 1,04 

20 св. 290 до 580 1 тыс. т 141,64 0,37 0,08 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

  Цех сортирования небеленой 

целлюлозы полуцеллюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

21 от 60 до 125 То же 19,63 0,30 0,08 1,04 

22 св. 125 до 250 -«- 35,88 0,17 0,08 1,04 

  Цех горячего размола завода 

сульфатной целлюлозы высокого 

выхода мощностью, тыс. т/г: 

          

23 от 100 до 150 -«- 8,46 0,69 0,08 1,04 

24 св. 150 до 300 -«- 69,96 0,28 0,08 1,04 

  Цех каустизации зеленого щелока 

заводов сульфатной целлюлозы 

мощностью по белому щелоку, 

м3/сутки 

          

25 от 1500 до 4000 1 м3 33,38 0,04 0,08 1,04 

26 св. 4000 до 8000 То же 113,38 0,02 0,08 1,04 

  Цех регенерации известкового 

шлама заводов сульфатной 

целлюлозы по обоженной извести, 

т/сутки: 

          

27 от 135 до 250 1 т/сут 19,31 0,50 0,08 1,04 

28 св. 250 до 500 То же 61,81 0,33 0,08 1,04 

  Цех выпарки сульфитных щелоков 

(последрожжевой бражки) заводов 

сульфитной целлюлозы мощностью 

по выпариваемой влаги, т/час: 

          

29 от 50 до 100 1 т/час 96,23 0,28 0,08 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

30 св. 100 до 150 То же 120,23 0,04 0,08 1,04 

  Цех выпарки щелоков сульфатной 

целлюлозы по выпариваемой влаге, 

т/час: 

          

31а от 50 до 150 1 т/час 60,05 0,69 0,08 1,04 

31б св. 150 до 250 -«- 91,55 0,48 0,08 1,04 

31 св. 250 до 350 -«- 114,05 0,39 0,08 1,04 

32 св. 350 до 700 -«- 145,55 0,30 0,08 1,04 

  Цех отбелки целлюлозы в башнях с 

промывкой на вакуум-фильтрах 

заводов сульфитной, сульфатной и 

бисульфитной целлюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

33 от 100 до 150 1 тыс. т 83,05 0,53 0,1 1,04 

34 св. 150 до 250 То же 84,55 0,52 0,1 1,04 

  То же, сульфитных заводов для 

химпереработки мощностью, тыс. 

т/г: 

          

35 от 70 до 100 -«- 65,39 0,70 0,1 1,04 

36 св. 100 до 150 -«- 109,39 0,26 0,1 1,04 

  Система сбора транспортировки и 

сжигания дурно-пахнущих газов 

мощностью, тыс. т/г: 

          

37 от 150 до 290 1 тыс. т 14,96 0,03 0,4 1,2 

38 св. 290 до 580 То же 17,86 0,02 0,4 1,2 

  Цех отбелки методом вытеснения в 

одной башне с встроенной 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

диффузорами заводов сульфитной, 

сульфатной и бисульфитной 

целлюлозы мощностью, тыс. т/г: 

39 от 60 до 150 -«- 63,79 0,54 0,1 1,04 

40 св. 150 до 250 -«- 105,79 0,26 0,1 1,04 

  Цех кислородно-щелочной отбелки 

целлюлозы заводов сульфитной, 

сульфатной целлюлозы мощностью, 

тыс. т/г: 

          

41 от 125 до 250 1 тыс. т 24,25 0,28 0,1 1,06 

42 св. 250 до 500 То же 44,25 0,20 0,1 1,06 

  Цех сортирования и очистки 

беленой целлюлозы заводов 

сульфитной и сульфатной и 

бисульфитной целлюлозы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

43 от 100 до 150 -«- 30,09 1,17 0,08 1,04 

44 св. 150 до 250 -«- 49,59 1,04 0,08 1,04 

45 св. 250 до 500 -«- 207,09 0,41 0,08 1,04 

  То же, заводов сульфатной 

целлюлозы для химпереработки 

мощностью, тыс. т/г: 

          

46 от 70 до 100 -«- 28,05 1,17 0,08 1,04 

47 св. 100 до 150 -«- 57,05 0,88 0,08 1,04 

  Цех регенерации химикатов 

заводов сульфитной и 

бисульфитной целлюлозы на 

натриевом основании мощностью, 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

м3/час бисульфитного раствора: 

48 от 60 до 90 1 м3/час 86,00 1,17 0,08 1,04 

49 св. 90 до 150 То же 168,80 0,25 0,08 1,04 

  То же, заводов сульфитной и 

бисульфитной целлюлозы на 

магниевом основании мощностью, 

м3/час бисульфитного раствора: 

          

50 от 60 до 90 1 м3/час 132,17 1,20 0,08 1,04 

51 св. 90 до 150 То же 173,57 0,74 0,08 1,04 

  Установка аккумулирования 

целлюлозы мощностью, тыс. т/час: 

          

52 от 60 до 100 1 тыс. т 0,99 0,56 0,06 1,02 

53 св. 100 до 150 То же 21,99 0,35 0,05 1,02 

  Цех улавливания волокна из 

оборотных вод мощностью, тыс. 

м3/час осветленной воды: 

          

54 от 1,6 до 2 1 тыс. м3/час 28,21 22,68 0,2 1,01 

55 св. 2 до 3 То же 34,91 19,33 0,2 1,01 

  Энерготехнологическая ТЭС с 

содорегенерационными котлами 

заводов сульфитной и сульфатной 

целлюлозы мощностью, тыс. т аб. 

сухих веществ щелока в год: 

          

56 от 100 до 200 1 тыс. т 198,89 0,76 0,08 1,03 

57 св. 200 да 400 То же 236,89 0,57 0,08 1,03 

  То же, с магни-регенерационными 

котлами заводов сульфитной 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

целлюлозы мощностью, тыс. т. абс. 

сухих веществ щелока в год: 

58 от 100 до 200 1 тыс. т 164,29 0,72 0,08 1,03 

59 св. 200 до 300 То же 204,29 0,52 0,08 1,03 

  Цех отжима, сушки, упаковки и 

транспорта целлюлозы беленой и 

небеленой сульфитной, сульфатной, 

бисульфитной мощностью, тыс. т/г: 

          

60 от 100 до 150 1 тыс. т 37,01 0,51 0,2 1,1 

61 св. 150 до 290 То же 59,51 0,36 0,2 1,1 

62 св. 290 до 580 -«- 155,21 0,03 0,2 1,1 

  Цех отжима, аэрофонтанной сушки, 

упаковки и транспорта целлюлозы, 

древесной и макулатурной массы, 

целлюлозы из опилок мощностью, 

тыс. т/г: 

          

63 от 60 до 140 1 тыс. т 49,07 0,35 0,2 1,1 

  Цех отжима, сушки, упаковки и 

транспортировки сульфатной и 

сульфитной беленой целлюлозы 

для химической переработки 

мощностью, тыс. т/г: 

          

64 от 60 до 100 -«- 53,72 0,58 0,2 1,1 

65 св. 100 до 150 -«- 93,72 0,18 0,2 1,1 

  Цех отжима и упаковки влажной до 

50 % целлюлозы, древесной массы 

мощностью, тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

66 от 35 до 70 1 тыс. т 16,27 0,53 0,2 1,1 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Ценами на разработку проектно-сметной документации для строительства 

кислотного цеха (п.п. 1, 2) не учтена стоимость проектирования котлов-утилизаторов, В случае их 

проектирования стоимость определяется по ценам таблицы с применением коэффициента 1,2. 

Стоимость разработки проектно-сметной документации кислотного цеха с установкой баков 

для хранения сырой кислоты определяется по ценам кислотного цеха (пп. 1, 2) с применением к 

ним коэффициента 1,05. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

2. Цены на разработку проектно-сметной документации для строительства цехов отжима, 

сушки (аэрофонтанной), упаковки и транспорта целлюлозы, древесной и макулатурной массы (п.п. 

60-66) установлены для производств, имеющих в своем составе один технологический поток. В 

случае проектирования цехов, состоящих из двух самостоятельных технологических потоков, 

стоимость проектирования определяется по ценам таблицы с применением коэффициента 1,3. 

3. Стоимость разработки проектно-сметной документации установок глубокого сортирования 

определяется по ценам промывного цеха заводов сульфитной целлюлозы (пп. 13-15), а установок 

по сбору волокносодержащих стоков по ценам цехов сортирования и очистки небеленой 

сульфитной и бисульфитной целлюлозы (пп. 18-20) с применением к ним коэффициента 0,1. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

Таблица 26-15. Отдельные цехи, объекты и сооружения заводов побочных продуктов 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 



 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Цех получения сырого таллового 

масла мощностью, тыс. т/г: 

          

1 от 6 до 8 1 тыс. т 3,74 0,57 0,4 1,19 

2 св. 8 до 13 То же 4,14 0,52 0,4 1,19 

4 св. 13 до 30 -«- 4,92 0,46 0,4 1,19 

  Цех ректификации таллового масла 

мощностью, тыс. т/г: 

          

4 от 10 до 14 -«- 12,67 0,99 0,33 1,11 

5 св. 14 до 36 -«- 12,95 0,97 0,33 1,11 

  Цех модифицирования талловой 

канифоли мощностью, тыс. т/г: 

          

6 от 6 до 10 1 тыс. т 8,83 1,51 0,37 1,12 

  Цех получения и ректификации 

сульфатного скипидара мощностью, 

тыс. т/г: 

          

7 от 1 до 3 То же 4,51 1,14 0,4 1,16 

  Цех очистки грязных конденсатов 

мощностью, тыс. т/г: 

          

8 от 700 до 1560 1 м3/т 0,7756 0,026 0,4 1,2 

9 св. 1560 до 2640 То же 1,15 0,02576 0,4 1,2 

  Цех по экстракции неомыляемых 

веществ со складом мощностью, тыс. 

т/г: 

          

10 от 5 до 9 1 тыс. т 20,06 4,00 0,34 1,11 

10а св. 9 до 20 То же 33,56 2,5 0,34 1,11 

  Установка сжигания жидких отходов, 

мощностью, тыс. м3/г 

          

11 от 3 до 7 1 м3/г 6,49 0,65 0,4 1,2 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  Цех получения сухих бардяных 

концентратов мощностью, т/г: 

          

12а от 10 до 30 1 тыс. т 12,6 0,728 0,16 1,05 

12б св. 30 до 60 То же 20,19 0,475 0,16 1,05 

12 св. 60 до 140 -«- 40,30 0,14 0,16 1,05 

  Цех комплексной переработки 

древесной зелени мощностью, тыс. 

т/г: 

          

13 от 2,1 до 5 1 тыс. т 15,30 4,87 0,34 1,12 

  Склад ЛВЖ и ГЖ мощностью, т. м3:           

14 от 3 до 6 1 т. м3 1,51 0,52 0,36 1,1 

  Цех по производству картонно-

набивных барабанов мощностью, тыс. 

шт/г: 

          

15 от 100 до 200 1 тыс. шт. 13,92 0,05 0,4 1,17 

  Склады последрожжевой бражки 

(упаренного щелока) и жидких 

бардяных концентратов мощностью, 

тыс. м3/г: 

          

16 от 1,3 до 4 1 тыс. м3 3,40 2,65 0,27 1,1 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. При разработке рабочей документации ценами таблицы не учтены затраты на 

исполнение аксонометрических чертежей технологических трубопроводов. 

Стоимость разработки аксонометрических чертежей технологических трубопроводов 

определяется в размере 40 % от стоимости технологической части. 



 

2. Ценами на разработку проектно-сметной документации по п.п. 4, 5 учтена стоимость 

проектирования котельной ВОТ. 

Таблица 26-16. Отдельные цехи, объекты и сооружения заводов белой древесной массы, 

термомеханической и химико-термомеханической массы из щепы 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Дефибрерный цех заводов белой 

древесной массы мощностью, тыс. т/г: 

          

1 от 50 до 100 1 тыс. т 28,50 0,26 0,2 1,1 

2 св. 100 до 200 То же 38,50 0,16 0,2 1,1 

  Цех сортирования очистки, сгущения 

аккумулирования древесной массы 

заводов белой древесной массы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

3 от 50 до 100 1 тыс. т 22,45 0,41 0,2 1,1 

4 св. 100 до 200 То же 39,45 0,24 0,2 1,1 

  Цех сортирования очистки и сгущения 

аккумулирования заводов 

термомеханической массы из щепы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 50 до 150 -«- 27,32 0,57 0,2 1,1 

6 св. 150 до 300 -«- 76,82 0,24 0,2 1,1 

  Цех аккумулирования щепы, 

промывки, пропарки, пропитки 

химикатами, размола щепы на 

рафинерах заводов 

термомеханической и химико-

термомеханической массы из щепы 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

мощностью, тыс. т/г: 

7 от 50 до 150 1 тыс. т 41,57 0,57 0,2 1,1 

8 св. 150 до 300 То же 77,57 0,33 0,2 1,1 

  Цех отбелки массы заводов 

термомеханической и 

химикотермомеханической массы из 

щепы мощностью, тыс. т/г: 

          

9 от 50 до 150 -«- 19,68 0,25 0,2 1,1 

10 св. 150 до 300 -«- 25,68 0,21 0,2 1,1 

  Цех приготовления пропиточных и 

отбельных растворов химикатов 

заводов термомеханической и 

химикотермомеханической массы из 

щепы мощностью, тыс. т/г: 

          

11 от 50 до 150 1 тыс. т 9,30 0,16 0,2 1,1 

12 св. 150 до 300 То же 16,80 0,11 0,2 1,1 

  Цех регенерации пара заводов 

термомеханической и 

химикотермомеханической массы из 

щепы мощностью, тыс. т/г: 

          

13 от 50 до 150 -«- 8,53 0,12 0,4 1,2 

14 св. 150 до 300 -«- 14,53 0,08 0,4 1,2 

ПРИМЕЧАНИЕ. Стоимость разработки проектно-сметной документации для строительства 

цехов по производству термомеханической и химикотермомеханической массы (п.п. 5-14) 

определяется по ценам таблицы с применением к ним коэффициента 1,2. 



 

Таблица 26-17. Отдельные цехи и производства объектов подготовки древесного сырья 

целлюлозных, древесно-массных заводов и заводов термомеханической и 

химикотермомеханической массы из щепы 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Приемное устройство для древесного 

сырья включая приемные устройства 

для круглого леса, щепы, сплавной 

древесины годовым грузооборотом 

тыс. т пл. м3 

          

1 от 200 до 600 1 тыс. т пл. м3 94,26 0,17 0,1 1,05 

2 св. 600 до 900 1 тыс. т пл. м3 130,26 0,11 0,1 1,05 

3 св. 900 до 1750 То же 175,26 0,06 0,1 1,05 

4 св. 1750 до 3500 -«- 227,76 0,03 0,1 1,05 

  Склады древесного сырья включая 

биржи круглого леса (штабельные и 

кучевые), кучевые склады щепы, коры 

и древесных отходов включая системы 

противопожарного водоснабжения 

вместимостью, тыс. пл. м3: 

          

5а от 50 до 100 1 тыс. т пл. м3 18,84 0,27 0,1 1,05 

5 св. 100 до 200 -«- 29,73 0,16 0,1 1,05 

6 св. 200 до 300 -«- 31,73 0,15 0,1 1,05 

7 св. 300 до 500 -«- 37,73 0,13 0,1 1,05 

8 св. 500 до 1000 -«- 62,73 0,08 0,1 1,05 

  Закрытые (силосные и бункерные) 

склады щепы, коры, опилок и других 

древесных отходов вместимостью, 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

тыс. м3: 

9а от 50 до 100 1 м3 9,22 0,013 0,1 1,05 

9 от 1000 до 3000 То же 17,28 0,01 0,1 1,05 

10 св. 3000 до 7500 -«- 32,28 0,005 0,1 1,05 

11 св. 7500 до 15000 -«- 39,78 0,004 0,1 1,05 

  Древесно-подготовительные цеха, 

включающие: окорочные, древесно-

подготовительные сортировочные, 

короотжимные цеха, станции и 

участки годовой выработки, тыс. пл. 

м3: 

          

12а от 200 до 500 1 тыс. пл. м3 35,47 0,21 0,1 1,05 

12 от 500 до 800 То же 50,47 0,18 0,1 1,05 

13 св. 800 до 1500 -«- 98,47 0,12 0,1 1,05 

14 св. 1500 до 3000 -«- 143,47 0,090 0,1 1,05 

  Коммуникации непрерывного 

транспорта балансов для межцеховой 

транспортировки круглого леса 

конвейерным транспортом 

целлюлозных заводов годовым 

грузооборотом и протяженностью, 

тыс. пл. м3/км: 

          

15а от 10 до 50 1 тыс. пл. м3 5,05 0,23 0,1 1,05 

15б св. 50 до 200 то же 10,53 0,109 0,1 1,05 

15 св. 200 до 400 -«- 18,73 0,068 0,1 1,05 

16 св. 400 до 600 -«- 25,13 0,052 0,1 1,05 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

17 св. 600 до 800 -«- 29,93 0,044 0,1 1,05 

18 св. 800 до 1200 -«- 35,53 0,037 0,1 1,05 

19 св. 1200 до 1800 -«- 43,93 0,031 0,1 1,05 

  Коммуникации непрерывного 

транспорта щепы, коры и древесных 

отходов (конвейерные и 

трубопроводные) годовым 

грузооборотом и протяженностью, 

тыс. пл. м3/км: 

          

20а от 10 до 50 -«- 3,85 0,17 0,1 1,05 

20б св. 50 до 100 -«- 7,3 0,103 0,1 1,05 

20 св. 100 до 200 -«- 10,3 0,073 0,1 1,05 

21 св. 200 до 400 -«- 14,5 0,052 0,1 1,05 

22 св. 400 до 800 -«- 20,9 0,036 0,1 1,05 

23 св. 800 до 1200 -«- 27,3 0,028 0,1 1,05 

24 св. 1200 до 3000 -«- 36,9 0,020 0,1 1,05 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

ПРИМЕЧАНИЕ. 1. Стоимость разработки проектно-сметной документации для строительства 

объектов по приему и переработке однолетних растений определяется по ценам объектов 

заводов по производству сульфатной целлюлозы: 

а) объекты приема хранения тростника по ценам складов древесного сырья (п.п. 5-8) с 

применением к ним коэффициента - 0,3; 

б) цехи резки тростника по ценам древесно-подготовительного цеха (п.п. 12-14) - 0,5; 

в) склад тростника по ценам закрытых складов щепы, коры; опилок и других древесных 

отходов (п.п. 9, 11) - 1,12. 



 

2. При проектировании складов древесного сырья без насосных станций противопожарного 

водоснабжения стоимость проектных работ определяется по ценам пп. 5-9 с применением к ним 

коэффициента 0,75. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

3. При проектировании отдельно стоящих сортировочных станций стоимость проектных работ 

определяется по ценам пп. 12-14 с применением к ним коэффициента 0,3. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

4. При проектировании отдельных короотжимных цехов стоимость проектных работ 

определяется по ценам пп. 12-14 с коэффициентом 0,4. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

5. Ценами пп. 15-24 предусмотрено выполнение проектно-сметной документации по 

коммуникациям непрерывного транспорта балансов, щепы, коры и древесных отходов в 

отапливаемых галереях. 

В случае проектирования коммуникаций непрерывного транспорта на эстакадах стоимость 

проектных работ определяется по ценам пп. 15-24 с применением к ним коэффициента 0,7. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

Таблица 26-18. Отдельные цехи, объекты и сооружения заводов макулатурной массы, 

хлопковой и тряпичной полумассы 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Цех приготовления макулатурной 

массы заводов необесцвеченной 

макулатуры мощностью, тыс. т/г: 

          

1 от 15 до 80 1 тыс. т 21,69 0,85 0,1 1,05 

2 св. 80 до 160 То же 51,29 0,48 0,1 1,05 

  То же, заводов обесцвеченной 

макулатурной массы мощностью, тыс. 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

т/г: 

3 от 20 до 35 -«- 10,16 1,54 0,06 1,03 

  Цех приготовления химикатов заводов 

макулатурной массы мощностью, тыс. 

т/г: 

          

4 от 15 до 80 1 тыс. т 4,93 0,10 0,26 1,11 

5 св. 80 до 160 То же 8,93 0,05 0,26 1,11 

  Цех улавливания волокна заводов 

необесцвеченной макулатурной массы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

6 от 15 до 80 -«- 6,70 0,11 0,16 1,08 

7 св. 80 до 160 -«- 10,70 0,06 0,16 1,08 

  То же, заводов обесцвеченной 

макулатурной массы мощностью, тыс. 

т/г: 

          

8 от 20 до 35 -«- 1,82 0,75 0,15 1,06 

  То же, заводов тряпичной и хлопковой 

полумассы мощностью, тыс. т/г: 

          

9 от 4 до 7 1 тыс. т 5,88 1,80 0,09 1,03 

  Варочный цех заводов тряпичной и 

хлопковой полумассы мощностью, тыс. 

т/г: 

          

10 от 4 до 7 То же 54,01 6,42 0,06 1,04 

  Цех приготовления полумассы с 

отделением отбелки заводов 

тряпичной и хлопковой полумассы 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

мощностью, тыс. т/г: 

11 от 4 до 7 -«- 17,66 5,27 0,08 1,04 

  Цех приготовления химикатов заводов 

тряпичной и хлопковой полумассы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

12 от 4 до 7 -«- 2,33 1,16 0,18 1,07 

Таблица 26-19. Отдельные цеха, объекты и сооружения бумажных и картонных фабрик 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Цех роспуска привозных 

полуфабрикатов (без складов сырья) 

бумажных и картонных фабрик 

мощностью, тыс. т/г, по количеству 

распускаемых полуфабрикатов: 

          

1 от 80 до 100 1 тыс. т 53,55 0,45 0,08 1,04 

2 св. 100 до 200 то же 62,55 0,36 0,08 1,04 

  Цех приготовления бумажной массы 

фабрик тонких видов бумаги 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

мощностью, тыс. т/г: 

3 от 6 до 10 1 тыс. т 4,95 10,35 0,09 1,03 

4 св. 10 до 20 то же 92,75 1,57 0,09 1,03 

  To же, фабрик конденсаторных видов 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 2 до 4 -«- 41,30 9,04 0,08 1,03 

  To же, фабрик санитарно-бытовых и 

впитывающих видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

6 от 15 до 50 -«- 4,03 2,36 0,06 1,02 

7 св. 50 до 100 -«- 43,53 1,57 0,06 1,02 

  Цех приготовления бумажной массы 

фабрик оберточной и мешочной 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

8 от 45 до 145 -«- 68,81 0,50 0,05 1,02 

9 св. 145 до 390 -«- 76,06 0,45 0,05 1,02 

  То же, фабрик электроизоляционных 

видов бумаг мощностью, тыс. т/г: 

          

10 от 10 до 35 -«- 43,20 2,76 0,05 1,02 

11 св. 35 до 70 -«- 74,70 1,86 0,05 1,02 

  То же, технических видов бумаг из 

синтетических волокон мощностью, 

тыс. т/г: 

          

12 от 2 до 5 -«- 23,11 12,43 0,04 1,02 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  То же, технических видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          

13 от 30 до 60 -«- 23,21 2,02 0,05 1,02 

14 св. 60 до 120 -«- 77,81 1,11 0,05 1,02 

  То же, фабрик коробочного картона и 

бумаги для упаковки и расфасовки на 

автоматах продуктов мощностью, тыс. 

т/г: 

          

15 от 100 до 120 1 тыс. т 5,36 0,27 0,21 1,09 

16 св. 120 до 240 -«- 28,16 0,08 0,21 1,09 

  То же, фабрик фильтровальных видов 

бумаг и картона мощностью, тыс. т/г: 

          

17 от 5 до 10 -«- 4,76 9,95 0,04 1,02 

18 св. 10 до 20 -«- 93,96 5,53 0,04 1,02 

  То же, фабрик картона для плоских 

слоев гофрированного картона и бумаг 

для гофрирования мощностью, тыс. 

т/г: 

          

19 от 120 до 230 -«- 83,08 0,80 0,04 1,04 

20 св. 280 до 400 -«- 273,48 0,12 0,04 1,04 

  То же, фабрик специальных и 

технических видов картона 

мощностью, тыс. т/г: 

          

21 от 8 до 24 -«- 1,55 3,77 0,05 1,02 

22 св. 24 до 48 -«- 50,99 1,71 0,05 1,02 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  То же, фабрик бумаги-основы для 

синтетического шпона мощностью, 

тыс. т/г: 

          

23 от 25 до 50 -«- 90,14 2,43 0,05 1,02 

  То же, печатных видов бумаг для 

различных способов печати, писчих 

видов бумаг и обойной, мелованной 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

24 от 50 до 120 -«- 66,01 0,68 0,05 1,02 

25 св. 120 до 185 -«- 96,01 0,43 0,05 1,02 

26 св. 185 до 370 -«- 105,26 0,38 0,05 1,02 

  Цех аккумулирования 

полуфабрикатов, брака, оборотной и 

осветленной воды фабрик 

электроизоляционных видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          

27 от 10 до 35 -«- 10,95 0,79 0,06 1,02 

28 св. 35 до 70 -«- 19,70 0,54 0,06 1,02 

  То же, печатных видов бумаги для 

различных способов печати и писчих 

видов бумаги и обойной, мелованной 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

29 от 50 до 120 -«- 41,14 0,24 0,06 1,02 

30 св. 120 до 185 -«- 55,54 0,12 0,06 1,02 

31 св. 185 до 370 -«- 64,79 0,07 0,06 1,02 

  То же, фабрик картона для плоских 

слоев гофрированного картона, бумаги 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

для гофрирования мощностью, тыс. т/г 

32 от 120 до 280 -«- 35,53 0,68 0,06 1,02 

33 св. 230 до 400 -«- 203,53 0,08 0,06 1,02 

  То же, фабрик оберточной и 

мешочной бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

34 от 45 до 145 -«- 14,47 0,22 0,06 1,02 

35 св. 145 до 390 -«- 17,37 0,20 0,06 1,02 

  То же, фабрик тонких видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          

36 от 6 до 10 -«- 17,82 2,43 0,16 1,09 

37 св. 10 до 20 -«- 24,72 1,74 0,16 1,09 

  То же, фабрик коробочного картона и 

бумаги для упаковки и расфасовки 

продуктов на автоматах мощностью, 

тыс. т/г: 

          

38 от 100 до 120 -«- 18,12 0,57 0,09 1,03 

39 св. 120 до 240 -«- 42,12 0,37 0,09 1,03 

  То же, фабрик конденсаторных бумаг 

мощностью, тыс. т/г 

          

40 от 2 до 4 -«- 12,96 4,32 0,23 1,09 

  То же, фабрик санитарно-бытовых и 

впитывающих видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          

41 от 15 до 50 1 тыс. т 33,46 0,87 0,09 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

42 св. 50 до 100 -«- 44,96 0,64 0,09 1,04 

  То же, фабрик технических видов 

бумаг из синтетических волокон 

мощностью, тыс. т/г: 

          

43 от 2 до 5 -«- 15,82 2,88 0,11 1,03 

  То же, фабрик фильтровальных видов 

бумаги и картона мощностью, тыс. т/г: 

          

44 от 5 до 10 -«- 22,95 1,89 0,08 1,03 

45 св. 10 до 20 -«- 24,17 1,77 0,08 1,03 

  То же, фабрик специальных и 

технических видов картона 

мощностью, тыс. т/г: 

          

46 от 8 до 24 -«- 15,73 1,51 0,09 1,04 

47 св. 24 до 48 -«- 42,85 0,38 0,09 1,04 

  То же, для бумаги-основы для 

синтетического шпона мощностью, 

тыс. т/г: 

          

48 от 25 до 50 1 тыс. т 42,04 0,70 0,09 1,04 

  Цех улавливания волокна фабрик 

тонких видов бумаг мощностью, тыс. 

т/г: 

          

49 от 6 до 10 -«- 4,18 3,77 0,04 1,02 

50 св. 10 до 20 -«- 26,08 1,58 0,04 1,02 

  То же, конденсаторных видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

51 от 2 до 4 -«- 26,20 0,95 0,08 1,03 

  То же, фабрик санитарно-бытовых и 

впитывающих бумаг мощностью, тыс. 

т/г: 

          

52 от 15 до 50 -«- 1,15 0,48 0,12 1,04 

53 св. 50 до 100 -«- 4,65 0,41 0,12 1,04 

  Цех улавливания волокна фабрик 

электроизоляционных видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

54 от 10 до 35 -«- 15,81 0,72 0,05 1,02 

55 св. 35 до 70 -«- 25,61 0,44 0,05 1,02 

  То же, печатных видов бумаг для 

различных способов печати, писчих 

видов бумаги и обойной или 

мелованной бумаги мощностью, тыс. 

т/г: 

          

56 от 50 до 120 -«- 19,49 0,26 0,05 1,02 

57 св. 120 до 185 -«- 31,49 0,16 0,05 1,02 

58 св. 185 до 370 -«- 40,74 0,11 0,05 1,02 

  То же, технических видов бумаги из 

синтетического волокна мощностью, 

тыс. т/г: 

          

59 от 2 до 5 -«- 4,13 1,44 0,12 1,06 

  То же, бумаги-основы для 

синтетического шпона мощностью, 

тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

60 от 25 до 50 -«- 4,54 0,27 0,16 1,06 

  То же, специальных и технических 

видов бумаги и картона мощностью, 

тыс. т/г: 

          

61 от 8 до 24 1 тыс. т 5,31 1,12 0,08 1,03 

62 св. 24 до 48 -«- 12,03 0,84 0,08 1,03 

  То же, фабрик коробочного картона и 

бумаги для упаковки и расфасовки 

продуктов на автоматах мощностью, 

тыс. т/г: 

        - 

63 от 100 до 120 -«- 7,61 0,37 0,05 1,02 

64 св. 120 до 240 -«- 36,41 0,13 0,05 1,02 

  То же, фабрик фильтровальных видов 

бумаги и картона мощностью, тыс. т/г: 

          

65 от 5 до 10 -«- 21,45 4,60 0,06 1,04 

66 св. 10 до 20 -«- 35,45 3,20 0,06 1,04 

  То же, фабрик картона для плоских 

сдоев гофрированного картона и 

бумаги для гофрирования мощностью, 

тыс. т/г: 

          

67 от 120 до 280 1 тыс. т 22,85 0,13 0,07 1,03 

68 св. 280 до 400 -«- 53,65 0,02 0,07 1,03 

  То же, фабрик оберточной и 

мешочной бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

69 от 45 до 145 -«- 15,18 0,26 0,2 1,1 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

70 св. 145 до 390 -«- 32,58 0,14 0,2 1,1 

  Цех бумагоделательных машин 

фабрик тонких видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          

71 от 6 до 10 -«- 66,24 13,24 0,1 1,04 

72 св. 10 до 20 -«- 146,44 5,22 0,1 1,04 

  То же, фабрик санитарно-бытовых 

бумаг и впитывающих мощностью, 

тыс. т/г: 

          

73 от 15 до 50 -«- 74,50 2,21 0,15 1,05 

74 св. 50 до 100 -«- 122,00 1,26 0,15 1,05 

  То же, фабрик конденсаторных видов 

бумаг мощностью, тыс. т/г: 

          

75 от 2 до 4 1 тыс. т 94,72 23,3 0,12 1,05 

  Производственный корпус фабрик 

специальных видов бумаг с 

использованием хлопковой 

целлюлозы и тряпичной полумассы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

76 от 2 до 5 то же 70,32 8,13 0,06 1,02 

77 св. 5 до 10 -«- 82,62 5,67 0,06 1,02 

  Цех бумагоделательных машин 

фабрик технических видов бумаг из 

синтетических волокон мощностью, 

тыс. т/г: 

          

78 от 2 до 5 -«- 71,83 23,7 0,05 1,02 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  То же, фабрик по производству 

бумаги-основы для синтетического 

шпона мощностью, тыс. т/г: 

          

79 от 25 до 50 -«- 127,84 4,81 0,07 1,03 

  То же, фабрик технических видов 

бумаг мощностью, тыс. т/г: 

          

80 от 30 до 60 1 тыс. т 131,89 2,69 0,1 1,05 

81 св. 60 до 120 -«- 237,49 0,93 0,1 1,05 

  То же, фабрик фильтровальных видов 

бумаг и картона мощностью, тыс. т/г: 

          

82 от 5 до 10 -«- 121,59 17,17 0,07 1,03 

83 св. 10 до 20 -«- 197,39 9,59 0,07 1,03 

  Цех бумаго- и картоноделательных 

машин фабрик оберточной и 

мешочной бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

84 от 45 до 145 -«- 85,46 1,25 0,1 1,05 

85 св. 145 до 330 -«- 117,36 1,03 0,1 1,05 

  То же, фабрик электроизоляционных 

видов бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

86 от 10 до 35 1 тыс. т 70,27 2,43 0,1 1,05 

87 св. 35 до 70 -«- 93,37 1,77 0,1 1,05 

  То же, печатных видов бумаг для 

различных способов печати, писчих 

видов бумаги и обойной бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

88 от 50 до 120 -«- 82,06 0,75 0,2 1,1 

89 св. 120 до 185 -«- 95,26 0,64 0,2 1,1 

90 св. 185 до 370 -«- 128,56 0,46 0,2 1,1 

  То же, фабрик мелованной бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

91 от 100 до 160 -«- 82,96 0,90 0,2 1,1 

92 св. 160 до 320 -«- 174,16 0,33 0,2 1,1 

  То же, фабрик коробочного картона и 

бумаги для упаковки и расфасовки 

продуктов на автоматах мощностью, 

тыс. т/г: 

          

93 от 100 до 120 1 тыс. т 168,00 1,00 0,13 1,03 

94 св. 120 до 240 -«- 241,20 0,39 0,13 1,03 

  То же, фабрик для плоских слоев 

гофрированного картона и бумаги для 

гофрирования мощностью, тыс. т/г: 

          

95 от 120 до 280 -«- 194,96 1,37 0,1 1,05 

96 св. 280 до 400 -«- 516,96 0,22 0,1 1,05 

  То же, фабрик специальных и 

технических видов картона 

мощностью, тыс. т/г: 

          

97 от 8 до 24 -«- 53,95 9,23 0,06 1,03 

98 св. 24 до 48 -«- 152,59 5,12 0,06 1,03 

  Цех отделки, резки, упаковки и 

транспортировки готовой продукция 

фабрик оберточной и мешочной 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

99 от 45 до 145 1 тыс. т 31,84 0,38 0,2 1,1 

100 св. 145 до 390 -«- 69,54 0,12 0,2 1,1 

  То же, фабрик тонких видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

101 от 6 до 10 -«- 6,58 4,24 0,21 1,08 

102 св. 10 до 20 -«- 24,58 2,44 0,21 1,08 

  То же, фабрик конденсаторных видов 

бумаг мощностью, тыс. т/г: 

          

103 от 2 до 4 -«- 23,20 11,61 0,12 1,05 

  То же, фабрик санитарно-бытовых и 

впитывающих видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

104 от 15 до 50 -«- 12,99 1,67 0,14 1,06 

105 св. 50 до 100 -«- 41,99 1,09 0,14 1,06 

  То же, фабрик по производству 

специальных и технических видов 

картона мощностью, тыс. т/г: 

          

106 от 8 до 24 1 тыс. т 6,24 2,3 0,14 1,05 

107 св. 24 до 48 -«- 34,08 1,14 0,14 1,05 

  То же, фабрик технических видов 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

108 от 30 до 60 -«- 38,66 1,43 0,2 1,1 

109 св. 60 до 120 -«- 66,86 0,96 0,2 1,1 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  То же, фабрик фильтровальных видов 

бумаги и картона мощностью, тыс. т/г: 

          

110 от 5 до 10 -«- 11,2 2,54 0,1 1,04 

111 св. 10 до 20 -«- 24,5 1,21 0,1 1,04 

  То же, фабрик технических видов 

бумаг из синтетических волокон 

мощностью, тыс. т/г: 

          

112 от 2 до 5 -«- 15,24 8,38 0,1 1,04 

  То же, фабрик электроизоляционных 

видов бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

113 от 10 до 35 1 тыс. т 15,08 0,72 0,2 1,1 

114 св. 35 до 70 -«- 19,63 0,59 0,2 1,1 

  То же, бумаги-основы для 

синтетического шпона мощностью, 

тыс. т/г: 

          

115 от 25 до 50 -«- 26,79 1,21 0,14 1,05 

  То же, печатных видов бумаги для 

различных способов печати и обойной 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

116 от 50 до 120 -«- 26,99 0,37 0,2 1,1 

117 св. 120 до 185 -«- 35,39 0,300 0,2 1,1 

118 св. 185 до 370 -«- 50,19 0,22 0,2 1,1 

  То же, фабрик мелованных видов 

бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

119 от 100 до 160 -«- 23,85 0,40 0,2 1,1 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 
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стоимости 
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рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 
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рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

120 св. 160 до 320 -«- 68,65 0,12 0,2 1,1 

  To же, фабрик коробочного картона и 

бумаги для упаковки, расфасовки 

продуктов на автоматах мощностью, 

тыс. т/г: 

          

121 от 100 до 120 1 тыс. т 25,20 0,70 0,13 1,04 

122 св. 120 до 240 -«- 70,80 0,32 0,13 1,04 

  То же, фабрик картона для плоских 

слоев гофрированного картона и 

бумаги для гофрирования мощностью, 

тыс. т/г: 

          

123 от 120 до 280 -«- 12,30 0,22 0,2 1,1 

124 св. 280 до 400 -«- 65,50 0,03 0,2 1,1 

  Цех централизованного изготовления 

гильз для различных видов бумаг и 

картона мощностью, тыс. т/г: 

          

125 от 250 до 500 1 тыс. т 42,18 0,04 0,2 1,1 

  Цех приготовления и разводки 

химикатов фабрик оберточной и 

мешочной бумаги мощностью, тыс. т/г: 

          

126 от 45 до 145 -«- 47,80 0,32 0,05 1,02 

127 св. 145 до 390 -«- 60,85 0,23 0,05 1,02 

  То же, фабрик тонких видов бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

128 от 6 до 10 -«- 7,97 1,87 0,06 1,02 

129 св. 10 до 20 -«- 13,37 1,33 0,06 1,02 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 
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Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  То же, фабрик технологических видов 

бумаг мощностью, тыс. т/г: 

          

130 от 30 до 60 -«- 36,67 1,35 0,03 1,01 

131 св. 60 до 120 -«- 63,07 0,91 0,03 1,01 

  То же, фабрик фильтровальных видов 

бумаги и картона мощностью, тыс. т/г: 

          

132 от 5 до 10 1 тыс. т 15,26 3,07 0,03 1,01 

133 св. 10 до 20 -«- 21,66 2,43 0,03 1,01 

  То же, печатных видов бумаг для 

различных способов печати, писчих 

видов бумаги и обойной бумаги 

мощностью, тыс. т/г: 

          

134 от 50 до 185 -«- 80,70 0,80 0,03 1,01 

135 св. 185 до 370 -«- 160,25 0,37 0,03 1,01 

  То же, фабрик мелованных видов 

бумаг мощностью, тыс. т/г: 

          

136 от 100 до 160 -«- 43,54 0,30 0,05 1,02 

137 св. 160 до 320 -«- 54,74 0,23 0,05 1,02 

  То же, фабрик коробочного картона и 

бумаги для упаковки и расфасовки 

продуктов на автоматах мощностью, 

тыс. т/г: 

          

138 от 100 до 120 -«- 11,44 0,81 0,04 1,02 

139 св. 120 до 240 -«- 88,24 0,17 0,04 1,02 

  То же, фабрик картона для плоских 

слоев гофрированного картона и 

          



 

№ 

пп 
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показатель 
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документации 
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K1 

рабочего 

проекта 

К2 

бумаги для гофрирования мощностью, 

тыс. т/г: 

140 от 120 до 280 -«- 63,96 0,32 0,04 1,04 

141 св. 280 до 400 -«- 136,76 0,06 0,04 1,04 

  То же, специальных и технических 

видов картона мощностью, тыс. т/г: 

          

142 от 8 до 24 -«- 10,73 1,54 0,07 1,03 

143 св. 24 до 48 -«- 30,89 0,70 0,07 1,03 

  То же, бумаги-основы для 

синтетического шпона мощностью, 

тыс. т/г: 

          

144 от 25 до 50 -«- 36,76 1,01 0,04 1,02 

  То же санитарно-бытовых и 

впитывающих видов бумаг 

мощностью, тыс. т/г: 

          

145 от 15 до 50 -«- 4,78 0,31 0,24 1,09 

146 св. 50 до 100 -«- 9,28 0,22 0,24 1,09 

  То же, технических видов бумаги из 

синтетических волокон мощностью, 

тыс. т/г: 

          

147 от 2 до 5 -«- 8,68 3,59 0,1 1,04 

  Цех листовых бумаг бумажных и 

картонных фабрик мощностью, тыс. 

т/г: 

          

148 от 10 до 25 -«- 38,67 2,47 0,05 1,02 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 
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рабочей 
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K1 

рабочего 

проекта 

К2 

149 св. 25 до 50 -«- 72,42 1,12 0,05 1,02 

  Цех мелования бумажных и картонных 

фабрик мощностью, тыс. т/г: 

          

150 от 100 до 160 -«- 41,78 0,66 0,1 1,04 

151 св. 160 до 320 -«- 94,58 0,33 0,1 1,04 

  Цех приготовления меловальной 

пасты бумажных и картонных фабрик 

мощностью, тыс. т/г: 

          

152 от 100 до 160 1 тыс. т 9,15 0,23 0,1 1,04 

153 св. 160 до 320 -«- 23,55 0,14 0,1 1,04 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

ПРИМЕЧАНИЕ. 

Цены на разработку проектно-сметной документации для строительства цехов приготовления 

бумажной массы, аккумулирования полуфабрикатов, брака осветленной и оборотной воды, 

улавливания волокна, отделки, резки, упаковки и транспортировки готовой продукции, залов 

бумагоделательных машин и картоноделательных машин, мелования бумаги и картона 

установлены для производств, имеющих в своём составе один технологический поток. В случае 

проектирования цехов, состоящих из двух самостоятельных технологических потоков, стоимость 

их проектирования определяется по ценам таблицы с применением к ней коэффициента 1,3. 

Таблица 26-20 Отдельные объекты фабрик переработки бумаги и картона в изделия 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 



 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Производственный корпус фабрик по 

производству школьных тетрадей 

мощностью, млн. шт./г: 

          

1 от 50 до 250 1 млн. шт. 12,67 0,16 0,15 1,06 

2 св. 250 до 900 то же 30,17 0,09 0,15 1,06 

  То же, фабрик бумажно-беловых 

товаров мощностью, млн. шт/г: 

          

3 от 10 до 25 1 млн. руб. 118,51 7,82 0,08 1,03 

4 св. 25 до 50 то же 147,76 6,65 0,08 1,03 

  То же, фабрик санитарно-бытовых 

изделий из бумаги мощностью, тыс. 

т/г: 

        - 

5 от 15 до 40 1 тыс. т 68,46 1,29 0,4 1,23 

6 св. 40 до 100 то же 77,66 1,06 0,4 1,23 

  То же, фабрик санитарно-

гигиенических изделий из 

распушенной целлюлозы мощностью, 

тыс. т/г: 

          

7 от 5 до 10 -«- 56,96 3,81 0,25 1,10 

8 св. 10 до 20 -«- 82,36 1,27 0,25 1,10 

  То же, фабрик мешков мощностью, 

млн. шт/г: 

          

9 от 50 до 400 1 млн. шт. 113,29 0,81 0,1 1,04 

10 св. 400 до 800 то же 189,29 0,62 0,1 1,04 

  То же, фабрик по производству обоев 

мощностью, млн. усл. кусков/г: 

          

11 от 10 до 30 1 млн. куск. 34,97 3,80 0,12 1,05 

12 св. 30 до 60 то же 77,87 2,37 0,12 1,05 

  Цех высокой печати фабрик обоев           



 

№ 
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Объект проектирования 
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показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 
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разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

мощностью, млн. усл. кусков/г: 

13 от 5 до 15 -«- 31,31 3,35 0,12 1,05 

14 св. 15 до 30 -«- 47,51 2,27 0,12 1,05 

  Цех глубокой и комбинированной 

печати фабрик обоев мощностью, 

млн. усл. кусков/г: 

          

15 от 5 до 15 1 млн. кус. 35,22 3,76 0,12 1,05 

16 св. 15 до 30 -«- 53,37 2,55 0,12 1,05 

  Производственный корпус фабрик 

бугорчатых прокладок мощностью, 

тыс. шт/г: 

          

17 от 70 до 100 1 млн. шт. 3,05 0,75 0,25 1,1 

  То же, фабрик пропитки и 

поверхностных покрытий бумаги и 

картона мощностью, тыс. т/г: 

        - 

18 от 3 до 10 1 тыс. т 153,46 22,95 0,08 1,03 

19 св. 10 до 30 то же 193,76 18,92 0,08 1,03 

  То же, склеенного или 

гофрированного картона мощностью, 

млн. м2/г: 

          

20а от 10 до 25 1 млн. м2 42,76 2,71 0,22 1,09 

20 св. 25 до 60 то же 75,26 1,41 0,22 1,09 

21 св. 60 до 120 -«- 116,06 0,73 0,22 1,09 

  То же, фабрик картонных ящиков 

мощностью, млн. м2/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 
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рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

22а от 10 до 20 1 млн. м2 28,73 2,04 0,12 1,05 

22 св. 20 до 55 -«- 45,99 1,18 0,12 1,05 

23 св. 55 до 165 -«- 59,74 0,93 0,12 1,05 

  То же, фабрики бумажной кальки 

мощностью, тыс. т/г: 

    -     

24 от 1,4 до 2,8 1 тыс. т 24,31 13,97 0,3 1,1 

25 св. 2,8 до 4,2 то же 46,12 6,18 0,3 1,1 

  То же, фабрик пергамента 

мощностью, тыс. т/г: 

          

26 от 8 до 15 1 тыс. т 115,15 9,95 0,13 1,05 

27 св. 15 до 25 -«- 154,30 7,34 0,13 1,05 

  Цех регенерации хлористого цинка 

фабрик по производству фибры 

мощностью, тыс. т/г: 

          

28 от 1,5 до 2,5 -«- 2,18 19,87 0,11 1,05 

29 св. 2,5 до 5,5 -«- 32,93 7,57 0,11 1,05 

  Производственный корпус фабрики 

по производству фибры мощностью, 

тыс. т/г: 

          

30 от 1,5 до 2,5 -«- 25,07 26,04 0,06 1,02 

31 св. 2,5 до 5,5 -«- 65,57 9,84 0,06 1,02 

  Производственный корпус фабрик 

мелованных видов бумаги из 

привозной бумаги-основы 

мощностью, тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

32 от 5 до 10 -«- 38,63 7,95 0,08 1,03 

33 св. 10 до 20 -«- 89,03 2,91 0,08 1,03 

34 То же, фабрик светочувствительной и 

миллиметровой бумаги мощностью 

15 млн. рул./г 

1 корпус 6,41 - 0,14 1,05 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

ПРИМЕЧАНИЕ. 

1. Стоимость разработки проектно-сметной документации по пунктам 3-6, 9-12, 26, 27, 32, 33 

при проектировании их для выработки изделий в разных потоках определяется по ценам таблицы 

с применением к ним следующих коэффициентов: 

а) от 3 до 5 изделий 

1,3 - проект 

1,03 - рабочий проект 

б) от 5 до 15 изделий 

1,5 - проект 

1,04 - рабочий проект 

2. Цены на разработку проектно-сметной документации производственных корпусов фабрик по 

производству обоев и цехов высокой, глубокой и комбинированной печати (пп. 11-16) не 

учитывают стоимость проектирования цеха сжигания или регенерации паров растворителя и 

локальную очистку сточных вод цеха изготовления печатных форм. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 



 

Таблица 26-21. Объекты вспомогательного и обслуживающего производственного 

назначения целлюлозных заводов, бумажных и картонных фабрик 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Ремонтно-механические мастерские с 

общим числом основных 

металлорежущих станков, шт/г: 

          

1 от 15 до 40 2 шт 22,88 2,450 0,1 1,04 

2 св. 40 до 75 то же 23,48 2,42 0,1 1,04 

3 св. 75 до 100 -«- 63,98 1,34 0,1 1,04 

4 св. 100 до 150 -«- 89,48 0,83 0,1 1,04 

  Открытые склады металла, 

контейнерные площадки площадью, 

м2/г: 

          

5 от 1500 до 3000 1 м2 0,91 0,0018 0,4 1,2 

6 св. 3000 до 6000 то же 1,21 0,0017 0,4 1,2 

  Склады запчастей, одежды, 

материальные склады мощностью, 

т/м2/г: 

          

7 от 750 до 1500 1 т/м2 2,42 0,006 0,1 1,04 

8 св. 1500 до 3000 то же 5,42 0,004 0,1 1,04 

9 св. 3000 до 6000 -«- 8,42 0,003 0,1 1,04 

  Склады оборудования, запчастей 

валов, дефибрерных камней, 

площадью, м2/г: 

          

10 от 300 до 500 1 м2 2,17 0,007 0,1 1,04 

11 св. 500 до 1000 то же 2,67 0,008 0,1 1,04 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

12 св. 1000 до 1500 -«- 4,67 0,004 0,1 1,04 

  Склады готовой продукции и 

привозных волокнистых 

полуфабрикатов макулатуры 

площадью, тыс. м2/г: 

          

13а от 0,3 до 2 1 тыс. м2 21,49 27,71 0,1 1,04 

13 св. 2 до 5 то же 54,17 11,37 0,1 1,04 

14 св. 5 до 10 -«- 55,27 11,15 0,1 1,04 

15 св. 10 до 15 -«- 95,47 7,13 0,1 1,04 

16 св. 15 до 25 -«- 105,22 6,48 0,1 1,04 

  Склады химикатов тарного хранения 

вместимостью, т. м2/г: 

          

17 от 15 до 30 1 т. м2 0,67 0,13 0,3 1,1 

18 св. 30 до 60 то же 0,97 0,12 0,3 1,1 

19 св. 60 до 100 -«- 1,57 0,11 0,3 1,1 

20 св. 100 до 150 -«- 5,57 0,07 0,3 1,1 

  Склады ЛВЖ и ГСМ резервуарного 

хранения вместимостью, тыс. т/г: 

          

21а от 1 до 3 1 тыс. т 1,43 0,81 0,3 1,1 

21б св. 3 до 5 то же 2,18 0,56 0,3 1,1 

21 св. 5 до 10 -«- 3,73 0,25 0,3 1,1 

22 св. 10 до 20 -«- 4,13 0,21 0,3 1,1 

23 св. 20 до 50 -«- 4,53 0,19 0,3 1,1 

  Открытые склады штабельного 

хранения химикатов и реагентов с 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

годовым грузооборотом, тыс. т/г: 

24 от 5 до 10 -«- 2,7 1,18 0,3 1,1 

25 св. 10 до 20 -«- 10,00 0,45 0,3 1,1 

26 св. 20 до 50 -«- 11,0 0,40 0,3 1,1 

  Закрытые склады штабельного 

хранения химикатов и реагентов с 

годовым грузооборотом, тыс. т/г: 

          

27 от 5 до 10 1 тыс. т 16,81 1,19 0,3 1,1 

28 св. 10 до 20 -«- 22,31 0,64 0,3 1,1 

29 св. 20 до 50 -«- 29,71 0,27 0,3 1,1 

  Шлифовальный цех количеством 

станков, ст. 

          

30 от 1 до 2 1 станок 17,42 8,14 0,3 1,1 

31 св. 2 до 3 то же 28,84 2,43 0,3 1,1 

  Склады силосного хранения 

химикатов и реагентов с годовым 

грузооборотом, тыс. т/г: 

          

32 от 5 до 10 1 тыс. т 18,21 1,47 0,3 1,1 

33 св. 10 до 20 то же 29,61 0,33 0,3 1,1 

34 св. 20 до 50 -«- 30,61 0,28 0,3 1,1 

  Склады резервуарного хранения 

химикатов с годовым грузооборотом, 

тыс. т/г: 

          

35 от 5 до 10 1 тыс. т 0,83 1,04 0,3 1,1 

36 св. 10 до 20 то же 3,23 0,80 0,3 1,1 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

37 св. 20 до 50 -«- 13,63 0,28 0,3 1,1 

  Склады хранения химикатов в 

бассейнах с годовым грузооборотом, 

тыс. т/г: 

          

38 от 5 до 10 -«- 7,81 1,13 0,3 1,1 

39 св. 10 до 20 -«- 12,71 0,64 0,3 1,1 

40 св. 20 до 50 -«- 20,91 0,23 0,3 1,1 

  Склады хранения химикатов в виде 

росплавов суспензий с годовым 

грузооборотом, тыс. т/г: 

          

41 от 5 до 10 -«- 7,29 0,47 0,4 1,2 

42 св. 10 до 20 -«- 8,99 0,30 0,4 1,2 

43 св. 20 до 50 -«- 13,59 0,07 0,4 1,2 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Таблица 26-22. Объекты энергетического хозяйства целлюлозных заводов, бумажных и 

картонных фабрик 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  Внутриплощадочное 

электроснабжение, включая 

токопровода, наружные кабельные 

сети и наружное освещение заводов 

сульфатной целлюлозы общей 

потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

          

1а от 1 до 5 1 т. кВт 5,32 2,37 0,1 1,04 

1б св. 5 до 10 то же 10,02 1,43 0,1 1,04 

1в св. 10 до 20 -«- 14,42 0,99 0,1 1,04 

1 св. 20 до 50 -«- 21,42 0,64 0,1 1,04 

2 св. 50 до 100 -«- 33,92 0,39 0,1 1,04 

3 св. 100 до 150 -«- 36,92 0,36 0,1 1,04 

4 св. 150 до 250 -«- 48,92 0,28 0,1 1,04 

  То же, заводов термомеханической и 

химикотермомеханической массы 

общей потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

          

5а от 1 до 5 1 т. кВт 3,61 2,37 0,1 1,04 

5б св. 5 до 10 то же 8,31 1,43 0,1 1,04 

5в св. 10 до 20 -«- 12,71 0,99 0,1 1,04 

5 св. 20 до 50 1 т. кВт 20,31 0,61 0,1 1,04 

6 св. 50 до 100 то же 32,31 0,37 0,1 1,04 

7 св. 100 до 150 -«- 35,31 0,34 0,1 1,04 

  То же, заводов древесной массы 

общей потребляемой электрической 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

мощностью, тыс. квт: 

8а от 1 до 5 1 т. кВт 4,8 2,13 0,1 1,04 

8б св. 5 до 10 то же 9,05 1,28 0,1 1,04 

8в св. 10 до 20 -«- 12,85 0,9 0,1 1,04 

8 св. 20 до 50 -«- 19,25 0,58 0,1 1,04 

9 св. 50 до 100 -«- 33,25 0,30 0,1 1,04 

  То же, бумажных и картонных фабрик 

общей потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

          

10а от 1 до 5 1 т. кВт 4,51 1,98 0,1 1,04 

10б св. 5 до 10 то же 8,46 1,19 0,1 1,04 

10 св. 10 до 25 -«- 11,96 0,84 0,1 1,04 

11 св. 25 до 50 -«- 20,46 0,500 0,1 1,04 

12 св. 50 до 100 -«- 30,96 0,29 0,1 1,04 

  То же, без токопроводов заводов 

сульфитной, нейтрально-сульфитной 

и бисульфитной целлюлозы общей 

потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

          

13а от 1 до 5 1 т. квт 4,37 1,95 0,1 1,04 

13б св. 5 до 10 то же 8,32 1,16 0,1 1,04 

13 св. 10 до 25 -«- 15,76 0,42 0,1 1,04 

14 св. 25 до 50 -«- 17,26 0,36 0,1 1,04 

  То же, заводов макулатурной массы 

тряпичной или хлопковой полумассы 

.         



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

общей потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

15а от 1 до 5 1 т. квт 3,96 1,75 0,1 1,04 

15 св. 5 до 10 -«- 9,41 0,66 0,1 1,04 

16 св. 10 до 20 -«- 10,31 0,57 0,1 1,04 

  То же, бумажных и картонных фабрик 

общей потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

          

17а от 1 до 5 1 т. квт 4,04 1,86 0,1 1,04 

17 св. 5 до 10 то же 9,69 0,73 0,1 1,04 

18 св. 10 до 20 -«- 13,39 0,36 0,1 1,04 

  То же, фабрик переработки бумаги и 

картона в изделия общей 

потребляемой электрической 

мощностью, тыс. квт: 

          

19а от 1 до 5 1 т. квт 3,78 1,64 0,1 1,04 

19 св. 5 до 10 -«- 8,98 0,60 0,1 1,04 

20 св. 10 до 15 -«- 9,68 0,53 0,1 1,04 

  Электроремонтные мастерские с 

общим числом приведенных 

электродвигателей на предприятии, 

шт. 

          

21 от 5000 до 10000 1 шт. 26,23 0,004 0,2 1,1 

22 св. 10000 до 20000 -«- 46,23 0,002 0,2 1,1 

  Цех метрологии и ремонта КИП с 

общим числом приведенных 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины 

стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

приборов КИП на предприятии, шт. 

23 от 1500 до 5000 1 шт. 14,55 0,0021 0,1 1,06 

24 св. 5000 до 10000 то же 16,05 0,0018 0,1 1,06 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

Примечание. Стоимость разработки проектно-сметной документации по наружному 

электроосвещению определяется по ценам таблицы с применением к ним следующих 

коэффициентов: 

пп. 1-22                 - 0,1; 

пп. 23-36               - 0,2. 

(Введено дополнительно, Изм. № 1). 

Таблица 26-23. Объекты водоснабжения, канализации, теплофикации 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Межцеховые технологические 

трубопроводы и тепловые сети при 

прокладке в подземных, каналах 

(одноячейковых) с количеством 

трубопроводов, п. м: 

          

1 от 250 до 500 10 пм. 1,27 0,03 0,3 1,1 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

2 св. 500 до 1000 то же 1,77 0,02 0,3 1,1 

  То же, в двухячейковых с количеством 

трубопроводов, пм: 

          

3 от 250 до 500 10 пм 3,76 0,04 0,3 1,1 

4 св. 500 до 1000 то же 4,26 0,03 0,3 1,1 

  То же, при совместных прокладках 

трубопроводов на одноярусных 

эстакадах с количеством 

трубопроводов, пм: 

          

5 от 500 до 1000 10 пм 18,58 0,057 0,3 1,1 

6 св. 1000 до 1500 то же 20,08 0,042 0,3 1,1 

7 св. 1500 до 2000 -«- 20,53 0,039 0,3 1,1 

8 св. 2000 до 3000  -«- 20,93 0,037 0,3 1,1 

  То же, на двухярусных эстакадах с 

количеством трубопроводов, пм: 

          

9 от 500 до 1000 5 пм 2,44 0,16 0,3 1,1 

10 св. 1000 до 1500 то же 18,44 0,08 0,3 1,1 

  Локальные сооружения механо-

химической очистки 

производственных сточных вод 

производительностью, т. м3/час: 

          

11 от 12 до 24 1 т. м3/час 8,70 0,68 0,2 1,1 

12 св. 24 до 36 то же 10,14 0,62 0,2 1,1 

  Локальная очистка 

волокносодержащих сточных вод на 

осветлителях со взвешенным слоем 

производительностью, т. м3/ч: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

13 от 14,4 до 24 1 т. м3/час 5,04 0,93 0,2 1,1 

14 св. 24 до 36 то же 9,12 0,76 0,2 1,1 

15 св. 36 до 60 -«- 26,04 0,29 0,2 1,1 

  Локальные сооружения механо-

химической очистки с доочисткой и 

повторным использованием в 

производстве различных видов бумаг 

и картона производительностью, т. 

м3/час: 

          

16 от 1,2 до 15,6 1 т. м3/час 12,18 2,40 0,13 1,03 

17 св. 15,6 до 32 то же 41,36 0,53 0,13 1,03 

  Сооружения для осветления и 

обесцвечивания сточных вод заводов 

сульфатной беленой целлюлозы и 

заводов беленой термомеханической 

и химико-термомеханической массы 

мощностью, тыс. т/г: 

          

18 от 125 до 150 1 тыс. т 1,00 0,1 0,4 1,1 

19 св. 150 до 250 то же 7,00 0,06 0,4 1,1 

20 св. 250 до 500 -«- 12,00 0,04 0,4 1,1 

  Цех производства волокнистых плит 

из осадка сточных вод и отходов 

производства мощностью, млн. м2/г: 

          

34 от 1,5 до 2,5 1 млн. м2 21,59 21,68 0,1 1,05 

35 св. 2,5 до 4 то же 50,54 10,10 0,1 1,05 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 



 

ПРИМЕЧАНИЯ. 1. Стоимость разработки проектно-сметной документации прокладок 

межцеховых технологических трубопроводов на эстакадах (пункты 5-10) рассчитана для условий 

совместной прокладки 10 трубопроводов. 

В случае прокладки на эстакадах менее 10 трубопроводов стоимость проектирования 

межцеховых технологических трубопроводов (пункт 5-10) определяется по ценам настоящей 

таблицы с применением к ней следующих коэффициентов в зависимости от количества 

трубопроводов: 

от 2 до 5 - 0,6 

от 6 до 10 - 0,8 

При прокладке на одних строительных конструкциях тепловых сетей совместно с 

трубопроводами технологического и другого назначения к пунктам 5-10 применяются 

коэффициенты в зависимости от количества трубопроводов: 

1,1 - от 11 до 20 

1,2 - от 21 до 30 

1,3 - от 31 до 40 

1,4 - свыше 40 

Тепловые спутники материалопроводов принимаются как самостоятельные трубопроводы. 

2. Ценами п.п. 9, 10 не учтена стоимость разработки проектно-сметной документации 

строительства 3-х ярусных эстакад трубопроводов и сооружения на двухярусных эстакадах 

галерей для монтажа токопроводов (шинопроводов). 

3. При разработке проектно-сметной документации трубопроводов на отдельно стоящих 

стойках стоимость их проектирования определяется по ценам п. п. 5-8 с применением к ним 

коэффициента 0,6. 

4. Ценами на разработку проектно-сметной документации по цеху производства волокнистых 

плит из осадка сточных вод и отходов производства (пп. 34, 35) не учтена стоимость 

проектирования производства твердых плит и плит с покрытием. 

В случае проектирования в составе цеха волокнистых плит производства твердых плит и плит с 

покрытием стоимость их проектирования определяется по ценам пунктов 34, 35 с применением к 

ним коэффициента 1,4. 

(Новая редакция, Изм. № 1). 

5. Стоимость проектирования внутриплощадочных сетей водоснабжения и канализации 

определяется по разделу 49. 

(Новая редакция, Изм. № 1). 



 

Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах от 

цены (к таблицам 26-14, 26-15, 26-16, 26-17, 26-18, 26-19, 26-20, 26-21, 26-

22, 26-23) 
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Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

1

-

4 

Кислотн

ый цех с 

печами 

для 

сжигани

я серы и 

серовод

орода, 

цех 

периоди

ческой 

варки 

целлюл

озы с 

регенер

ацией 

тепла и 

SO2 

заводов 

сульфит

ной 

целлюл

озы 

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 24 5 11 31 4 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 23 5 11 30 4 10 1 1 2 3 - 1 8 
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№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

5

, 

6 

Цех 

непрер

ывной 

варки 

заводов, 

бисульф

итной 

целлюл

озы 

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 26 3 11 31 4 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 25 3 11 30 4 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

7

-

1

0 

Цех 

варки и 

промыв

ки 

заводов 

сульфат

ной 

целлюл

озы 

высоког

о 

выхода 

и 

полуцел

люлозы 

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 27 3 10 31 5 9 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 26 3 10 30 5 9 1 1 2 3 - 1 8 

Т 1 Цех П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 



 

№

№

 

та

б

л

и
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№

№

 

п
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Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

1

4 

1

, 

1

2 

промыв

ки 

небелен

ой 

целлюл

озы на 

вакуум 

промыв

ных 

установ

ках 

заводов 

сульфит

ной 

целлюл

озы 

Р - 25 5 10 31 4 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 5 11 29 4 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

1

3

, 

1

4 

То же, 

на 

диффуз

орах 

заводов 

бисульф

итной 

целлюл

озы 

П 5 30 4 8 13 5 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 29 3 9 31 4 9 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 28 3 9 30 4 9 1 1 2 3 - 1 8 

Т 1 Цех П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 
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л
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п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 
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Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

1

4 

5

-

2

2 

сортиро

вания и 

очистки 

небелен

ой 

целлюл

озы 

заводов 

сульфит

ной 

бисульф

итной 

целлюл

озы и 

полуцел

люлозы 

Р - 25 5 10 31 4 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 5 10 30 4 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

2

3

, 

2

4 

Цех 

горячего 

размола 

завода 

сульфат

ной 

целлюл

озы 

П 5 28 6 8 13 5 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 26 5 10 31 5 9 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 5 10 30 5 9 1 1 2 3 - 1 8 

Т 2 Цех П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 
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та
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л
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№

 

п
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Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

1

4 

5

, 

2

6 

каустиза

ции 

зеленог

о 

щелока 

заводов 

сульфат

ной 

целлюл

озы 

Р - 29 3 9 31 3 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 28 8 9 30 3 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

2

7

, 

2

8 

Цех 

регенер

ации 

известк

ового 

шлама 

заводов 

сульфат

ной 

целлюл

озы 

П 5 26 9 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 25 7 9 31 3 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 7 9 30 3 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

9

-

3

2 

Цех 

выпарки 

щелоко

в 

сульфит

ной и 

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 27 2 11 31 4 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 26 2 11 30 4 10 1 1 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и
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№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

1

4 

сульфат

ной 

целлюл

озы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

1

2 

Цех 

получен

ия сухих 

бардян

ых 

концент

ратов 

П 5 21 9 8 13 6 10 1 13 4 2 - 3 7 

Р - 27 7 8 24 5 9 1 9 3 1 - - 6 

РП 1 26 7 8 23 5 9 1 9 3 1 - 1 6 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

3

3

-

3

6

, 

3

9

, 

4

0 

Цех 

отбелки 

целлюл

озы 

П 6 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 23 5 11 31 5 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 22 5 11 30 5 10 1 1 3 3 - 1 8 

Т

а

б

3

7

, 

Система 

отбора, 

транспо

П 4 34 2 6 8 3 5 - 24 2 - - 5 7 

Р - 30 2 10 18 4 8 - 20 1 - - - 7 
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та
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№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

л. 

2

6-

1

4 

3

8 

ртировк

и и 

сжигани

я дурно-

пахнущи

х газов 

РП 1 29 2 10 17 4 8 - 20 1 - - 1 7 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

4

1

, 

4

2 

Цех 

кислоро

дно-

щелочн

ой 

отбелки 

целлюл

озы 

заводов 

сульфит

ной, 

сульфат

ной 

целлюл

озы 

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 29 3 11 31 5 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 3 11 30 5 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

4

3

-

4

5 

Цех 

сортиро

вания и 

очистки 

беленой 

целлюл

П 5 30 5 8 13 5 9 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 24 5 11 31 5 10 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 23 5 11 30 5 10 1 - 2 3 - 1 8 
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та

б

л

и
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п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

1

4 

озы 

заводов 

сульфит

ной, 

сульфат

ной и 

бисульф

итной 

целлюл

озы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

4

6

, 

4

7 

То же, 

заводов 

сульфат

ной 

целлюл

озы для 

химпере

работки 

П 5 30 6 8 13 4 9 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 26 5 10 31 5 9 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 25 5 10 30 5 9 1 - 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

4

8

-

5

1 

Цех 

регенер

ации 

химикат

ов 

заводов 

сульфит

ной и 

бисульф

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 25 4 11 31 4 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 4 11 30 4 10 1 1 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

итной 

целлюл

озы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

5

2

, 

5

3 

Установ

ка 

аккумул

ировани

я 

целлюл

озы 

П 5 30 6 8 13 4 9 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 26 3 11 31 5 10 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 25 3 11 30 5 10 1 - 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

5

4

, 

5

5 

Цех 

улавлив

ания 

волокна 

из 

оборотн

ых вод 

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 24 4 11 31 5 10 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 23 4 11 30 5 10 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5

6

-

5

9 

Энергот

ехнолог

ическая 

ТЭС с 

содорег

енераци

онными 

П 5 2 4 8 12 4 10 1 30 7 4 - 6 7 

Р - - 1 2 10 30 3 14 1 26 2 3 - 8 

РП 1 1 2 10 29 3 14 1 25 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

4 и 

магний-

регенер

ационн

ыми 

котлами 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

4 

6

0

-

6

5 

Цех 

отжима, 

аэрофон

танной 

сушки, 

упаковк

и и 

транспо

рта 

целлюл

озы, 

древесн

ой и 

макулат

урной 

массы, 

целлюл

озы из 

опилок 

П 5 26 9 8 13 7 9 1 1 6 4 - 6 7 

Р - 20 8 9 28 6 12 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 20 8 9 26 8 12 1 1 2 3 - 1 8 

Т 1 Цех П 6 40 - 6 16 6 7 1 - 5 3 - 3 7 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

1

5 

-

3 

получен

ия 

сырого 

таллово

го масла 

Р - 36 - 8 22 7 11 1 - 4 3 - - 8 

РП 1 35 - 8 21 7 11 1 - 4 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

4

, 

5 

Цех 

ректифи

кации 

таллово

го масла 

П 5 36 - 7 15 6 9 1 6 5 2 - 3 5 

Р - 33 - 9 23 7 10 1 6 3 2 - - 6 

РП 1 32 - 9 22 7 10 1 6 3 1 - 1 6 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

6 Цех 

модифи

цирован

ия 

таллово

й 

канифол

и 

П 6 23 14 8 14 6 9 1 2 5 3 - 3 6 

Р - 28 12 8 19 6 10 1 3 4 2 - - 7 

РП 2 27 12 8 18 6 9 1 3 4 2 - 1 7 

Т

а

б

7 Цех 

получен

ия и 

П 6 37 - 8 17 5 9 1 - 5 3 - 3 6 

Р - 37 - 8 20 7 11 1 - 4 3 - - 9 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

л. 

2

6-

1

5 

ректифи

кации 

сульфат

ного 

скипида

ра 

РП 2 36 - 8 19 7 10 1 - 4 3 - 1 9 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

8

, 

9 

Цех 

очистки 

грязных 

конденс

атов 

П 5 42 - 8 12 6 9 1 4 4 2 - 2 5 

Р - 37 - 8 23 6 10 1 2 4 2 - - 7 

РП 1 33 - 8 21 6 10 1 2 4 2 - 2 7 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

1

0 

Цех по 

экстракц

ии 

неомыл

яемых 

веществ 

со 

складом 

П 6 39 - 8 12 7 9 1 2 5 2 - 3 6 

Р - 41 - 8 21 7 10 1 2 3 1 - - 6 

РП 1 40 - 8 20 7 10 1 2 3 1 - 1 6 

Т

а

б

1

1 

Установ

ка 

сжигани

П 6 9 - 8 10 6 9 1 36 5 3 - 3 5 

Р - 10 - 8 18 5 10 1 32 4 3 - - 9 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

л. 

2

6-

1

5 

я 

жидких 

отходов 

РП 1 10 - 8 18 5 9 1 31 4 3 - 1 9 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

6 

1

, 

2 

Дефибр

ерный 

цех 

заводов 

белой 

древесн

ой 

массы 

П 5 26 9 8 12 4 10 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 17 11 10 29 4 14 1 1 2 3 - - 8 

П 1 17 11 10 27 4 14 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

6 

3

, 

4 

Цех 

сортиро

вания 

очистки, 

сгущени

я, 

аккумул

ировани

я 

древесн

ой 

массы 

заводов 

белой 

П 5 30 5 8 13 5 9 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 25 5 11 30 5 10 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 24 5 11 29 5 10 1 - 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

древесн

ой 

массы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

6 

5

, 

6 

Цех 

сортиро

вания, 

очистки, 

сгущени

я 

аккумул

ировани

я 

заводов 

термом

еханиче

ской и 

химико-

термом

еханиче

ской 

массы 

из щепы 

П 5 30 5 8 13 4 10 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 24 5 11 29 4 13 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 23 5 11 28 4 13 1 - 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

7

, 

8 

Цех 

аккумул

ировани

я щепы, 

промыв

П 5 30 5 8 13 4 9 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 25 3 11 29 4 13 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 24 3 11 25 4 13 1 1 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

6-

1

6 

ки, 

пропарк

и, 

пропитк

и 

химикат

ами, 

размола 

щепы на 

рафинер

ах 

заводов 

термом

еханиче

ской и 

химико-

термом

еханиче

ской 

массы 

из щепы 

Т

а

б

л. 

2

6-

9

, 

1

0 

Цех 

отбелки 

массы 

заводов 

термом

еханиче

П 5 30 5 8 13 5 9 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 24 5 11 31 5 10 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 23 5 11 30 5 10 1 - 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

1

6 

ской и 

химикот

ермоме

ханичес

кой 

массы 

из щепы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

6 

1

1

-

1

2 

Цех 

пригото

вления 

пропито

чных и 

отбельн

ых 

раствор

ов 

химикат

ов 

заводов 

термом

еханиче

ской и 

химикот

ермоме

ханичес

кой 

массы 

П 5 30 5 8 13 5 9 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 28 5 9 29 5 10 1 - 3 2 - - 8 

РП 1 27 5 9 28 5 10 1 - 3 2 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

из щепы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

6 

1

3

, 

1

4 

Цех 

регенер

ации 

пара 

заводов 

термом

еханиче

ской и 

химикот

ермоме

ханичес

кой 

массы 

из щепы 

П 5 3 8 8 13 30 9 1 - 6 4 - 6 7 

Р - 5 7 9 28 24 12 1 1 3 3 - - 8 

РП 1 5 7 9 27 23 12 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

7 

1

-

4 

Приемн

ое 

устройст

во для 

древесн

ого 

сырья 

включая 

приемн

ые 

устройст

ва для 

П 5 - 35 4 12 3 10 1 - 7 5 5 6 7 

Р - - 33 4 32 2 13 1 - 2 3 4 - 8 

РП 1 - 32 4 30 2 12 1 - 2 3 4 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

круглого 

леса, 

щепы, 

сплавно

й 

древеси

ны 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

7 

5

-

8 

Склады 

древесн

ого 

сырья, 

биржи 

круглого 

леса 

(штабел

ьные и 

кучевые

), 

кучевые 

склады 

щепы, 

коры и 

древесн

ых 

отходов, 

включая 

системы 

П 5 - 33 6 13 2 8 1 - 16 5 - 4 7 

Р - - 26 6 28 2 10 1 - 16 3 - - 8 

П 1 - 26 6 28 2 9 1 - 15 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

противо

пожарн

ого 

водосна

бжения 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

7 

9

-

1

1 

Закрыты

е 

(силосн

ые и 

бункерн

ые) 

склады 

щепы, 

коры, 

опилок 

и других 

древесн

ых 

отходов 

П 5 1 37 6 13 4 8 1 1 7 4 - 6 7 

Р - 1 31 5 36 3 9 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 1 30 5 35 3 9 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

1

2

-

1

4 

Древесн

о-

подгото

вительн

ые цеха, 

включа

ющие 

окорочн

П 5 1 30 4 14 4 12 1 - 12 4 - 6 7 

Р - - 26 3 31 3 16 1 - 9 3 - - 8 

РП 1 1 25 3 30 3 15 1 - 9 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

7 ые, 

древесн

о-

подгото

вительн

ые, 

сортиро

вочные, 

короотж

имные 

цехи, 

станции 

и 

участки 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

7 

1

5

-

1

9 

Коммун

икации 

непрер

ывного 

транспо

рта 

балансо

в для 

межцех

овой 

транспо

ртировк

и 

П 5 1 38 - 15 3 10 1 - 4 10 - 6 7 

Р - - 32 - 37 - 13 1 - 2 5 - - 8 

РП 1 1 31 - 36 2 12 1 - 2 5 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

круглого 

леса 

конвейе

рным 

транспо

ртом 

целлюл

озных 

заводов 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

7 

2

0

-

2

4 

Коммун

икации 

непрер

ывного 

транспо

рта 

щепы, 

коры и 

древесн

ых 

отходов 

(конвей

ерные и 

трубопр

оводны

е) 

П 5 1 38 3 13 3 9 1 - 4 10 - 5 8 

Р - - 30 4 37 2 11 1 - 2 5 - - 8 

РП 1 1 29 4 36 2 10 1 - 2 5 - 1 8 

Т 1 Цех П 6 20 5 9 15 6 10 1 1 8 5 - 6 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

1

8 

-

3 

пригото

вления 

макулат

урной 

массы 

заводов 

макулат

урной 

массы 

Р - 22 5 8 32 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 21 5 8 30 6 13 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

8 

4

, 

5 

Цех 

пригото

вления 

химикат

ов 

заводов 

макулат

урной 

массы 

П 5 18 8 8 16 6 10 1 1 8 5 - 6 8 

Р - 18 8 8 32 7 13 1 1 1 3 - - 6 

РП 1 18 8 8 30 7 13 1 1 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

8 

1

0 

Варочн

ый цех 

заводов 

тряпичн

ой и 

хлопков

ой 

полумас

П 5 23 7 9 17 6 7 1 1 6 4 - 6 8 

Р - 21 9 10 31 6 9 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 21 9 9 30 6 9 1 1 1 3 - 1 6 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

сы 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

8 

1

2 

Цех 

пригото

вления 

химикат

ов 

заводов 

тряпичн

ой и 

хлопков

ой 

полумас

сы 

П 5 23 5 10 15 6 10 1 1 6 4 - 6 8 

Р - 18 8 8 32 7 13 1 1 1 3 - - 8 

П 1 20 8 8 30 6 12 1 1 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

8 

1

1 

Цех 

пригото

вления с 

отделен

ием 

отбелки 

заводов 

тряпичн

ой и 

хлопков

ой 

полумас

сы 

П 5 23 7 9 15 6 10 1 1 6 4 - 5 8 

Р - 22 5 8 32 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 22 5 8 31 6 12 1 1 1 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

8 

6

-

8 

Цех 

улавлив

ания 

волокна 

заводов 

макулат

урной 

массы 

П 5 23 3 9 16 6 10 1 1 8 5 - 5 8 

Р - 23 3 9 32 4 13 1 1 3 3 - - 8 

РП 1 23 3 9 30 4 13 1 1 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

8 

9 Цех 

улавлив

ания 

волокна 

заводов 

тряпичн

ой 

полумас

сы 

П 5 23 4 10 15 6 10 1 1 6 5 - 6 8 

Р - 23 3 9 32 4 13 1 1 3 3 - - 8 

РП 1 23 3 10 30 4 12 1 1 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

-

2 

Цех 

роспуск

а 

привозн

ых 

полуфаб

рикатов 

бумажн

ых и 

картонн

П 5 21 8 10 13 6 10 1 1 7 5 - 5 8 

Р - 18 8 8 32 6 13 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 17 6 8 31 6 13 1 1 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

ых 

фабрик 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

3

-

2

6 

Цех 

пригото

вления 

бумажн

ой 

массы 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

фабрик 

П 5 25 5 10 13 6 10 1 1 7 5 - 5 8 

Р - 21 5 9 32 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 20 5 9 31 6 13 1 1 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

2

7

-

3

1

, 

3

4

-

3

7

, 

4

0

Цех 

аккумул

ировани

я 

полуфаб

рикатов, 

брака, 

оборотн

ой и 

осветле

нной 

воды 

бумажн

ых 

П 5 25 5 10 13 5 10 1 1 7 5 - 5 8 

Р - 21 5 9 32 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 20 5 9 31 6 13 1 1 1 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

-

4

5

, 

4

8 

фабрик 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

3

2

, 

3

3

, 

3

8

, 

3

9

, 

4

6

, 

4

7 

То же, 

картонн

ых 

фабрик 

П 5 25 5 10 13 5 10 1 1 7 5 - 5 8 

Р - 24 3 9 31 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 23 3 9 30 6 13 1 1 1 3 - 1 8 

Т

а

б

5

1

, 

Цех 

улавлив

ания 

П 5 23 3 12 17 6 10 1 1 5 6 - 5 8 

Р - 23 3 9 32 4 13 1 1 3 3 - - 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

л. 

2

6-

1

9 

6

5

-

6

6 

волокна 

фабрик 

конденс

аторных 

видов 

бумаг и 

картона 

П 1 22 3 9 31 4 13 1 1 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

4

9

-

5

0

, 

5

4

-

6

4

, 

6

7

-

7

0 

То же, 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

фабрик 

П 5 26 4 10 13 5 10 1 1 7 5 - 5 8 

Р - 23 3 9 32 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 22 3 9 31 6 13 1 1 1 3 - 1 8 

Т 7 Цех П 5 24 6 5 13 6 10 1 1 7 4 - 5 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

-

9

8 

бумаго- 

и 

картоно

делател

ьных 

машин 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

фабрик 

Р - 19 5 10 32 7 13 1 1 2 2 - - 8 

РП 1 18 6 10 31 7 13 1 1 2 2 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

9

9

-

1

2

4 

Цех 

отделки

, резки, 

упаковк

и и 

транспо

ртировк

и 

готовой 

продукц

ии 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

фабрик 

П 5 25 8 8 13 6 10 1 - 7 4 - 5 8 

Р - 18 8 9 32 6 14 1 - 2 2 - - - 

РП 1 17 8 9 31 6 14 1 - 2 2 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

2

5 

Цех 

централ

изованн

ого 

изготов

ления 

гильз 

для 

различн

ых 

видов 

бумаги 

и 

картона 

П 5 27 6 8 13 6 10 1 - 6 5 - 5 8 

Р - 22 5 9 32 6 13 1 - 1 3 - - 8 

РП 1 21 5 9 31 6 13 1 - 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

2

6

-

1

4

7 

Цех 

пригото

вления 

и 

разводк

и 

химикат

ов 

фабрик 

бумаги 

и 

картона 

П 5 20 9 9 13 6 10 1 - 7 5 - 5 8 

Р - 16 8 10 32 7 13 1 1 1 3 - - 8 

П 1 15 8 10 31 7 13 1 1 1 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

4

8

, 

1

4

9 

Цех 

листовы

х бумаг 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

фабрик 

П 5 24 9 7 13 7 10 1 - 6 5 - 5 8 

Р - 22 8 6 32 6 13 1 - 1 3 - - 8 

РП 1 21 8 6 31 6 13 1 - 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

5

0

-

1

5

1 

Цех 

мелован

ия 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

фабрик 

П 5 24 7 9 13 7 10 1 - 6 5 - 6 8 

Р - 20 6 10 32 6 13 1 - 1 3 - - 8 

РП 1 19 6 10 31 6 13 1 - 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

9 

1

5

2

-

1

5

3 

Цех 

пригото

вления 

мелован

ной 

пасты 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

П 5 22 9 9 13 7 10 1 - 6 5 - 5 8 

Р - 18 8 10 32 6 13 1 - 1 3 - - 8 

РП 1 17 8 10 31 6 13 1 - 1 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

фабрик 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

3

-

4 

Произво

дственн

ый 

корпус 

фабрик 

бумажн

о-

беловых 

товаров 

П 8 23 6 6 14 7 8 1 2 7 5 - 6 7 

Р - 22 8 8 28 7 9 1 2 4 3 - - 8 

РП 1 21 8 8 27 7 9 1 2 4 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

1

-

2 

Произво

дственн

ый 

корпус 

фабрик 

школьн

ых 

тетраде

й 

П 8 22 7 6 16 7 7 1 2 7 4 - 6 7 

Р - 24 8 8 27 7 9 1 2 3 3 - - 8 

РП 1 23 8 8 26 7 9 1 2 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

5

-

6 

То же, 

фабрик 

санитар

но-

бытовых 

изделий 

из 

П 7 20 5 13 13 4 9 2 2 8 4 - 5 8 

Р - 22 10 8 26 6 14 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 21 10 8 25 6 14 1 1 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

0 бумаги 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

7

-

8 

То же, 

фабрик 

гигиени

ческих 

изделий 

из 

распуше

нной 

целлюл

озы 

П 8 24 6 6 14 5 9 1 2 7 5 - 6 7 

Р - 23 8 8 27 7 10 1 2 3 3 - - 8 

РП 1 22 8 8 26 7 10 1 2 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

1

1

-

1

6 

То же, 

фабрика 

обоев 

П 8 24 5 6 14 6 8 1 2 8 5 - 6 7 

Р - 20 8 8 28 8 10 1 2 4 3 - - 8 

П 1 19 8 8 27 8 10 1 2 4 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

9

-

1

0 

Произво

дственн

ый 

корпус 

фабрик 

мешков 

П 6 23 9 10 9 6 9 1 1 8 5 - 6 7 

Р - 20 10 9 28 3 15 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 19 10 9 27 3 15 1 1 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

0 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

2

4

-

2

5 

То же, 

фабрики 

бумажн

ой 

кальки 

П 7 22 5 12. 13 5 8 1 1 8 5 - 6 7 

Р - 20 8 12 28 6 10 1 1 3 3 - - 8 

РП 1 19 8 12 27 6 10 1 1 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

1

7 

Произво

дственн

ый 

корпус 

фабрик 

бугорчат

ых 

проклад

ок 

П 7 23 6 11 13 5 8 1 1 8 5 - 5 8 

Р - 22 8 6 31 6 13 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 21 8 6 30 6 13 1 1 1 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1

8

-

1

9 

То же, 

фабрик 

пропитк

и и 

поверхн

остных 

покрыти

й 

П 8 25 5 6 13 5 9 1 2 7 6 - 6 7 

Р - 20 8 8 28 8 10 1 2 4 3 - - 8 

РП 1 19 8 8 27 8 10 1 2 4 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

0 бумаги 

и 

картона 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

2

0

, 

2

1 

То же, 

фабрик 

склеенн

ого или 

гофриро

ванного 

картона 

П 7 23 5 11 13 5 8 1 1 8 5 - 5 8 

Р - 20 10 9 28 5 18 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 19 10 9 27 5 13 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

2

2

-

2

3 

То же, 

фабрик 

картонн

ых 

ящиков 

П 7 23 6 11 13 5 8 1 1 8 5 - 5 8 

Р - 22 7 9 28 5 14 1 1 2 3 - - 8 

РП 1 21 7 9 27 5 14 1 1 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

2

6

-

2

7 

То же, 

фабрик 

пергаме

нта 

П 8 24 6 6 13 5 9 1 2 8 6 - 6 7 

Р - 20 8 8 28 8 10 1 2 4 3 - - 8 

РП 1 19 8 8 27 8 10 1 2 4 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

0 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

2

8

-

2

9 

Цех 

регенер

ации 

хлорист

ого 

цинка 

фабрик 

по 

произво

дству 

фибры 

П 7 22 8 11 12 5 8 1 1 7 5 - 6 7 

Р - 23 10 9 28 5 7 1 2 3 4 - - 8 

РП 1 22 10 9 27 5 7 1 2 3 4 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

3

0

-

3

1 

Произво

дственн

ый 

корпус 

фабрики 

по 

произво

дству 

фибры 

П 8 25 6 7 13 5 9 1 1 7 5 - 6 7 

Р - 21 10 8 25 9 10 1 1 3 4 - - 8 

РП 1 19 10 8 24 9 10 1 1 3 4 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

3

2

-

3

Произво

дственн

ый 

корпус 

фабрик 

П 8 24 6 6 14 5 9 1 2 7 5 - 6 7 

Р - 20 8 8 28 8 10 1 2 4 3 - - 8 

РП 1 19 8 8 27 8 10 1 2 4 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

6-

2

0 

3 мелован

ных 

видов 

бумаги 

из 

привозн

ой 

бумаги-

основы 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

0 

3

4 

То же, 

фабрик 

светочув

ствитель

ной и 

миллим

етровой 

бумаги 

П 8 25 6 6 13 5 8 1 2 8 5 - 6 7 

Р - 21 8 8 28 8 10 1 2 3 3 - - 8 

РП 1 20 8 8 27 8 10 1 2 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

1

4 

Склад 

ЛВЖ и 

ГЖ 

П 6 36 - 7 14 5 11 1 2 6 3 - 3 6 

Р - 33 - 8 24 4 12 1 2 4 3 - - 9 

РП 2 31 - 8 23 4 12 1 2 4 3 - 1 9 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

1

5 

Цех по 

произво

дству 

картонн

о-

набивн

ых 

барабан

ов 

целлюл

озных 

заводов 

П 5 - 35 8 17 5 11 1 1 5 4 - 3 5 

Р - 8 33 9 19 6 10 1 1 3 2 - - 8 

РП 1 8 32 9 18 6 10 1 1 3 2 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

1

6 

Склады 

последр

ожжево

й 

бражки 

(упарен

ного 

щелока) 

и 

жидких 

бардян

ых 

концент

ратов 

П 6 37 - 8 15 4 11 1 1 5 3 - 3 6 

Р - 39 - 8 21 5 10 1 1 4 3 - - 8 

РП 1 38 - 8 20 5 10 1 1 4 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

1

-

4 

Ремонтн

о-

механич

еские 

мастерс

кие 

П 5 - 33 4 13 8 11 1 - 7 5 - 6 7 

Р - - 32 4 30 8 11 1 - 3 3 - - 8 

РП 1 - 31 4 29 8 11 1 - 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

5

-

6 

Открыт

ые 

склады 

металла

, 

контейн

ерные 

площад

ки 

П 5 - 30 - 10 - 10 - - 8 24 - 6 7 

Р - - 32 - 16 - 12 - - 4 28 - - 8 

РП 1 - 32 - 15 - 12 - - 4 27 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

7

-

9 

Склады 

запчасте

й, 

одежды

, 

материа

льные 

склады 

П 5 - 34 5 13 5 10 1 1 8 5 - 6 7 

Р - - 37 3 40 4 10 1 1 3 3 - - 8 

РП 1 - 26 3 39 4 10 1 1 3 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

1

0

-

1

2 

Склады 

оборудо

вания, 

запчасте

й валов, 

дефибр

ерных 

камней 

П 5 - 35 5 13 6 10 1 - 7 5 - 6 7 

Р - - 33 3 32 4 12 1 - 4 3 - - 8 

РП 1 - 32 3 31 4 12 1 - 4 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

1

3

-

1

6 

Склады 

готовой 

продукц

ии и 

привозн

ых 

волокни

стых 

полуфаб

рикатов 

макулат

уры 

П 5 2 27 7 13 8 12 1 - 7 4 - 6 7 

Р - 1 23 7 28 9 17 1 - 3 3 - - 8 

РП 1 1 33 7 27 9 16 1 - 3 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1

7

-

2

0 

Склады 

химикат

ов 

тарного 

хранени

я 

П 5 2 36 4 13 5 9 1 - 7 5 - 6 7 

Р - 1 30 8 36 4 11 1 - 3 4 - - 8 

РП 1 1 29 3 35 4 11 1 - 2 4 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

1 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

2

1

-

2

3 

Склады 

ЛВЖ и 

ГСМ 

резерву

арного 

хранени

я 

П 5 - 32 8 13 6 9 1 1 7 5 - 6 7 

Р - - 33 7 28 5 10 1 1 4 4 - - 7 

РП 1 - 32 7 27 5 10 1 1 4 4 - 1 7 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

2

4

-

2

5 

Открыт

ые 

склады 

штабель

ного 

хранени

я 

химикат

ов и 

реагент

ов 

П 5 1 32 6 13 - 9 1 1 8 12 - 6 7 

Р - 1 31 4 28 - 10 1 1 6 10 - - 8 

РП 1 1 30 4 27 - 10 1 1 6 10 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

7

-

2

9 

Закрыты

е 

склады 

штабель

ного 

хранени

П 5 1 34 5 13 6 10 1 - 7 5 - 6 7 

Р - 1 36 4 32 5 8 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 1 35 4 31 5 8 1 - 2 3 - 1 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

2

1 

я 

химикат

ов и 

реагент

ов 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

3

0

-

3

1 

Шлифов

альный 

цех 

П 5 - 31 5 13 8 12 1 - 7 5 - 6 7 

Р - - 24 4 32 8 16 1 - 4 3 - - 8 

РП 1 - 24 4 30 8 16 1 - 4 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

3

2

-

3

4 

Склады 

силосно

го 

хранени

я 

химикат

ов и 

реагент

ов 

П 5 1 34 6 13 7 8 1 - 7 5 - 6 7 

Р - 1 36 5 34 5 6 1 - 1 3 - - 8 

РП 1 1 35 5 33 5 6 1 - 1 3 - 1 8 

Т

а

б

3

6

-

Склады 

резерву

арного 

П 5 2 32 6 13 3 8 1 - 10 5 - 6 7 

Р - 2 30 6 31 2 7 1 - 9 4 - - 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

л. 

2

6-

2

1 

3

7 

хранени

я 

химикат

ов и 

реагент

ов 

РП 1 2 29 6 30 2 7 1 - 9 4 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

3

8

-

4

0 

Склады 

хранени

я 

химикат

ов в 

бассейн

ах 

П 5 6 30 6 13 6 5 1 - 7 6 - 6 7 

Р - 7 28 5 34 5 4 1 - 3 5 - - 8 

РП 1 7 27 5 33 5 4 1 - 3 5 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

1 

4

1

-

4

3 

Склады 

хранени

я 

химикат

ов в 

виде 

росплав

ов 

суспенз

ий 

П 5 9 31 6 13 6 5 1 1 6 4 - 6 7 

Р - 7 29 6 34 6 4 1 1 1 3 - - 8 

РП 1 7 28 6 33 6 4 1 1 1 3 - 1 8 

Т 1 Внутрип П 4 - - - 16 1 64 - 1 5 - - 4 7 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

а

б

л. 

2

6-

2

2 

-

1

2 

лощадо

чное 

электро

снабжен

ие, 

включая 

токопро

воды, 

наружн

ые 

кабельн

ые сети 

и 

наружн

ое 

освещен

ие 

целлюл

озных и 

древесн

о-

массовы

х 

заводов, 

бумажн

ых и 

картонн

ых 

  

Р - - - - 25 1 62 - - 1 4 - - 7 

РП 1 - - - 24 1 60 - 1 1 4 - 1 7 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

фабрик 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

2 

1

3

-

2

0 

То же, 

без 

токопро

водов 

заводов 

и 

фабрик 

целлюл

озно-

бумажн

ой 

промыш

ленност

и 

П 4 - - - 14 - 65 - - 1 5 - 4 7 

Р - - - - 25 - 62 - - 1 5 - - 7 

РП 1 - - - 24 - 60 - - 1 5 - 1 7 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

2 

2

1

-

2

2 

Электро

ремонтн

ые 

мастерс

кие 

П 5 - 10 5 13 10 31 1 - 7 5 - 6 7 

Р - - 11 4 30 8 32 1 - 3 3 - - 8 

РП 1 - 11 4 29 8 31 1 - 3 3 - 1 8 

Т

а

б

2

3

-

Цех 

метроло

гии и 

П 5 - 6 30 13 9 10 1 - 8 5 - 6 7 

Р - - 5 25 32 10 11 1 - 5 3 - - 8 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

л. 

2

6-

2

2 

2

4 

ремонта 

КИП 

РП 1 - 5 24 31 10 11 1 - 5 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

3 

1

-

4 

Межцех

овые 

техноло

гически

е 

трубопр

оводы и 

тепловы

е сети 

при 

проклад

ке в 

подзем

ных 

каналах 

П 4 47 - - 17 - 5 - 2 4 10 - 4 7 

Р - 41 - - 42 - 2 - 1 2 5 - - 7 

РП 1 40 - - 41 - 2 - 1 2 5 - 1 7 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

5

-

1

0 

То же, 

при 

совмест

ных 

проклад

ках 

трубопр

П 4 46 1 - 17 - 5   2 4 10 - 4 7 

Р - 40 1 - 42 - 2 - 1 2 5 - - 7 

РП 1 39 1 - 41 - 2 - 1 2 5 - 1 7 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

3 оводов 

на 

эстакада

х 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

3 

1

1

-

1

7

- 

Локальн

ые 

coopуже

ния 

очистки 

произво

дственн

ых 

сточных 

вод 

П 5 1 3 12 14 4 6 2 3 36 3 - 4 7 

Р - 1 5 12 29 3 11 2 1 26 3 - - 7 

РП 1 1 5 12 28 3 11 2 1 25 3 - 1 7 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

3 

1

8

-

2

0 

Сооруж

ения 

для 

осветле

ния и 

обесцве

чивания 

сточных 

вод 

заводов 

сульфат

ной 

беленой 

П 5 1 3 12 11 4 6 2 3 34 3 5 4 7 

Р - 1 3 12 18 6 10 1 1 30 3 8 - 7 

РП 1 1 3 12 17 6 10 1 1 29 3 8 1 7 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

целлюл

озы и 

заводов 

беленой 

термом

еханиче

ской и 

химико-

термом

еханиче

ской 

массы 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

3 

2

1

-

3

3 

Внутрип

лощадо

чные 

сети 

водопро

вода и 

канализ

ации с 

сооруже

ниями 

заводов 

и 

фабрик 

целлюл

озно-

П 4 - 2 5 10 3 6 2 - 52 5 - 4 7 

Р - - 1 4 17 2 3 1 - 61 4 - - 7 

РП 1 - 1 4 16 2 3 1 - 60 4 - 1 7 



 

№

№

 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

п 

Объект 

наимен

ования 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

оми

ческ

ая 

част

ь 

Техн

олог

ичес

кая 

часть 

Тра

нсп

орт

но-

мех

ани

ческ

ая 

част

ь и 

мех

ани

зац

ия 

тра

нсп

орт

а 

Авто

мати

заци

я 

техн

олог

ичес

ких 

проц

ессо

в 

Арх

итек

турн

о-

стро

ите

льн

ая 

част

ь 

Отопл

ение, 

венти

ляция 

и 

конди

циони

рован

ие 

возду

ха 

Электр

оснаб

жение, 

электр

ообор

удован

ие, 

электр

оустан

овки и 

управл

ение 

электр

оприв

одами 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

али

зац

ии 

Тепл

отехн

ическ

ая 

часть 

Водо

снаб

жен

ие и 

кана

лиза

ция 

Ген

ера

льн

ый 

пла

н и 

тра

нсп

орт 

Гидр

отехн

ическ

ая 

часть 

Орг

ани

зац

ия 

стро

ите

льст

ва 

Сме

тная 

док

уме

нта

ция 

бумажн

ой 

промыш

ленност

и 

Т

а

б

л. 

2

6-

2

3 

3

4

-

3

5 

Цех 

произво

дства 

волокни

стых 

плит из 

осадка 

сточных 

вод и 

отходов 

произво

дства 

П 5 25 7 8 13 8 8 1 - 7 5 - 5 8 

Р - 22 5 9 30 10 10 1 - 2 3 - - 8 

РП 1 21 5 9 29 10 10 1 - 2 3 - 1 8 

Т

а

б

л. 

2

6-

1

5 

1

3 

Цех 

комплек

сной 

перераб

отки 

древесн

ой 

зелени 

П 7 28 9 6 15 6 8 1 1 5 2 - 5 8 

Р - 29 - 10 29 8 9 1 2 3 1 - - 8 

РП 1 27 3 9 28 7 8 1 2 3 1 - 2 8 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. По цехам переработки побочных продуктов. 



 

а) в графе 6 учтена стоимость проектирования: 

- теплоизоляция оборудования и трубопроводов в размере 8 %, 

- химическая защита оборудования и трубопроводов в размере 2 % 

б) На стадии «рабочая документация», «рабочий проект» в графе 10 учтена стоимость 

проектирования химической защиты зданий и сооружений. 

2. В графах 8, 14 учтена стоимость проектирования теплоизоляции оборудования и 

трубопроводов в размере 1 %. 

3. В графе 9 учтена стоимость проектирования автоматизации санитарно-технических систем в 

размере 5 %. 

В случае выполнения диспетчеризации вентсистем стоимость проектирования увеличивается 

на 3 % от стоимости электротехнической части (гр. 12). 

(Новая редакция, Изм. № 1). 

4. В графе 11 учтена стоимость проектирования тепловых пунктов строительной теплотехники, 

технологической вентиляции бумаго-картоноделательных и сушильных машин, рекуперации 

тепла. 

5. В графе 19 учтена стоимость составления ведомостей объемов строительных и монтажных 

работ, потребности в строительных материалах, конструкциях и деталях в размере 1 %. 

6. Ценами на проектирование отдельных цехов, зданий и сооружений учтена стоимость 

разработки раздела «Научная организация труда рабочих и служащих. Управление 

предприятием» в следующих размерах: 

20 % - технико-экономическая часть 

1 % - технологическая часть 

2 % - транспортно-механическая часть и механизация транспорта 

1 % - автоматизация технологических процессов 

3 % - архитектурно-строительная часть 

1 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха 

1 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки и управление 

электроприводами 

2 % - водоснабжение и канализация 

7. Ценами на разработку проекта учтена стоимость проектирования мероприятий по охране 

- атмосферного воздуха от загрязнений промышленными выбросами в размере 10 %, 

- водоемов, почвы от загрязнений сточными водами - 7 %. 



 

8. Ценами на проектирование отдельных цехов, зданий и сооружений учтена стоимость 

разработки раздела «Охрана окружающей природной среды» в следующих размерах: 

5 % - технико-экономическая часть, 

- технологическая часть 

5 % - для цехов целлюлозных заводов, 

3 % - для цехов бумажных и картонных фабрик, 

2 % - транспортно-механическая часть и механизация транспорта, 

3 % - автоматизация технологических процессов, 

2 % - отопление вентиляция и кондиционирование воздуха, 

2 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки, управление 

электроприводами, 

5 % - теплотехническая часть, 

40 % - водоснабжение и канализация, 

5 % - генеральный план и транспорт, 

7 % - сметная документация. 

9. В графе 12 учтена стоимость проектирования диспетчеризации электроснабжения в размере 

3 %. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 

10. Ценами на разработку проекта (рабочего проекта) учтена стоимость участия проектных 

организаций в составлении задания на проектирование в размере 5 %. 

(Введен дополнительно, Изм. № 1). 



 

Глава 7. Заводы лесохимической промышленности 

1. В настоящей главе приведены цены на проектирование заводов лесохимической 

промышленности. 

2. Ценами главы, помимо работ, оговоренных в Общих указаниях не учтена стоимость 

проектирования: 

а) установок термического обезвреживания жидких и твердых продуктов, 

б) санитарно-защитных зон, 

в) рейдов, сооружений для разделки и сортирования хлыстов на сортименты, 

изысканий и обоснований сырьевых баз. 

3. Производственная мощность для определения стоимости проектирования 

принимается по основному цеху для заводов пиролиза древесины - по мощности 

реторного цеха; для канифольно-экстракционного завода - по мощности канифольно-

экстракционного цеха. 

Таблица 26-24. Предприятия лесохимической промышленности 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Завод пиролиза древесины 

мощностью, тыс. скл. м3/г: 

-         

1 от 100 до 200 1 тыс. скл. м3 172,8 1,00 0,18 1,04 

2 св. 300 до 500 то же 268,8 0,68 0,18 1,04 

  Канифольно-экстракционный 

завод по переработке осмола 

мощностью, тыс. скл. м3/г: 

          

3 от 100 до 150 то же 167,50 1,36 0,2 1,04 

4 св. 150 до 300 -«- 218,50 1,03 0,2 1,04 

ПРИМЕЧАНИЕ. Удельный вес основных производственных цехов, входящих в состав заводов, 

определяется по ценам настоящей таблицы с применением к ним коэффициента 0,6. 



 

Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах от 

цены 

к таблице 26-24 

№

№ 

та

б

л

и

ц 

№

№

 

п

/

п 

Объе

кт 

наим

енов

ания 

Стад

ия 

прое

ктир

ован

ия 

Техн

ико-

экон

омич

еска

я 

часть 

Техно

логич

еская 

часть 

(вклю

чая 

меха

ничес

кий 

транс

порт) 

Авто

мати

зация 

техно

логич

еских 

проц

ессов 

Электр

оснабж

ение, 

электро

оборуд

ование, 

электро

установ

ки 

Сре

дств

а 

связ

и и 

сигн

ализ

аци

и 

Архи

тект

урно

-

стро

ител

ьная 

част

ь 

Гене

рал

ьны

й 

пла

н и 

тран

спо

рт 

Отопл

ение и 

вентил

яция, 

конди

циони

рован

ие 

воздух

а 

Тепл

оснаб

жени

е 

Матер

иалоп

ровод

ы 

Водо

снаб

жени

е и 

кана

лиза

ция 

Орга

низа

ция 

стро

ител

ьств

а 

Смет

ная 

доку

мент

ация  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

Та

б

л. 

26

-

24 

1

-

2 

Кани

фоль

но-

экстр

акци

онны

й 

заво

д по 

пере

рабо

тке 

осмо

ла 

П 5 40 12 8 1 15 4 4 1 1 4 3 3 

Р - 36 13 6 1 23 2 4 1 1 3 - 10 

РП 1 34 13 7 1 22 2 4 1 1 3 1 10 

  3

-

4 

Заво

д 

пиро

лиза 

древ

есин

ы 

П 5 39 11 8 1 15 4 5 1 1 4 3 8 

Р - 37 13 6 1 22 2 4 1 1 3 - 10 

РП 1 36 13 6 1 21 2 4 1 1 3 1 10 

ПРИМЕЧАНИЕ: 1. Ценами главы учтена стоимость разработки раздела «Научная организация 

труда рабочих и служащих. Управление предприятием» в следующих размерах: 

15 % - технико-экономическая часть 

1 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха, 

1 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки, 



 

1 % - автоматизация технологических процессов 

2 % - архитектурно-строительная часть 

1 % - водоснабжение и канализация 

3 % - технологическая часть. 

2. Ценами главы учтена стоимость разработки раздела «Охрана окружающей природной 

среды» в следующих размерах: 

3 % - технико-экономическая часть 

3 % - генплан и транспорт 

2 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха 

1 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки 

1 % - автоматизация технологических процессов 

20 % - водоснабжение и канализация 

5 % - технологическая часть 

3 % - сметная документация 

3. В графе 17 учтена стоимость составления ведомостей потребности в строительных 

материалах, конструкциях и деталях, объемов строительно-монтажных работ в размере 6 %. 

4. В графе 6 учтена стоимость проектирования теплоизоляции трубопроводов и оборудования 

в размере 6 %. 

Глава 8. ОТДЕЛЬНЫЕ ЦЕХИ ЛЕСОХИМИЧЕСКОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ, 

ПРОЕКТИРУЕМЫЕ ВНЕ КОМПЛЕКСА 

1. В настоящей главе приведены цены на проектирование отдельных цехов 

лесохимической промышленности. 

2. Ценами на проектирование, помимо работ, оговоренных в Общих указаниях, не 

учтена стоимость проектирования: 

отдельностоящих складов сырья и готовой продукции, 

отдельностояцих бытовых помещений, 

оборотное водоснабжение. 

3. Ценами на разработку проектно-сметной документации отдельных цехов, зданий и 

сооружений, учтена стоимость проектирования генерального плана. 

4. Ценами на разработку проектно-сметной документации отдельных цехов, зданий и 

сооружений не учтена стоимость проектирования внутриплощадочных инженерных 

сетей, коммуникаций, сооружений и устройств (электроснабжения, водоснабжения, 



 

канализации, теплоснабжения и др.), включая присоединение цехов, зданий и 

сооружений к внутриплощадочным сетям и определяется дополнительно в следующих 

размерах от стоимости цеха: 

1. Сети электроснабжения и наружное освещение в составе подстанций и сетей 

5 % 

2. Водоснабжение и канализация в составе: сетей, фильтровальной станции, 

насосных, градирен, резервуаров, водонапорной 

башни                                                                 8 % 

3. Материалопроводы                                                                                                   8 % 

4. Сети связи и сигнализации                                                                                      2,1 % 

5. Генеральный план и транспорт                                                                               3,8 % 

(Новая редакция, Изм. № 1) 

Таблицу 26-25 Отдельные цехи и объекты заводов пиролиза древесины и канифольно-

экстракционных заводов 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Химический цех по производству 

технологической уксусной кислоты 

и древесной смолы мощностью, 

тыс. т/г: 

          

1 от 10 до 18 1 тыс. т 16,33 1,22 0,22 1,04 

2 св. 18 до 28 то же 21,19 0,95 0,22 1,04 

  Ретортный цех мощностью, тыс. 

скл. м3/г: 

          

3 от 100 до 300 1 тыс. скл. м3 11,04 0,06 0,26 1,05 

4 св. 300 до 500 то же 17,04 0,04 0,26 1,05 

  Цех древесно-угольных брикетов           



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

мощностью, тыс. т/г: 

5 от 1 до 2 1 тыс. т 7,90 5,66 0,1 1,02 

6 св. 2 до 4,3 то же 11,46 3,88 0,1 1,02 

  Склад технологической древесины 

мощностью, тыс. скл. м3/г: 

          

7 от 100 до 300 1 тыс. скл. м3 12,06 0,07 0,26 1,05 

8 св. 300 до 500 то же 18,06 0,05 0,26 1,05 

  Древесно-подготовительный цех 

мощностью, тыс. скл. м3/г: 

          

9 от 100 до 300 -«- 26,55 0,15 0,2 1,04 

10 св. 300 до 500 -«- 32,55 0,13 0,2 1,04 

  Биржа осмола мощностью, тыс. т/г:           

11 от 35 до 60 1 тыс. т 26,40 0,57 0,11 1,02 

12 св. 60 до 107 то же 34,80 0,43 0,11 1,02 

  Цех подготовки сырья мощностью, 

тыс. т/г: 

          

13 от 35 до 60 -«- 27,37 0,59 0,14 1,03 

14 св. 60 до 107 -«- 35,77 0,45 0,14 1,03 

  Канифольно-экстракционный цех 

мощностью, тыс. т/г: 

          

15 от 35 до 60 1 тыс. т 49,16 1,07 0,39 1,08 

16 св. 60 до 107 то же 64,76 0,81 0,39 1,08 



 

Таблица 26-26. Отдельные цехи лесохимической промышленности 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

1 2 3 4 5 6 7 

  Цех по переработке лиственничной 

и кедровой живицы мощностью, 

тыс. т/г: 

          

1 от 0,25 до 0,5 1 тыс. т 25,30 71,80 0,1 1,02 

2 св. 0,5 до 1,0 то же 36,05 50,30 0,1 1,02 

  Цех производства смол 

омыленной, очищенной для 

активных углей, мощностью, тыс. 

т/г: 

          

3 от 2 до 5 -«- 21,93 6,93 0,14 1,03 

4 св. 5 до 10 -«- 33,08 4,70 0,14 1,03 

  Цех глубокой переработки 

древесной зелени для получения 

биологически активных веществ 

мощностью, тыс. т/г: 

          

5 от 1 до 4 1 тыс. т 19,36 9,72 0,18 1,04 

6 св. 4 до 9 то же 35,00 5,81 0,18 1,04 

  Камфорный цех мощностью, тыс. 

т/г: 

          

7 от 0,5 до 1,0 -«- 27,4 38,6 0,05 1,01 

8 св. 1,0 до 1,5 -«- 36,4 29,6 0,05 1,01 

  Цех ацетатных растворителей 

мощностью, тыс. т/г 

          

9 от 5,0 до 10,0 -«- 11,3 1,60 0,22 1,05 

10 св. 10 до 20 -«- 16,0 1,13 0,22 1,05 



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

  Цех по производству смол на 

основе скипидара, канифоли, 

фенола, формальдегида 

мощностью, тыс. т/г: 

          

11 от 0,3 до 1,0 -«- 11,85 21,55 0,3 1,06 

12 св. 1,0 до 2,0 -«- 19,6 13,8 0,3 1,06 

  Цех по производству термоклея 

мощностью, тыс. т/г: 

          

13 от 1,0 до 3,0 -«- 21,51 12,5 0,3 1,06 

14 св. 3,0 до 6,0 -«- 34,53 8,16 0,3 1,06 

  Цех по производству дитерпенов 

мощностью, тыс. т/г: 

          

15 от 0,5 до 1,0 1 тыс. т 11,4 16,2 0,31 1,06 

16 св. 1 до 3,0 то же 16,2 11,4 0,31 1,06 

  Цех по производству уксусной 

пищевой кислоты мощностью, тыс. 

т/г: 

          

17 от 1 до 5,0 -«- 7,99 3,61 0,31 1,06 

18 св. 5 до 10 -«- 15,29 2,15 0,31 1,06 

  Цех расфасовки жидких 

лесохимических продуктов в 

мелкую тару мощностью, млн. 

фасовок/г: 

          

19 от 2,0 до 10 1 млн. фасовок 8,7 1,96 0,24 1,05 

20 св. 10 до 20 то же 16,6 1,17 0,24 1,05 

  Канифольно-терпентивный цех 

мощностью, тыс. т/г: 

          



 

№ 

пп 
Объект проектирования 

Основной 

показатель 

проектируемого 

объекта 

Постоянные 

величины стоимости 

разработки рабочей 

документации, тыс. 

руб. 

Отношение к 

стоимости 

разработки 

рабочей 

документации 

а в 
проекта 

K1 

рабочего 

проекта 

К2 

21 от 5 до 15 1 тыс. т 6,24 0,73 0,33 1,06 

22 св. 15 до 30 то же 10,14 0,47 0,33 1,06 

  Цех дистилляции канифоли 

мощностью, тыс. т/г: 

          

23 от 1 до 3 1 тыс. т 5,43 3,04 0,21 1,04 

24 св. 3 до 5 то же 8,07 2,16 0,21 1,04 

Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах от 

цены 

(к таблицам 26-25, 26-26) 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Та

бл

. 

26

-

25 

1

5-

1

6 

Каниф

ольно-

экстрак

ционн

ый цех 

П 3 35 17 6 1 19 1 6 4 3 5 

Р - 36 15 7 1 21 1 4 2 - 10 

РП 1 35 15 7 1 23 1 4 2 1 10 

Та 1 Цех П 1 35 6 12 1 25 3 6 3 3 5 



 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

бл

. 

26

-

25 

3-

1

4 

подгот

овки 

сырья 

Р - 37 10 12 1 24 1 3 2 - 10 

РП 1 36 9 12 1 24 1 3 2 1 10 

Та

бл

. 

26

-

25 

1

1-

1

2 

Биржа 

осмола 

П 1 39 11 7 1 22 3 3 5 3 5 

Р - 45 6 12 1 17 4 2 3 - 10 

РП 1 42 7 11 1 18 4 2 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

25 

1-

2 

Химич

еский 

цех по 

произв

одству 

технол

огичес

кой 

уксусн

ой 

кислот

ы 

П 4 40 20 5 1 16 1 4 3 3 3 

Р - 39 19 4 1 20 1 4 2 - 10 

РП 1 38 19 4 1 19 1 4 2 1 10 

Та

бл

. 

26

-

25 

3-

4 

Реторт

ный 

цех 

П 4 42 18 7 1 16 1 3 2 3 3 

Р - 40 15 6 1 21 1 4 2 - 10 

РП 1 39 15 6 1 20 1 4 2 1 10 



 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

Та

бл

. 

26

-

25 

5-

6 

Цех 

древес

но-

угольн

ых 

брикет

ов 

П 4 45 10 9 1 15 1 6 3 3 3 

Р - 35 12 7 1 23 1 8 3 - 10 

РП 1 34 12 7 1 22 1 8 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

25 

7-

8 

Склад 

технол

огичес

кой 

древес

ины 

П 4 44 6 9 1 18 2 5 6 3 3 

Р - 46 7 7 1 21 2 4 3 - 10 

РП 1 44 7 7 1 20 2 4 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

25 

9-

1

0 

Древес

но-

подгот

овител

ьный 

цех 

П 4 41 6 7 1 18 2 8 7 3 3 

Р - 38 5 11 1 25 2 3 5 - 10 

РП 1 37 5 10 1 25 2 3 5 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

1-

2 

Цех по 

перера

ботке 

листве

ннично

й и 

кедров

ой 

живиц

ы 

П 5 40 14 4 1 16 3 4 5 5 3 

Р - 35 16 6 1 20 1 6 5 - 10 

РП 1 34 16 6 1 19 1 6 5 1 10 



 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

Та

бл

. 

26

-

26 

3-

4 

Цех 

произв

одства 

смол 

омыле

нной, 

очище

нной 

для 

активн

ых 

углей 

П 5 40 14 4 1 16 3 4 5 5 3 

Р - 35 16 6 1 20 1 6 5 - 10 

РП 1 34 16 6 1 19 1 6 5 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

5-

6 

Цех 

глубок

ой 

перера

ботки 

древес

ной 

зелени 

для 

получе

ния 

биолог

ически 

активн

ых 

вещест

в 

П 5 41 12 2 1 16 4 4 5 5 3 

Р - 36 16 6 1 19 1 6 5 - 10 

РП 1 35 15 6 1 19 1 6 5 1 10 

Та 7- Камфо П 5 40 12 3 1 18 8 6 8 5 3 



 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

бл

. 

26

-

26 

8 рный 

цех 

Р - 38 18 4 1 19 1 6 3 - 10 

РП 1 37 17 4 1 19 1 6 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

9-

1

0 

Цех 

ацетат

ных 

раство

рителе

й 

П 5 39 13 3 1 16 5 5 5 5 3 

Р - 39 18 4 1 18 1 6 3 - 10 

РП 1 38 17 4 1 18 1 6 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

1

1-

1

2 

Цех по 

произв

одству 

смол 

на 

основе 

скипид

ара, 

канифо

ли, 

фенола

, 

форма

льдеги

да 

П 5 40 12 3 1 16 3 3 5 5 3 

Р - 35 19 5 1 19 1 5 4 - 10 

РП 1 35 18 5 1 19 1 5 4 1 10 

Та

бл

. 

1

3-

1

Цех по 

произв

одству 

П 5 45 12 3 1 16 3 3 5 5 3 

Р - 40 13 8 1 19 1 4 4 - 10 



 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

26

-

26 

4 термок

лея 

РП 1 39 13 8 1 18 1 4 4 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

1

5-

1

6 

Цех по 

произв

одству 

дитерп

енов 

П 5 41 15 3 1 16 3 3 5 5 3 

Р - 38 18 4 1 19 1 6 3 - 10 

РП 1 37 18 4 1 19 1 5 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

1

7-

1

8 

Цех по 

произв

одству 

уксусн

ой 

пищев

ой 

кислот

ы 

П 5 40 15 3 1 16 3 4 5 5 3 

Р - 37 18 6 1 19 1 4 3 - 10 

РП 1 36 18 6 1 19 1 4 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

1

9-

2

0 

Цех 

расфас

овки 

жидких 

лесохи

мическ

их 

продук

тов в 

мелку

ю тару 

П 5 43 12 4 1 16 3 3 5 5 3 

Р - 40 14 8 1 19 1 4 3 - 10 

РП 1 39 14 7 1 19 1 4 3 1 10 



 

№

№ 

та

бл

иц 

№

№

 

п

/

п 

Объект 

наиме

новани

я 

Стади

я 

проек

тиров

ания 

Техни

ко-

эконо

мичес

кая 

часть 

Техно

логиче

ская 

часть 

(вклю

чая 

механ

ическ

ий 

трансп

орт) 

Автом

атизац

ия 

техно

логич

еских 

проце

ссов 

Электрос

набжени

е, 

электроо

борудов

ание, 

электроу

становки 

и 

управлен

ие 

электроп

риводам

и 

Сред

ства 

связи 

и 

сигна

лиза

ции 

Архит

ектур

но-

строи

тельн

ая 

часть 

Гене

раль

ный 

план 

и 

тран

спор

т 

Отопле

ние и 

вентиля

ция, 

кондиц

иониро

вание 

воздуха 

Водос

набже

ние, 

канал

изаци

я 

Орга

низа

ция 

строи

тельс

тва 

Смет

ная 

доку

мент

ация 

Та

бл

. 

26

-

26 

2

1-

2

2 

Каниф

ольно-

терпен

тивный 

цех 

П 5 41 15 4 1 16 3 3 5 5 3 

Р - 40 15 5 1 19 1 6 3 - 10 

РП 1 39 15 5 1 19 1 6 3 1 10 

Та

бл

. 

26

-

26 

2

3-

2

4 

Цех 

дистил

ляции 

канифо

ли 

П 5 42 13 4 1 16 3 3 5 5 3 

Р - 38 18 6 1 19 1 4 3 - 10 

РП 1 37 17 6 1 19 1 4 3 1 10 

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. Ценами на проектирование отдельных цехов, зданий и сооружений учтена 

стоимость разработки раздела «Научная организация труда рабочих и служащих. Управление 

предприятием» в следующих размерах: 

15 % - технико-экономическая часть, 

1 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха, 

1 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки и управление 

электроприводами, 

1 % - автоматизация технологических процессов, 

2 % - архитектурно-строительная часть, 

1 % - водоснабжение и канализация, 

3 % - технологическая часть. 

2. Ценами на проектирование отдельных цехов, зданий и сооружений учтена стоимость 

разработки раздела «Охрана окружающей природной среды» в следующих размерах 



 

3 % - технико-экономическая часть, 

3 % - генплан и транспорт 

2 % - отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха, 

1 % - электроснабжение, электрооборудование, электроустановки и управление 

электроприводами, 

1 % - автоматизация технологических процессов, 

20 % - водоснабжение и канализация, 

8 % - технологическая часть, 

3 % - сметная документация. 

3. В графе 15 учтена стоимость составления ведомостей объемов строительно-монтажных 

работ, потребности в строительных материалах, конструкциях и деталях в размере 6 %. 

4. В графе 6 учтена стоимость проектирования теплоизоляции трубопроводов и оборудования 

в размере 6 %. 

ПЕРЕЧЕНЬ 

институтов-редакторов, ответственных за разработку цен на проектные работы 

№ главы, таблицы Пункты Институт-редактор 

1 2 3 

Глава 1     

Табл. 26-1, 26-2, 26-3, 26-4, 26-5 Все Гипролестранс 

Глава 2     

Табл. 26-6 -«- Гипродрев 

Глава 3     

Табл. 26-7 -«- Гипродревпром 

Глава 4     

Табл. 26-8 -«- Гипролеспром 

Глава 5     

Табл. 26-9 1, 2, 3, 4, 9, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21 Гипробум 

5, 6 Сибгипробум 

7, 8, 10, 11 Архгипробум 

Табл. 26-10 5, 6, 7, 8 Гипробум 



 

№ главы, таблицы Пункты Институт-редактор 

1, 2, 3, 4 Укргипробум 

Табл. 26-11 6, 7, 8, 9, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 Гипробум 

1, 2, 3, 4, 5, 12, 13, 21, 22 Укргипробум 

10, 11 Уралгипробум 

Табл. 26-12 1, 2, 5, 6 Укргипробум 

3, 4 Сибгипробум 

Табл. 26-13 9, 10, 20, 21 Гипробум 

1, 2, 3, 4, 7, 8, 11, 12, 14, 15, 22, 23, 26, 27, 28 Мосгипробум 

5, 6, 13, 16, 17, 18,19 Укргипробум 

24, 25 Уралгипробум 

Глава 6     

Табл. 26-14 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 

18, 19, 20, 25, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 

37, 38, 39, 40, 41, 42, 44, 45, 46, 43, 47, 48, 49, 

50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 

63, 64, 65, 66 

Гипробум 

9, 10, 21, 22, 23, 24 Архгипробум 

29, 30 Гипролесхим 

Табл. 26-15   Гипролесхим 

Табл. 26-16, 26-17   Гипробум 

Табл. 26-18   Укргипробум 

Табл. 26-19 1, 2, 8, 9, 10, 11, 13, 14, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 

30, 31, 34, 35, 54, 55, 56, 57, 58, 69, 70, 80, 81, 

84, 85, 86, 87, 88, 89, 90, 91, 92, 99, 100, 108, 

109, 113, 114, 116, 117, 118, 119, 120, 125, 

126, 127, 130, 131, 134, 135, 136, 137, 148, 

149, 150, 151, 152, 153 

Гипробум 

3, 4, 5, 6, 7, 12, 15, 16, 17, 18, 21, 22, 23, 36, 

37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 

50, 51, 52, 53, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 71, 

72, 73, 74, 75, 78, 79, 82, 83, 93, 94, 97, 98, 

101, 102, 103, 104, 105, 106, 107, 110, 111, 

112, 115, 121, 122, 128, 129, 132, 133, 138, 

Укргипробум 



 

№ главы, таблицы Пункты Институт-редактор 

139, 142, 143, 144, 145, 146, 147 

19, 20, 32, 33, 67, 68, 95, 96, 123, 124, 141, 141 Сибгипробум 

76, 77 Уралгипробум 

Табл. 26-20 1, 2, 3, 4, 7, 8, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 19, 26, 

27, 32, 33, 34 

Мосгипробум 

5, 6, 17, 20, 21, 22, 23 Укргипробум 

9, 10, 24, 25 Гипробум 

28, 29, 30, 31 Уралгипробум 

Табл. 26-21, 26-22   Гипробум 

Табл. 26-23 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 18, 

19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 34, 35, 36, 37, 38, 39 

Гипробум 

16, 17, 26, 27, 28, 29, 32, 33 Укргипробум 

30, 31 Мосгипробум 

Глава 7     

Табл. 26-24 Все ЦНИИЛЖИ 

Глава 8     

Табл. 26-25, 26-26 -«- ЦНИЛЖИ 
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